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Reésultats de la recherche "Biogaz - explosions" sur la
base de données ARIA - Etat au 03/07/2024

La base de données ARIA, exploitée par le ministere de la transition écologique et de la
cohésion des territoires, recense essentiellement les événements accidentels qui ont, ou qui
auraient pu porter atteinte a la santé ou la sécurité publique, 1'agriculture, la nature et
I'environnement. Pour 1l'essentiel, ces événements résultent de l'activité d'usines, ateliers,
dépots, chantiers, élevages,... classés au titre de la législation relative aux Installations
Classées, ainsi que du transport de matieres dangereuses. Le recensement et 1'analyse de
ces accidents et incidents, frangais ou étrangers sont organisés depuis 1992. Ce
recensement qui dépend largement des sources d'informations publiques et privées, n'est
pas exhaustif et ne constitue qu'une sélection de cas illustratifs.

Les informations (résumés d'accidents et données associées, extraits de publications)
contenues dans le présent export sont la propriété du BARPI. Aucune modification ou
incorporation dans d'autres supports ne peut étre réalisée sans accord préalable du BARPI.
Toute utilisation commerciale est interdite.

Malgré tout le soin apporté a la réalisation de nos publications, il est possible que quelques
inexactitudes persistent dans les éléments présentés. Merci au lecteur de bien vouloir
signaler toute anomalie éventuelle avec mention des sources d'information a l'adresse
suivante : barpi@developpement-durable.gouv.fr
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Liste de(s) critere(s) pour la recherche "Biogaz - explosions":

Accident

Eclatement de la double membrane surmontant un digesteur

N° 50490 - 15/09/2017 - FRANCE - 45 - LA FERTE-SAINT-AUBIN .
D35.21 - Production de combustibles gazeux

https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/50490/
Iaf M * € u

A partir de 7h13, la pression passe de 4 mbar a 80 mbar en 1 h dans la double membrane
d'un digesteur sur une installation de méthanisation. Alerté vers 7h30 grace au systeme de
controle a distance, le responsable du site demande au technicien d'exploitation
d'intervenir. A 8h15, cette membrane éclate. Deux des cornieres de fixation sont arrachées
et emportent des morceaux de voile de béton. En étant éjectée, une des cornieres perce la
citerne souple de stockage de digestat liquide et le contenu se déverse. L'exploitant ferme
la vanne de rétention du réseau d'eaux pluviales. La citerne est mise sur rétention et le
digestat est pompé. Une entreprise cure les réseaux, 3 a 4 m? de digestat liquide trés peu
chargé (2,5 % de matiere seche) polluent les eaux pluviales. Plusieurs équipements sont
endommageés. Les dommages mateériels s'élevent a 70 000 EUR. La remise en état du site
engendre des pertes d'exploitation pendant 1 mois, soit 1'équivalent de 150 000 EUR.

Les causes de l'accident

Au moment de l'incident, l'installation était en fin de phase de montée en puissance. La
charge nominale venait d'étre atteinte. Le digesteur n'était plus alimenté depuis 1 h,
comme anticipé par la programmation des alimentations de la journée. L'éclatement est di
a une émulsion de matiere, probablement a cause d'une surcharge organique. La matiere
émulsionnée dans le digesteur a débordé dans la cuve tampon de digestat brut via la
canalisation de biogaz reliant les 2 cuves. Vers 3 h, I'alarme niveau haut de la cuve tampon
de digestat brut s'est déclenchée. Toutes les voies d'évacuation du gaz se sont bouchées,
causant la défaillance des équipements de sécurité (torchere et soupapes de sécurité). Les
alarmes de surpression au niveau de la cuve tampon du digestat brut, puis au niveau du
digesteur se sont déclenchées a 7h15 et 7h36. En revanche, 1'alarme de niveau haut dans
le digesteur ne s'est pas déclenchée. La production de gaz a l'intérieur a induit une montée
en pression dans la membrane pour aboutir a son éclatement a 8h15.

Scénario non envisagé par le constructeur

Le constructeur n'avait pas envisagé ce scénario de danger, que ce soit dans le choix des
équipements de sécurité (soupapes non adaptées a la formation de mousse), dans la
conception du controle commande qui ne prévoit pas 1l'évacuation de matiere lors du
déclenchement de l'alarme niveau haut de la cuve tampon de digestat brut, ainsi qu'au
niveau des instructions opérationnelles transmises. D'autres causes ont également joué un
role comme la sonde de niveau haut du digesteur mal branchée ou le non report des
alarmes du systeme de supervision.

Mesures mises en place par l'exploitant
Suite a l'accident, 1'exploitant :

e asservit la pompe de vidange de la cuve tampon a l'atteinte du niveau haut dans cette
cuve ;

¢ installe de nouvelles soupapes de sécurité pour réguler automatiquement le niveau de
liquide ;

e installe des cols de cygne pour surélever la prise de gaz au niveau des soupapes et
réduire leur risque d'inondation par de la matiere en cas d'émulsion ;

e verifie plus frequemment le fonctionnement des sondes de niveau ;
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e renforce le systeme d'alerte (report des alarmes par téléphone) et met en place un
systeme d'astreinte dans le cadre du contrat de maintenance ;

e met en place une montée en charge plus progressive pour minimiser le risque de
moussage ;

o fait vérifier la vanne de rétention des eaux pluviales par le fournisseur.

Une consigne d'exploitation est mise en place pour demander au personnel, lors de la
vérification des soupapes, de regarder le contenu du digesteur a travers les hublots. Une
procédure a suivre en cas de surpression dans le stockage de biogaz est établie.

Accident
Explosion et incendie dans le digesteur du méthaniseur
N° 57801 - 24/08/2021 - FRANCE - 60 - IVRY-LE-TEMPLE .

D35.21 - Production de combustibles gazeux
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/57801/

E I g €wu

Vers 17 h, lors d'une opération de maintenance, une explosion se produit dans le digesteur
de 3 900 m3 d'une entreprise de méthanisation. Celle-ci entraine l'incendie de la bache du
meéthaniseur. Le site est isolé du réseau électrique et gaz. L'effondrement du dome formé
par les membranes étouffe une partie de l'incendie mais provoque l'apparition de poches
de gaz. Les pompiers éteignent l'incendie a l'aide d'une lance en moins d'une heure. Ils
refroidissent également la membrane du post-digesteur. Des mesures de méthane sont
effectuées et se révelent négatives en bordure de réservoir. Des trouées sont effectuées par
les pompiers sous ARI pour éviter l'accumulation de méthane. Pour éviter tout risque de
surpression, l'exploitant veut mettre en place la torchere mais celle-ci est inopérante en
raison de la coupure électrique et les tentatives de remise en service sont infructueuses.
Les vannes de surpression du 2 eme digesteur, situé a 3 m, sont donc ouvertes. Les eaux
d'extinction sont contenues dans le digesteur tandis que les eaux de refroidissement sont
récupérées par le bassin de collecte et réutilisées dans le process. L'installation redémarre
8 mois plus tard.

Le site était en maintenance annuelle par le constructeur de l'installation et un des
agitateurs de l'installation venait d'étre changé. Le digesteur est remis en service vers 16 h
et il disjoncte 35 min plus tard. L'équipe de maintenance modifie l'intensité du courant
dans un contacteur et remet en service l'installation. L'explosion survient immédiatement.
En effet, la membrane supérieure se gonfle et est perforée par le contact des fourches d'un
engin de manutention. Une expertise est menée et montre que :

e l'agitateur en place présentait des caractéristiques incompatibles avec son ambiance
de travail (Temp max de 40 °C) ;

e de nombreux cycles de démarrage sur un court laps de temps ont pu conduire a une
surchauffe de l'agitateur ;

¢ la sécurité « thermistance » étant shuntée depuis pres d'un mois et les anomalies
durant les nombreux cycles de démarrage n'ont pu étre détectées ;

¢ les opérations de maintenance n'étaient pas parfaitement sécurisées par les
opérateurs (présence d'O2, fonctionnement des agitateurs) ;

¢ les étriers des brides servant de cavaliers pour guider le cable d'alimentation
présentaient des longueurs anormales de filetage dont 1'un a blessé le gainage isolant
par poingonnement, générant un défaut d'isolement.

L'expertise recommande des mesures de prévention de 1I'ATEX air /biogaz lors
d'intervention d'entretien et de maintenance avec notamment la création d'une zone ATEX
2 a l'intérieur du digesteur, la formation des intervenants, le port d'un détecteur multi-gaz,
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la mise a la terre des installations électriques et 1'équipotentialité des éléments métalliques
du digesteur. Par ailleurs, le jour du sinistre, le systeme de défense contre l'incendie était
inopérant.

A la suite de 1'événement, un arrété de mesures d'urgence est pris notamment pour gérer
les intrants sur le site et pour la remise en état de l'installation. L'exploitant met a jour son
étude de dangers en développant la partie opération de maintenance et mesures
préventives car 2 scenarii couvraient déja cet événement.

Accident
Explosion dans un méthaniseur d'une exploitation agricole
N° 51342 - 04/04/2018 - FRANCE - 89 - SAINT-FARGEAU .

AQ01.50 - Culture et elevage associés
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/51342/
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Dans une exploitation agricole, une explosion suivie d'un incendie se produit a 15h30 au
niveau du gazometre du post-digesteur de 1'unité de méthanisation. Les employés
sécurisent l'installation et alertent les pompiers. Ces derniers éteignent l'incendie. Les
eaux d'extinction sont collectées dans le post-digesteur. Le gazometre est hors d'usage, les
cables d'alimentation des agitateurs sont fondus et 1'étanchéité de téte de voile est
endommageée.

La production de biogaz et sa valorisation énergétique se poursuivent sur la partie
digesteur. Le post-digesteur n'étant plus disponible, un traitement complémentaire du
biogaz doit toutefois étre réalisé pour préserver le bon état du cogénérateur (ajout
d'hydroxyde de fer).

Une entreprise sous-traitante réalisait la maintenance de l'agitateur de la cuve de post-
digestion (2 500 m3). Le post-digesteur avait été dégazeé puis débaché et l'agitateur avait
été remonté a 9h50. L'explosion s'est produite lors du test initial de fonctionnement de
I'agitateur, avant remplacement de son hélice. D'apres le bureau d'étude ayant analysé
l'accident pour l'exploitant, un défaut d'installation de l'agitateur serait a 1'origine de
l'incident. Le systeme de supportage de l'agitateur n'était pas relié a la terre du site sur sa
carcasse metallique. Lors de la coupure de son alimentation électrique, la masse de
l'agitateur s'est déchargée sur le systeme de guidage de l'agitateur provoquant un arc
électrique. L'arc a agi comme source d'ignition et d'inflammation de la zone ATEX. Les
contréles réalisés par les organismes certifiés lors de la visite initiale et lors des visites
périodiques n'avaient pas permis de déceler l'erreur.

Accident
Explosion dans une installation de méthanisation
N° 59881 - 07/11/2022 - FRANCE - 67 - LORENTZEN .

E38.21 - Traitement et élimination des déchets non dangereux
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/59881/

E: i \4 €

Vers 11 h, une explosion se produit au niveau d'un digesteur et d'un post digesteur dans
I'unité de méthanisation d'une exploitation agricole. Les membranes recouvrant ces cuves
s'enflamment. L'alimentation électrique est coupée sur le site entrainant l'arrét des
agitateurs dans les digesteurs, générant un risque de moussage et de débordement. Les
membranes du digesteur et du post-digesteur incendiés sont retirées avec des engins de
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I'exploitant pour éviter la propagation dans l'isolation de la cuve. Les pompiers protegent le
troisieme dome avec des lances et évitent ainsi la propagation au second digesteur de
l'installation et au reste de l'exploitation agricole. 6 000 m3 de biogaz étaient contenus
dans le digesteur et le post-digesteur sinistrés.

L'événement s'est produit a la suite de travaux de soudure dans l'installation de
meéthanisation.

Accident

Explosion puis incendie a la suite d'une rupture de canalisation de biogaz
N° 34251 - 18/02/2008 - FRANCE - 94 - VALENTON .

E37.00 - Collecte et traitement des eaux usées
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/34251/

B T = 4 €

Apres déboitement d'un manchon de raccordement sur une canalisation de biogaz au
niveau du refoulement des compresseurs, une explosion se produit dans le local des
compresseurs d'une station d'épuration des eaux usées provoque un feu torche a 11h40.
L'alimentation en énergie est coupée, un périmetre de sécurité est mis en place et 2
employés, légerement blessés et irrités par l'émanation des gaz, sont transportés a
I'hopital. Les pompiers éteignent l'incendie apres 2 h d'intervention, puis effectuent des
mesures d'explosimeétrie.

La salle des compresseurs est détruite et la chaufferie voisine abritant les 3 chaudieres
mixtes fonctionnant au biogaz est gravement endommagée. Les chaudieres qui sont hors
d'usage, sont cependant indispensable pour la digestion des boues (maintien a 37 °C des
ouvrages). Grace au maillage du réseau d'alimentation des usines de traitement de la
région, les 2/3 des effluents habituellement traités par le site (soit 400 000 m3/j) sont
dirigés vers 2 autres usines. Une chaudiere provisoire de 3 MW (soumise a déclaration) et
fonctionnant au fioul est mise en place pour traiter jusqu'a 200 000 m3/jour. Tout
déversement d'eaux polluées en milieu naturel est ainsi évité. L'exploitant diffuse un
communiqué de presse.

L'une des chaudieres de 4 MW est rehabilitée pour fonctionnement au gaz naturel dans un
délai de 15 jours ; une tierce expertise est réalisée avant remise en service de l'installation
et retour a un fonctionnement normal de 1'usine (600 000 m3/j traités). La 2eme chaudiere
détruite par l'accident sera réhabilitée pour fonctionner au gaz naturel dans un délai de 6 a
8 semaines.

Apres analyse de l'accident, les recommandations suivantes sont émises et diffusées a
I'ensemble du groupe industriel :

¢ les réseaux de biogaz doivent étre concgus et construits selon la réglementation
relative a la Directive des Equipements sous Pression ; en particulier, les canalisations
doivent étre soudées et raccordées par des brides et les manchons de raccordement
sont a proscrire.

¢ il convient d'asservir 1'arrét des compresseurs a la mesure de la chute de pression
dans la canalisation de biogaz au refoulement de ceux-ci.

Accident

Explosion et fuite enflammée de biogaz dans un centre d'enfouissement de
déchets

N° 45070 - 20/03/2014 - FRANCE - 33 - LAPOUYADE .
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E38.21 - Traitement et élimination des déchets non dangereux
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/45070/
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Une explosion suivie d'une fuite enflammée se produit a 17h50 dans un centre
d'enfouissement de déchets alors que 2 agents de maintenance effectuent des travaux de
thermosoudure sur une tuyauterie plastique en PEHD (DN 110 mm, basse pression)
collectant du biogaz (gaz inflammable composé principalement de méthane) depuis le
collecteur d'un casier en activité. Les employés du site alertent les services de secours. Les
2 agents, brilés superficiellement, sont pris en charge par les secours. Un délai de 2h30
est nécessaire pour que les pompiers et l'exploitant se mettent d'accord sur la
meéthodologie de lutte, 1'alimentation de la tuyauterie par le biogaz produit par le casier ne
pouvant étre arrétée. Sous protection des pompiers, l'exploitant éteint la torchere par
étouffement avec du sable argileux vers 22 h puis obture la tuyauterie avec un bouchon
étanche.

Accident
Explosion d'une baudruche contenant du méthane.
N° 9065 - 07/01/1999 - FRANCE - 73 - LA ROCHETTE .

C17.12 - Fabrication de papier et de carton
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/9065/

E: i \4 €

Dans une unité de recyclage de biogaz issu de la station d'épuration anaérobie d'une
papeterie, une explosion (5 kg de TNT) détruit une baudruche tampon en matériau souple
de 10 m3 et les tuyauteries associées alimentant une chaudiere de production de vapeur ou
une torchere de sécurité. La baudruche est pulvérisée, des rambardes sont tordues dans un
rayon de 3 m, des tuiles sont détruites dans un rayon de 20 m, des bardages sur l'unité et
vitres jusqu'a 130 m de distance volent en éclat. Il n'y a pas de victime. La baudruche se
serait bloquée en descente et mise en dépression. De l'air serait alors entré par les joints
en téflon frottant sur l'axe central. Le biogaz arrivant a nouveau forme le mélange explosif
qui est allumé par la flamme de la veilleuse de la torchere. Une production accidentelle
d'hydrogéne dans le méthaniseur et un acte de malveillance sont également évoqués.
L'usine porte plainte. Des expertises sont réalisées. Des sécurités sont installées
(analyseurs, clapets, etc.).

Accident
Explosion d'un méthaniseur (digesteur)
N° 36683 - 27/02/2007 - FRANCE - 33 - BIGANOS .

C17.12 - Fabrication de papier et de carton
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/36683/

Dans une papeterie, une explosion survient vers 22 h au niveau de la station de traitement
biologique des effluents aqueux. Les toits de la cuve de conditionnement et du méthaniseur
sont projetés a plusieurs dizaines de metres. Le souffle de 1'explosion a brisé des vitres
jusqu'a une centaine de metres et le bruit aurait été percu jusqu'a une vingtaine de
kilometres. L'accident n'a fait aucune victime et aucun impact sur l'environnement. En
particulier, aucune pollution des eaux, n'est a déplorer dans la mesure ou l'atelier
alimentant la station en effluents était a l'arrét.

L'injection de peroxyde d'hydrogéne a la suite d'une vidange aurait créé un dégagement
d'oxygene qui réagissant avec le biogaz encore présent serait a l'origine de 1'explosion.
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Toutefois, les causes exactes de l'explosion ne sont pas connues.

L'inspection des IC propose au préfet un arrété qui demande a l'exploitant les mesures
prises pour assurer la mise en sécurité de l'installation. Cet arrété fixe également des
prescriptions visant a garantir la qualité des rejets aqueux en l'absence de traitement
biologique et surbordonne le rédémarrage de la station biologique a la réalisation d'une
analyse de l'accident et d'une étude des dangers de l'installation de traitement des
effluents.

Accident
Déflagration dans un centre d'enfouissement technique
N° 31654 - 23/03/2006 - FRANCE - 63 - CLERMONT-FERRAND .

E38.11 - Collecte des déchets non dangereux
https://www.aria.developpement-durable.gouv.fr/accident/31654/

Une déflagration se produit dans le poste électrique de la centrale de valorisation des
biogaz d'un centre d'enfouissement technique de classe 2. Les dommages matériels sont
importants : détérioration de 1'ensemble des cellules électriques contenues dans le poste,
fissurations de l'enveloppe en béton du local, porte d'acces soufflée, centre de stockage
privé d'électricité. Un premier groupe électrogéne est mis en place afin d'alimenter ponts-
bascules, matériel informatique et éclairages, le second est destiné au fonctionnement de
la torchere. Des experts sont diligentés afin de déterminer les causes de cette explosion.
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