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OBJET

ODOURNET a été sollicité par A CONSTRUCT afin de réaliser une étude odeur sur le site de Wielsbeke et Nazareth
(Belgique). Cette demande est faite dans le cadre d’un projet construction d’une futur usine de friture situé a
Escaudceuvres (59), le porteur de projet souhaite disposer de mesure odeurs sur Uinstallation existante afin de

réaliser une étude de dispersion des odeurs a ’état futur.

Le présent document constitue notre rapport d’intervention, décrivant les conditions rencontrées sur site, nos
méthodes de prélévement et les résultats des mesures, lors de notre intervention des 30/07/2024, 31/07/2024
et 21/08/2024 sur les sites Agristo de Wielsbeke et Nazareth.

La prestation a consisté en :

v" Un bilan de performance d’une installation post-combustion et AEROX®,
v" Un bilan des émissions des principales sources d’odeur du site,

v" Une caractérisation moléculaire des différentes sources d’odeurs.

Les mesures, réalisées sur les principales sources d’odeurs du site, ont permis de déterminer le flux d’odeurs

global a la date de notre intervention.

Afin de vérifier le respect des 5 uog/m? a 98 percentiles chez les plus proches riverains dans un rayon de 3 km
autour du site conformément a I’arrété compostage d’avril 2008, une étude de dispersion sera également réalisée
(objet du rapport RD ONFRACON24A).
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| DESCRIPTION GENERALE DE L’INTERVENTION

I.1. Environnement du site

e Le site Agristo WB est implanté 9 Ridder de Ghellinckstraat, sur la commune de Wielsbeke (8710) en
Belgique.

La photo satellite suivante présente la localisation du site :

iy |

Google Ea\r‘be' _

400 m

Figure 1 : Situation du site Agristo WB

Les premiers riverains du site sont identifiés par un tracé jaune. Les plus proches sont situés a une distance de

moins de 100m" (a ’Ouest et a U’Est du site).

Les distances reportées sont estimées par [’outil Google Earth, constituant ainsi un ordre de grandeur et sont

indiquées a titre informatif.
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e Le site Agristo NZ est implanté 12 Venecoweg, sur la commune de Nazareth (9810) en Belgique.

La photo satellite suivante présente la localisation du site :

Google Earth 4 - *So0n

Figure 2 : Situation du site Agristo NZ

Les premiers riverains du site sont identifiés par des tracés jaunes. Les plus proches sont situés a une distance

de moins de 20 m' (a ’Est du site).

Les distances reportées sont estimées par [’outil Google Earth, constituant ainsi un ordre de grandeur et sont

indiquées a titre informatif.

ODOURNET France - SENSENET Page 9 sur 178
Référence du document EQ-REA6 REV 015



I.2. Description générale du process

I.2.1.  Présentation du process de production

Agristo WB :

L'usine Agristo de Wielsbeke transforme les pommes de terre en frites. Le processus comprend le nettoyage,

'épluchage, la découpe, la cuisson, la surgélation, puis l'emballage avant la distribution.
Le site de Wielsbeke est composé de 2 cheminées de rejets identifiées AW1 A et AW1 B

v' La cheminée A reprend les airs issus des process déshuileurs et sécheurs avec une injection AEROX sur
la partie déshuileur.
v La cheminée B reprend les airs ambiants issus des process de blanchiment, de découpe, de tri et de

pelleuse/couteaux.

Le site comprend également une partie condenseur suivi d’une phase de post-combustion dont le but est de
traiter les gaz émis par les friteuses et éplucheuses avant qu'ils ne soient libérés dans l'atmosphere.

La station d’épuration du site Agristo WB est dimensionnée pour traiter les effluents issus des eaux de process

de l'usine.

Agristo NZ :

L'usine Agristo de Nazareth produit divers produits surgelés a base de pommes de terre. Le processus inclut

plusieurs étapes, depuis le nettoyage des pommes de terre jusqu'a la cuisson et 'emballage des produits finis.
Plusieurs sources de rejets ont été investiguées sur le site de Nazareth :

v' Rejets d’air ambiant des lignes de production,
v" Rejet Retrograder
v' Rejets fours galettes et croquettes : Les odeurs issues de la production des galettes et croquettes sont

ensuite dirigées vers un condenseur et une unité de post compbustion.
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Réception & stockage Lignes de production Conditionnement

Arrivee du Départ du

camion pommes de terre
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== 1]

o Film d'emballage
Antimousse
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Eau

S Tri défa
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Film étirable
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Conditionnement Conditionnement Conditionnement

Figure 3 : Diagramme des flux des process de ’'usine Agristo NZ
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1.2.2. Présentation du traitement des odeurs

La désodorisation des airs Friteuses et Eplucheuses est constituée d’une combustion :

Airs viciés Friteuse et ™\ Condenseur
Eplucheuse d |

Post combustion

Figure 4 : Schéma du traitement des odeurs par combustion Agristo WB

Sécheur Déshuileur Déshuileur Air ambiant Sécheur
AW3 AW2 AW3 AW?2 et AW3 A2
Aprox  Aerox
Schouw A — Schouw B —
AW2 &3 AW 2 &3
Schouw A — Schouw B —

i A

AN

A ox
Déshuileur Air ambiant AWVW1
AWV

Secheur
AW

Figure 5 : Schéma des rejets cheminées A et B du site Agristo WB
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I.3. Méthodologie et conditions de mesures

I.3.1.  Programme de mesure et stratégie d’échantillonnage

I.3.1.1. Programme de mesure

La stratégie d’échantillonnage établie et mise a jour suivant les compléments apportés en phase préparation et

en phase réalisation de mission est présentée en Annexe 1.

Intitulé

Température
Humidité

w

S :
" T oo
o T c .=
L n c s
=2 = [T
e s s

- O —
<% » o

i £

)

1 Entrée AEROX déshuileur Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
2 Global sécheur AW1 (+ pyrophosphate) Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
3 S Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
<
4 2 | Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX) Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
on
5 | 7 | Friteuse AW1 Canalisé / Continu |  1x3 i 1 1 1
()
C
6 Z | sortie condenseur friteuse AW1 Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
7 £ | sortie condenseur éplucheuse AW1 Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
8 Entrée post-combustion 2 Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
9 Rejet post-combustion 2 Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
10 . o | Bassin d’aération Surfacique / Continu 1x2 1 1 1
o W
~
11 e Rejet récupération amidon gris Canalisé / Continu 1x3 - 1 - 1
12 o | Rejet rétrograder Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
=
13 3 Rejet four galettes Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
N
14 Z | Rejet four croquettes Canalisé / Continu 1x3 - 1 1 1
TOTAL 41 1 14 15 10

Tableau 1 : Programme analytique

Les méthodes d’analyses sont décrites en Annexe 2.
Les différentes techniques de prélévement et d’analyses physico-chimiques sont décrites en Annexe 3.
Les méthodes de calcul des débits sont décrites en Annexe 4.
1.3.1.2. Ecarts a la stratégie d’échantillonnage
Quelques pannes sont survenues pendant la premiére intervention (du 30/07 au 1/08).

e Ligne 5 sur le site de Nazareth en pannes le 30/07/2024, les mesures sur les points de prélévement
Rejet retrograder et Rejet four galettes ont été reportés au lendemain (31/07).
e Installation en panne le 01/08/2024 sur le site de Wielsbeke, les mesures non réalisées ont été reportées

a une seconde intervention (21/08).

Vous trouverez en Annexe 5 la fiche de liaison de fin d’intervention consignant les éventuels écarts a la stratégie

d’échantillonnage détectés durant la campagne de mesure.
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1.3.1.3. Présentation des points de mesure

Point de mesure canalisé

Homogénéité supposée
de la section de mesure

Justification

Entrée AEROX déshuileur Non Plusieurs points de captages
Global sécheur AW1 (+ pyrophosphate) Oui Aval d’un ventilateur
(Débit) Entrée cheminée A-AW1 supérieure Oui Aval Plenum
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Pelage Non Plusieurs points de captages
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Tirage Non Plusieurs points de captages
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Blanchiment Non Plusieurs points de captages
Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) Non Plusieurs points de captages
Cheminée A-AW1 (apreés traitement AEROX) Non Plusieurs points de captages
Friteuse AW1 Oui Aval d’un ventilateur
Sortie condenseur friteuse AW1 Non Plusieurs points de captages
Sortie condenseur éplucheuse AW1 Non Plusieurs points de captages
Entrée post-combustion 2 Non Plusieurs points de captages
Rejet post-combustion 2 Oui Aval d’un ventilateur
Rejet récupération amidon gris Oui Aval d’un ventilateur
Rejet rétrograder Oui Aval d’un ventilateur
Rejet four galettes Non Plusieurs points de captages
Rejet four croquettes Non Plusieurs points de captages

Tableau 2 : Conditions d’homogénéité supposée des points de mesures en conduit

Nous présentons ci-dessous les photographies illustrant nos points de mesure :

WB Usine - Ligne AW1 :

Photo 1 : Entrée AEEE)X déshuileur

ODOURNET France - SENSENET
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Photo 4 : Cheminée A-AW1 arés traitement ERbX)

St

Boasis %al " ZACINDE Mk , / =
Photo 7 : Sortie condenseur éplucheuse AW1 Photo 8 : Entrée post-combustion 2
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Photo 13 : (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Tirage\'*

ODOURNET France - SENSENET
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Photo 10 : (Débit) Entrée cheminée A-AW1 supérieure

SENNEy
wg ™ 'a,:&“’i Mg
Photo 12 : (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Pelage

B-AW1 - Blanchiment

Photo 14 : (Débit) Entrée cheminée
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WB - STEP :

B

Photo 16 : Rejet récupération amidon gris

S y
Photo 15 : Bassin d’aération STEP

NZ - usine :

-
Photo 17 : Rejet Retrograder Photo 18 : Rejet four gallettes

Photo 19 : Rejet four croquettes
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I.3.2.  Conditions de process lors des mesures (données transmises par le client)

Exonération de responsabilité : Les informations sur le fonctionnement des installations et les conditions

d’exploitations, signalée en « vert [talique » sont transmises par l’exploitant. Ainsi tous ces éléments sont
fournis dans un but de contextualisation des mesures et n’engagent aucunement la responsabilité du
laboratoire Odournet-France-Sensenet.

Les données process suivantes durant la campagne de mesure ont été collectées aupres du client :

Site Objet Conditions

Réglage du ventilateur : 100 %
Fréquence du ventilateur : 50 Hz
Débit théorique 120 000 m*/h

Entrée AEROX deshuileur Prélévement entre 15h08 et 15h44 le 31/07/2024

Type de production : STH 1 FS PLM (steakhouse frites - Food Service - Huile de
palme)
Tonnage de produit : 43 ton/u dans le four (38 ton/u produit fini)

Réglage du ventilateur : 100 %
Fréquence du ventilateur : 50 Hz
Débit théorique 120 000 m*/h

Prélévement entre 16h05 et 16h42 le 31/07/2024
Global sécheur AW1
(+pyrophosphate) Type de production : STH 1 FS PLM (steakhouse frites - Food Service - Huile de
palme)
Tonnage de produit : 43 ton/u dans le four (38 ton/u produit fini)

WB - Usine

Apreés la sortie condenseur friteuse il y a un collecteur central.
Les trois lignes: AW1, AW2 et AW3 sont connectés au collecteur central.

Réglage du ventilateur : 62 %
Fréquence du ventilateur : 31 Hz
Débit théorique 22 000 m*/h

Prélévement entre 12h38 et 13h14 le 31/07/2024

Type de production AW2 : BJ10 FS ZON Jacket frites four avec batter (enrobées)
Post-combustion 2 - Food service - huile de tournesol o
Tonnage de produit AW2 : 22 ton/u dans le four (20 ton/u produit fini)
Type de production BO6L FS ZON frites four avec light batter (enrobées light) -
Food service - huile de tournesol
Tonnage de produict AW3 : 20 ton/u dans le four (17,5 ton/u produit fini)

Pendant la mesure, AW1 a été arrétée pour un changement de produit.
AW2 et AW3 ont fonctionnés pendant les mesures.

Tableau 3 : Conditions de process transmises par le client - WB - Usine 31/07/2024
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Réglage des ventilateurs : 100 %
Fréquences des ventilateurs : 50 Hz
Débit théorique des ventilateurs : 113 738 m*/h

Zone Pelage

Réglage des ventilateurs : 100 %
Zone Tirage Fréquences des ventilateurs : 50 Hz
Débit théorique des ventilateurs : 113 738 m*/h

Réglage des ventilateurs : 90 %

Ambiance AW1 Zone Blanchiment Fréquences des ventilateurs : 45 Hz
(rejet cheminée Débit théorique des ventilateurs a 45 Hz: 102 364 m*/h
B-AW1)

Prélevement entre 11h20 et 12h00 le 21/08/2024

Type de production : 012 1 ZON = frites de four - huile de tournesol
Tonnage de produit : 35 ton/u

Sources rejetées :

Extraction zone de blanchiment
Extraction zone de tirages des frites
Extraction zone de pelage des pommes de terre
Extraction zone de pelleuses

Réglage des ventilateurs : 100 %
Conduite supérieure Fréquences des ventilateurs : 50 Hz
Débit théorique des ventilateurs : 113 738 m*/h

Réglage des ventilateurs : 100 %
Conduite inférieure Fréquences des ventilateurs : 50 Hz

. . . s . 3
WB - Usine Cheminée A-AW1 Débit théorique des ventilateurs : 113 738 m’/h

(apres traitement
AEROX)

Prélévement entre 12h38 et 13h08 le 21/08/2024

Type de production : 012 1 ZON = frites de four - huile de tournesol
Tonnage de produit : 35 ton/u

Sources rejetées :
Extraction zone convoyeur apres sécheur
Extraction zone friteuse

Réglage du ventilateur : 100 %
Fréquence du ventilateur : 50 Hz
Débit théorique : 15000 m’/h

Friteuse AW1

Prélevement entre 13h30 et 14h10 le 21/08/2024

Type de production : 012 1 ZON = frites de four - huile de tournesol
Tonnage de produit : 35 ton/u

Réglage du ventilateur : 100 %
Fréquence du ventilateur : 43,2 Hz
Débit théorique : 12 960 m’/h
Sortie condenseur

friteuse AW1 Prélevement entre 10h35 et 11h05 le 21/08/2024

Type de production : 012 1 ZON = frites de four - huile de tournesol
Tonnage de produit : 35 ton/u

Prélevement entre 10h00 et 10h40 le 21/08/2024

Sortie condenseur

éplucheuse AW1 Type de production : 012 1 ZON = frites de four - huile de tournesol

Tonnage de produit : 35 ton/u

Tableau 4 : Conditions de process transmises par le client - WB - Usine 21/08/2024
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WB - STEP

Bassin d’aération

Prélévement entre 15h56 et 16h20 le 30/07/2024

Capacité maximale : 9 000 m?

Taux de remplissage du bassin : 6 838 m®
Volume entrée : 100 m*/u
Volume sortie : 100 m*/u

pH:7-7,5
MES : 950
DBO : 600 - 1500 mg/l
DCO : 600 - 1500 mg/l
Diametre intérieure : 32 m

Rejet récupération amidon gris

Prélévement entre 15h06 et 15h38 le 30/07/2024

Type d’intrant : en attente d’information client
Tonnage de produit : 60 ton/u (production produit fini) = frites =
AWT1 + AW3 (AW2 était arrétée)

Réglage du ventilateur : 100 %
Fréquence du ventilateur : 50 Hz
Débit théorique : 45 000 m*/h

Tableau 5 : Conditions de process transmises par le client - WB - STEP 30/07/2024

ODOURNET France - SENSENET
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Réglage du ventilateur : en attente d’information client
Fréquence du ventilateur : 30 Hz
Débit théorique : 16 000 m*/h

Rejet rétrograder
Prélevement entre 9h15 et 9h47 le 31/07/2024

Type de production : Rosti Crunchie et Hashbrown patties
Tonnage de produit : 11,3 T/h

Réglage du ventilateur amont condenseur : en attente d’information client
Fréquence du ventilateur : 48 Hz
Débit théorique : 25 000 m/h
Ouverture des canalisations : 50% et 59%

Rejet four galettes (ligne 5) Prélévement entre 9h00 et 9h50 le 31/07/2024

Type de production : Rosti Crunchie

NZ - Usine Tonnage de produit : 8 T/h

2 micros stops a 9h18 et 9h23 le 31/07/2024

Réglage du ventilateur amont condenseur : en attente d’information client
Fréquence du ventilateur : 48 Hz
Débit théorique : 25 000 m/h
Ouverture des canalisations : 45% et 45%

Rejet four croquettes (ligne 2) Prélevement entre 10h06 et 10h44 le 30/07/2024

Type de production : Hula Hoops
Tonnage de produit : 1,65 T/h

Arrét de 10 minutes a 10h35 le 30/07/2024
Dysfonctionnement d’une bande dans le congélateur

Tableau 6 : Conditions de process transmises par le client - NZ - Usine 30/07/2024

I.3.3.  Conditions météorologiques rencontrées

Les informations reportées ici sont issues des enregistrements de la station météorologique d’lzegem (Belgique)

récupérés sur le site web www.infoclimat.fr.

Températures 19,8a31,2°C 20,1228 °C 12,6 2 20,4 °C

Vents Nord a Sud-Est - 0 a 13 km/h Nord-Nord-Est a Sud-Sud-Est - 2 a 12 km/h | Ouest Sud-Ouest - 10 a 26 km/h

Précipitations,

Aucune, temps clair Aucune, temps couvert Aucune, temps couvert
couverture nuageuse » temp , temp , temp

Tableau 7 : Conditions météorologique rencontrées
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BILAN DE PERFORMANCE DU TRAITEMENT DES ODEURS

I1.1.

i.1.1.

Mesure de débit sur conduites

Etude de I’aéraulique de I’ouvrage

Le tableau suivant présente les caractéristiques des points de mesures :

Refer.ence du Type de Dlamet're qe Longueur droite en Longueur dro1tg en Ouvrage en Ouvrage en AP stat
point de canalisation la canalisation | amont de la section aval de la section amont aval (Pa)
prélévement (cm) de mesures (@)’ de mesures (@) !
Entree post- Circulaire 100 0,0 0,0 Plusieurs | veontilateur | -1100
combustion 2 arrivées d'air
Rejet post- Circulaire 145 5,0 3,3 Ventilateur | _>0rti€ad -80
combustion 2 l'atmosphere

Tableau 8 : Configuration des points de mesures

'Recommandations de la norme débit ISO 10 780 pour :

- une distance amont de la section de mesurage égale a 5 fois le diamétre hydraulique de la canalisation (9) ;

- une distance aval de 50 si le conduit débouche a [’air libre ou en présence importante de coudes et rétrécissements.
Dans les autres cas, une distance de 2@ a [’aval suffit.

NB : La distance droite amont et aval du point de mesure Entrée post-combustion 2 ne respecte pas les 5 @ ou 2 @

préconisés par la norme SO 10780. Par conséquent, des réserves sont émises sur les résultats de mesures de débits.

Les mesures de débit ont été réalisées en production avec un réglage du ventilateur a 62% de son fonctionnement
(soit une fréquence de 31 Hz) Une mesure de débit a été réalisée en amont de la source. Dans le tableau ci-

dessous sont reportés les résultats des mesures de débits :

Référence du Température | Pression Vitesse Débit aux Débit CNPT sur Débit CNP sur gaz
point de ? 0) (bar) moyenne conditions de gaz humide humide a 20°C

prélévement (m/s) process (m3/h) (Nm3/h) (m3/h)

Entrée post-

combustion 2 77,6 1,000 6,8 19 200 14760 15 840

Tableau 9 : Résultats des débits sur la source post-combustion 2
NB : malgré les longueurs droites insuffisantes pour respecter les conditions de la norme I1SO 10780 en amont et en
aval du point de mesure, [’homogénéité des vitesses mesurées dans les conduites nous permet de considérer les

mesures comme représentative du débit réel dans le conduit.

Le débit mesuré en Entrée post-combustion 2 dans les conditions de process est de 19 200 m3/h. Ce débit
est cohérent avec le débit théorique indiqué par I’exploitant (18 600 m3/h dans les conditions de process

avec un réglage de ventilateur a 62%).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit total en Entrée post-combustion 2, soit 15 840 m3/h
(@ 20°c).
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II.2. Performances de |I’ouvrage

1.2.1.

Résultats des concentrations d’odeurs

Vous trouverez en annexe 6 le rapport d’analyse du laboratoire d’olfactométrie comportant les concentrations

d’odeurs déterminées par le laboratoire, les calculs associés et le détail des valeurs émises sous accréditation.

Entrée post-combustion 2 A | 12:38 | 12:48 107 780 Non Oui D/ HR%
Entrée post-combustion 2 | Entrée post-combustion 2 B | 12:50 | 13:00 100 170 Non Oui D/ HR%
Entrée post-combustion 2 C | 13:04 | 13:14 88 000 Non Oui D/ HR%
Rejet post-combustion 2 A | 12:38 | 12:48 9 800 Non Oui D /HR% / id
Rejet post-combustion 2 | Rejet post-combustion 2B | 12:50 | 13:00 9110 Non Oui D/ HR% / id
Rejet post-combustion 2 C | 13:04 | 13:14 8 320 Non Oui D/ HR% / id

Tableau 10 : Performance de la désodorisation - résultats de concentration d’odeur

* : les analyses olfactométriques sont couvertes par notre accréditation COFRAC, de méme que les préléevements sur sources canalisées pour un
gaz respectant les parameétres suivants : température 0 a 80°C, sans particules taux de dilution appliqué déterminé avec une incertitude relative

<10%). Accréditation ESSAIS N°1-1964 Portée disponible sur le site www.cofrac.fr

D Ecart a la norme : Le taux de dilution permettant de garantir [’absence de condensation dans l’échantillon n’a pu étre respecté. Une évolution
de ’échantillon est envisageable.

HR% : Remarque : Les conditions ambiantes n’ont pas permis de maintenir ’humidité relative de U’échantillon inférieure ou proche de ’humidité
relative ambiante sur la durée totale de stockage avant analyse.

id ; Ecart a la norme : L’incertitude élargie du facteur de dilution est supérieure a 10%.

ODOURNET France
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I.2.2. Résultats des calculs de flux d’odeurs et rendements

Les calculs réalisés ci-dessous ne sont pas couverts pas notre accréditation.

Le tableau ci-dessous présente les flux unitaires calculés pour chaque source odorante. Les calculs utilisés pour

la détermination des flux d’odeur unitaires sont définis dans [’annexe 4.

Entrée post-
combustion 2 A 107780
Entrée post- Entrée post-
combustion 2 combustion 2 B 100 170 98310 15840 1557
Entrée post-
combustion 2 C 88 000
90,8

Rejet postz-cfgmbustlon 9 800

Rejet post- | Rejet post-combustion
combustion 2 2B 9110 9 060 15 840 144

Rejet postz-%)mbustion 8 320

Tableau 11 : Performance de la désodorisation - Calculs sur le paramétre odeur

11.2.3. Avis et interprétations

Les avis et interprétations proposés ne sont pas couverts pas notre accréditation.

La concentration d’odeur en Entrée post-combustion 2 est d’ordre fort avec en moyenne 98 310 uo:/m?3, pour un
flux d’odeur de 1 557.10° uoe/h.

La concentration d’odeur en Rejet post-combustion 2 est d’ordre moyen a fort avec en moyenne 9 060 uo:/m?3,

pour un flux d’odeur de 144.10° uoe/h.

Sur le paramétre concentration d’odeur, nous constatons un abattement de 90,8 %.
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II.2.4. Résultats des analyses physico-chimiques

Les résultats de la semi-quantification des COV par Screening en GC-MS sont repris dans le tableau suivant (détail
de tous les composés en annexe 7) :

Légende :
Depassement du seul 1210 10 2 100 100 4 1000 _

Alcohols
Ethanol 2247 <0.010
1-Propanol, 2-methyl- 141 17,6
1-Butanol 158 2,03
1-Pentanol 829 <0.010
1-Hexanol 69,2 <0.010
Aldehydes
Acetaldehyde 195 20,4
2-Propenal 919 <0.010
Propanal 67,2 3,56
Propanal, 2-methyl- 112 7,18
Methacrolein 82,7 9,77
Butanal 178 12,2
Butanal, 3-methyl- 43,7 3,62
2-Butenal, (E)- 138 1,76
Pentanal <0.010
Hexanal 9,47
2-Hexenal, (E)- 722 1,95
4-Heptenal, (Z)- 82,9 <0.010
Heptanal 800 5,76
2-Heptenal, (E)- 262 <0.010
2-Heptenal, (Z)- 3604 1,67
Benzaldehyde 171 248
Octanal 6,12
Benzeneacetaldehyde <0.010 4,59
4-Nonenal, (E)- 145 <0.010
2-Nonenal, (E)- 218 1,00
Decanal 205 16,7
2-Decenal, (Z)- 6,56 <0.010
2-Decenal, (E)- 870 2,90
2,4-Decadienal, (E,E)- _ <0.010
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Aliphatic Hydrocarbons

1-Octene 77,2 7,16
1-Nonene 99,9 6,98
Esters

‘ Benzoic acid, methyl ester ‘ 4,85 ‘ <0.010 ‘
Furans

‘ Furan, 2-pentyl- ‘ 1405 ‘ 1,28 ‘
Ketones
2,3-Butanedione _ 10,4
1-Penten-3-one 4,80 < 0.010
2-Hexanone, 5-methyl- < 0.010 15,8
2-Heptanone 286 3,11
3-Octanone 34,0 < 0.010
5-Hepten-2-one, 6-methyl- 13,4 8,96

Nitrogen-containing compounds

Benzonitrile <0.010 47,8

Organic Acids

Pentanoic acid 17,7 <0.010

Hexanoic acid 69,8 <0.010

Sulfur-containing compounds

Dimethyl sulfide 2,66 0,219
Disulfide, dimethyl 16,3 22,0
Thiophene, 2-methyl- <0.010 6,85

Tableau 12 : Screening de COV - Bilan de performance Post-combustion 2

Pour les composés Aldéhydes :

- Le rendement moyen est de 89% sur les composés supérieurs au seuils olfactif en entrée de la post-
combustion 2.
- Cependant, un relargage est constaté en Rejet post-combustion 2 sur les composés Benzaldéhyde et

Benzene-acetaldehyde.

Pour les composés Azotés :

- Un relargage est constaté en Rejet post-combustion 2 sur le composé Benzonitrile (avec une
concentration 1 a 10 fous supérieure au seuil de détection olfactif).

Pour les composés Acides organiques :

- Des composés d’Acides organiques sont détectés en Entrée post-combustion 2 avec des concentrations
entre 10 et 1 000 fois supérieures aux seuils de détection olfactifs.

- Ces composés sont inférieurs aux seuils de quantification en Rejet post-combustion 2.

Pour les composés Soufrés :

- Le Dimethyl sulfide est correctement traité avec un rendement de 92% en sortie post-combustion 2.

- Cependant, un relargage est constaté sur les composés Disulfide, dimethyl et Thiophene, 2-methyl-.
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@)DURNET

Il SOURCES SURFACIQUES

lll.1. Débits de gaz odorant émis par le site

Les calculs utilisés pour la détermination des débits unitaires sont définis dans l’annexe 4.

I11.1.1. Classification de la source

Sans aération, U'effluent est agité lentement dans le bassin et les échanges eau/air se limite a la surface du
bassin. Cette phase est donc considérée comme une source surfacique et a été échantillonnée comme tel a

’aide d’une chambre a flux.
lll.1.2. Sources surfaciques

Le débit de ventilation dans la chambre de prélévement est de 17,5 m3/h.m? (mesures réalisées lors du

montage de la chambre surfacique). Ce débit est ensuite rapporté aux différentes sources surfaciques

échantillonnées.
Référence de la noE:lTr :nc?ieogguertzes Surface émissive Débit d’émission
source (m?) CNP a20°C (m3/h)
(en m)
Bassin d'aération 320 804 14 040
Tableau 13 : Données et débits d’émissions des sources surfaciques
lll.2. Résultats des mesures d’odeur sources surfaciques

Vous trouverez en annexe 6 le rapport d’analyse du laboratoire d’olfactométrie comportant les
concentrations d’odeurs déterminées par le laboratoire, les calculs associés et le détail des valeurs émises

sous accréditation.
Les calculs utilisés pour la détermination des flux d’odeur unitaires sont définis dans |’annexe 4.

lll.2.1. Résultats des concentrations d’odeurs des sources surfaciques

Vous trouverez en annexe 6 le rapport d’analyse du laboratoire d’olfactométrie comportant les
concentrations d’odeurs déterminées par le laboratoire, les calculs associés et le détail des valeurs émises

sous accréditation.

. Concentration
Hc'>r‘a|res de d'odeur finale Accréditation Cofrac*
prélevement
. . de la source Ecart /
Source Référence terrain Remarque
s Analyse de la
Début | Fin uog/m?> % écpr::ftvn‘?g;egggrea nt concentration d'odeur
sur I'échantillon
Bassin d'aération A 15:56 | 16:06 440 Non Oui bL
Bassin d'aération

Bassin d'aération B 16:10 | 16:20 300 Non Oui bL

Tableau 14 : Sources surfaciques - résultats de concentration d’odeur

* : les analyses olfactométriques sont couvertes par notre accréditation COFRAC, de méme que les prélévements sur sources canalisées pour
un gaz respectant les parameétres suivants : température 0 a 80°C, sans particules taux de dilution appliqué déterminé avec une incertitude
relative <10%). Accréditation ESSAIS N°1-1964 Portée disponible sur le site www.cofrac.fr

DL : Ecart a la norme : En ’absence de mesure de température et de ’humidité relative sur le gaz, le taux de dilution nécessaire pour éviter
toute condensation n’a pas pu étre calculé. Une évolution de [’échantillon est envisageable.
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lll.2.1. Résultats des concentrations et flux d’odeurs des sources surfaciques
Les calculs réalisés ci-dessous ne sont pas couverts pas notre accréditation.

Le tableau ci-dessous présente les flux unitaires calculés pour chaque source odorante. Les calculs utilisés

pour la détermination des flux d’odeur unitaires sont définis dans l’annexe 4.

Bassin d'aération A 440

Bassin d'aération 360 14 040 5,05
Bassin d'aération B 300

Tableau 15 : Sources surfaciques - Calculs de flux d’odeur émis

ll.2.2. Avis et interprétations
Les avis et interprétations proposés ne sont pas couverts pas notre accréditation.

La concentration d’odeur sur le Bassin d’aération est d’ordre faible avec en moyenne 360 uoe/m3, pour un
flux d’odeur de 5,05.10¢ uoe/h.
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ll.2.3. Résultats des analyses physico-chimiques sur les émissaires de rejet

Les concentrations des composés physico-chimiques sont présentées dans le tableau suivant (détail de tous

les composés en annexe 9).

Bassin d'aération

. Concentration
Parametres (mg/Nm?) Flux (g/h)
Débit CNPT
(Nm3/h) 14 040
HaS < 0,011 0,154

Tableau 16 : Résultats paramétres physico-chimiques - émissaires au rejet

Les résultats de la semi-quantification des COV par Screening en GC-MS sont repris dans le tableau suivant :

Légende :

Depassement du seuil 1210 10 2 100 100 & 1000 _
olfactif :

Concentration (ug Eq Toluene/m3)
Compound Bassin d’aération |
Aldehydes
Hexanal 1,31
Heptanal 1,50
Octanal 2,59
Nonanal 10,0
Decanal 6,60
Ketones
’ 2,3-Butanedione ‘ 0,862 ‘

Sulfur-containing compounds

’ Dimethyl sulfide ‘ 4,03 ‘
Tableau 17 : Screening de COV - Bassin d’aération

Pour les composés Aldéhydes :

Des composés d’Aldéhydes sont détectés au niveau du Bassin d’aération avec des concentrations
entre 1 et plus de 100 fois supérieures aux seuils de détection olfactifs.

Pour les composés Ketones :

- Des composés de 2,3-Butanedione sont détectés au niveau du Bassin d’aération avec des

concentrations entre 1 et plus de 10 fois supérieures aux seuils de détection olfactifs.

Pour les composés Soufrés :

- Des composés de Dimethyl sulfide sont détectés au niveau du Bassin d’aération avec des

concentrations entre 1 a 10 fois supérieures aux seuils de détection olfactifs.
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INTERVENTION DU 30/07/2024 ET 31/07/2024

IV MESURE SUR LES EMISSAIRES DE REJET ATMOSPHERIQUE -

IV.1.

Mesures de débit d’émission

Les émissaires canalisés ont fait l’objet d’une mesure pour déterminer le flux d’odeur de ces sources. Le

tableau suivant présente les caractéristiques des points de mesures :

Refer'ence du Type de Dlamet.re c!e la | Longueur droite en Longueur dl’OlFe en Ouvrage en Ouvrage en AP stat
point de canalisation canalisation amont de la section | aval de la section de amont aval (Pa)
prélévement (cm) de mesures (9)’ mesures (@)’
Entree AEROX Circulaire 170 1,5 0,4 Plusieurs |y ntilateur 200
déshuileur arrivées d’air
Global sécheur Plusieurs
AW1 Circulaire 147 0 0 Ventilateur s s 110
arrivées d’air
(+pyrophosphate)
. Re’jet Sortie a
récupération Circulaire 0 0 Ventilateur , . 800
. - ’atmosphere
amidon gris
Rejet rétrograder Circulaire 70 0 0 Ventilateur Silencieux -20
Débit Rejet . . . - .
rétrograder Circulaire 70 0 0,1 Réseau d'air Ventilateur -180
Rejet four Circulaire 68 0 0 Réseau d'air Ventilateur -300
galettes
Rejet four Circulaire 40 8,8 3,8 Réseau d’air Ventilateur -160
croquettes
Tableau 18 : Configuration des points de mesures
'Recommandations de la norme débit I1SO 10 780 pour :
- une distance amont de la section de mesurage égale a 5 fois le diametre hydraulique de la canalisation (9) ;
- une distance aval de 50 si le conduit débouche a l’air libre ou en présence importante de coudes et rétrécissements.
Dans les autres cas, une distance de 2@ a ’aval suffit.
NB : La distance droite amont et aval des points de mesure (hors Rejet four croquette) ne respecte pas les 5 @ ou
2 @ préconisés par la norme 1SO 10780.
Dans le tableau ci-dessous sont reportés les résultats des mesures de débits :
Pression Vitesse Débit aux Débit CNPT sur Débit CNP sur
Point de mesure Température (°C) (bar) moyenne conditions de gaz humide gaz humide
(m/s) process (m3/h) (Nm3/h) a20°C (m3/h)
Entrée AEROX déshuileur 37,4 1,005 12,5 102 160 89 130 95 650
Global secheur AW1 46,6 0,995 16,7 102 190 85 680 91 950
(+pyrophosphate)
Rejet récupération amidon gris 32,6 1,016 - 45 000 44 967 43 263
Débit Rejet rétrograder 43,8 0,999 6,8 9420 8 000 8 590
Rejet four galettes 75,9 1,010 6,6 8 590 6 700 7 190
Rejet four croquettes 80,4 1,001 11,6 5240 4 000 4 300

Tableau 19 : Résultats des débits sur le traitement des odeurs

NB : Malgré les longueurs droites insuffisantes pour respecter les conditions de la norme ISO 10780 en amont et

en aval du point de mesure (hors Rejet four croquette), [’homogénéité des vitesses mesurées sur le plan

d’échantillonnage dans les conduites nous permet de considérer les mesures comme représentative du débit réel.

Impossibilité de réaliser une mesure de débit au niveau du Rejet récupération amidon gris, les débits reportés

dans le tableau ont été calculés a partir du débit théorique du ventilateur en amont du rejet.
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Le débit mesuré en Entrée AEROX déshuileur dans les conditions de process est de 102 160 m3/h. Ce
débit est cohérent avec le débit théorique indiqué par I’exploitant (113 738 m3/h dans les conditions de

process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Entrée AEROX déshuileur, soit 89 130 m3/h
(@ 20°C).

Le débit mesuré en Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) dans les conditions de process est de 102 190
m3/h. Ce débit est cohérent avec le débit théorique indiqué par I’exploitant (113 738 m3/h dans les

conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Global sécheur AW1 (+pyrophosphate), soit
85 680 m3/h (4 20°C).

Le débit théorique indiqué par I’exploitant en Rejet récupération amidon gris est de 45 000 m3/h dans

les conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%.

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Rejet récupération amidon gris, soit 43 263
m3/h (4 20°C).

Le débit mesuré pour le Rejet rétrograder dans les conditions de process est de 9 420 m3/h (soit -41%
par rapport au débit théorique indiqué par I’exploitant de 16 000 m3/h dans les conditions de process
pour un réglage de ventilateur a 100%).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Rejet rétrograder, soit 8 590 m3/h (4 20°C).

Le débit mesuré en Rejet four galettes dans les conditions de process est de 8 590 m3/h (soit -66% par
rapport au débit théorique indiqué par I’exploitant 25 000 m3/h dans les conditions de process pour un
réglage de ventilateur a 100% - ouverture de la conduite de 50 a 56% lors des mesures).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Rejet four galettes, soit 7 190 m3/h (a 20°C).

Le débit mesuré en Rejet four croquettes dans les conditions de process est de 5 240 m3/h (soit -79% par
rapport au débit théorique indiqué par I’exploitant 25 000 m3/h dans les conditions de process pour un

réglage de ventilateur a 100% - ouverture de la conduite de 45% lors des mesures).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Rejet four croquettes, soit 4 300 m3/h (a
20°C).
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IV.2. Résultats des mesures sur les émissaires de rejet

@)DURNET

IV.2.1. Résultats des concentrations d’odeurs sur les émissaires de rejet

Vous trouverez en annexe 6 le rapport d’analyse du laboratoire d’olfactométrie comportant les

concentrations d’odeurs déterminées par le laboratoire, les calculs associés et le détail des valeurs émises

sous accréditation.

. Concentration
qugmres iz d’odeur de la Accréditation Cofrac*
prélevement source
Source Référence terrain B/
Prélévement de ATRTES G Remarque
2 . 3 o . concentration
Début Fin Uoe/m ’échantillon dod
odorant Odeulr sur
I’échantillon
Entrée AEROX déshuileur A | 15:08 | 15:18 4410 Oui Oui
Entree AEROX | \tr¢e AEROX déshuileur B | 15:20 | 15:30 4520 oui oui
déshuileur
Entrée AEROX déshuileur C | 15:34 | 15:44 3730 Oui Oui
Global secheur AWI 16:05 | 16:15 2160 oui oui
(+pyrophosphate) A
Global sécheur .
AW O anonatayg | 16:18 | 16:28 1370 oui oui
(+pyrophosphate) pyrophosp
Global sécheur AW1 . . - .
(+pyrophosphate) C 16:32 | 16:42 2 640 Oui Oui
Rejet recupe.ration amidon 15:06 | 15:16 4080 Oui Oui
gris A
Rejet rgcupergtion Rejet recupe.ration amidon 15:17 | 15:27 3420 Oui Oui
amidon gris gris B
Rejet recupe.ratlon amidon 15:28 | 15:38 4300 Oui Oui
gris C
Rejet rétrograder A 09:15 | 09:25 1470 Oui Oui
Rejet rétrograder Rejet rétrograder B 09:26 | 09:36 310 Oui Oui
Rejet rétrograder C 09:37 | 09:47 290 Oui Oui
Rejet four galettes A 09:00 | 09:10 23120 Non Oui id
Rejet four galettes Rejet four galettes B 09:28 | 09:38 120 050 Non Oui id
Rejet four galettes C 09:40 | 09:50 114 420 Non Oui id
Rejet four croquettes A 10:06 | 10:16 16 260 Non Oui D/ HR%
Rejet four . . . ; D / HR%
croquettes Rejet four croquettes B 10:18 | 10:28 16 250 Non Oui
Rejet four croquettes C 10:34 | 10:44 19 200 Non Oui D/ HR%

Tableau 20 : Résultats de concentration d’odeur

* : les analyses olfactométriques sont couvertes par notre accréditation COFRAC, de méme que les prélévements sur sources canalisées pour
un gaz respectant les parameétres suivants : température 0 a 80°C, sans particules taux de dilution appliqué déterminé avec une incertitude

relative <10%). Accréditation ESSAIS N°1-1964 Portée disponible sur le site www.cofrac.fr

D : Ecart a la norme : Le taux de dilution permettant de garantir l’absence de condensation dans I’échantillon n’a pu étre respecté. Une
évolution de ’échantillon est envisageable.

HR% : Remarque : Les conditions ambiantes n’ont pas permis de maintenir ’humidité relative de ’échantillon inférieure ou proche de
I’humidité relative ambiante sur la durée totale de stockage avant analyse.

id : Ecart a la norme : L’incertitude élargie du facteur de dilution est supérieure a 10%.
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IV.2.2. Résultats des calculs de flux d’odeurs sur les émissaires de rejet
Les calculs réalisés ci-dessous ne sont pas couverts pas notre accréditation.

Le tableau ci-dessous présente les flux unitaires calculés pour chaque émissaire. Les calculs utilisés pour la

détermination des flux d’odeur unitaires sont définis dans [’annexe 4.

Concentration d’odeur |53 cNp 3 20°C| Flux dodeurs
de la source
Source Référence terrain
Moyenne
uoe/m? géométrique m3/h x10° uoe/h
uoe/m?
Entrée AEROX déshuileur A 4410
Entree AEROX |t e AEROX déshuileur B| 4 520 4200 95 650 402
déshuileur
Entrée AEROX déshuileur C 3730
Global sécheur AW1 2 160
(+pyrophosphate) A
Global sécheur AW1 Global sécheur AW1
(+pyrophosphate) (+pyrophosphate) B 1370 1980 91950 182
Global sécheur AW1
(+pyrophosphate) C 2640
Rejet recupe_ration amidon 4080
gris A
Rejet r_ecuper_ation Rejet recuperation amidon 3420 3910 43263 169
amidon gris gris B
Rejet recupe_ration amidon 4300
gris C
Rejet rétrograder A 1 470*
Rejet rétrograder Rejet rétrograder B 310 300* 8 590 2,58*
Rejet rétrograder C 290
Rejet four galettes A 23 120*
Rejet four galettes Rejet four galettes B 120 050 117 200* 7 190 843*
Rejet four galettes C 114 420
Rejet four croquettes A 16 260
Rejet four Rejet four croquettes B 16 250 17 180 4300 73,9
croquettes
Rejet four croquettes C 19 200

Tableau 21 : Calculs sur le paramétre odeur - Intervention des 30/07/2024 et 31/07/2024
*A noter pour [’échantillon Rejet four galettes et Rejet rétrograder A, une microcoupure de production a eu
lieu (9h18 a 9h23) sur la ligne 5, la concentration moyenne et le flux d’odeurs sont calculés uniquement avec

les échantillons B et C.
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IV.2.3. Avis et interprétations

Les avis et interprétations proposés ne sont pas couverts pas notre accréditation.

La concentration moyenne a |’émissaire Entrée AEROX déshuileur est de 4 200 uoe/m?, pour un flux d’odeur
rejeté de 402.10° uoe/h.

La concentration moyenne a ’émissaire Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) est de 1 980 uoe/m3, pour un
flux d’odeur rejeté de 182.10° uoe/h.

La concentration moyenne a ’émissaire Rejet récupération amidon gris est de 3 910 uoe/m?3, pour un flux
d’odeur rejeté de 169.10° uoe/h.

La concentration moyenne a |’émissaire Rejet rétrograder est de 300 uoe/m?, pour un flux d’odeur rejeté
de 2,58.10° uoe/h.

La concentration moyenne a l’émissaire Rejet four galettes est de 117 200 uoe/m?3, pour un flux d’odeur
rejeté de 843.10°¢ uoe/h.

La concentration moyenne a |’émissaire Rejet four croquettes est de 17 180 uoe/m?3, pour un flux d’odeur
rejeté de 73,9.10° uoe/h.
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IV.2.4. Résultats des analyses physico-chimiques sur les émissaires de rejet

Les résultats de la semi-quantification des COV par Screening en GC-MS sont repris dans les tableaux

suivant (détail de tous les composés en annexe 7) :

Légende :
Dépassement du seuil 1210 10 4 100 100 & 1000 _
Concentration (ug Eq Toluéne/m?)

Compound Entrée AEROX déshuileur G(lf;’;rl:péﬁ::;t:aﬁ‘g1 e récupg:iastion AT
Aldehydes

Acetaldehyde 25,9 <0.010 29,3

2-Propenal 11,4 < 0.010 1,79

Propanal 9,73 <0.010 0,573

Butanal 8,37 <0.010 3,84

Butanal, 3-methyl- <0.010 <0.010 1,99

Hexanal 17,5 4,87 2,67

Heptanal 0,735 8,03 6,57
Benzaldehyde 21,5 314 22,1

Octanal 0,645 14,2 14,3
Benzeneacetaldehyde <0.010 134 0,449

Nonanal 36,2 39,9 32,4

Decanal 8,07 10,9 36,1

Aromatic Alcohols

p-Cresol <0.010 <0.010 0,375

Esters

Butanoic acid, ethyl ester <0.010 <0.010 1,27

Pentanoic acid, ethyl ester <0.010 <0.010 0,983

Ketones

2,3-Butanedione 7,57 8,14 3,19
5-Hepten-2-one, 6-methyl- 8,81 20,3 12,2
Nitrogen-containing

compounds
‘ Benzonitrile <0.010 ‘ 273 ‘ <0.010 ‘
Organic Acids
‘ Butanoic acid <0.010 ‘ <0.010 ‘ 2,05 ‘
Oxygen-containing

compounds
‘ Benzaldehyde, 4-methoxy- <0.010 ‘ < 0.010 ‘ 0,256 ‘
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Légende :

Dépassement du seuil

olfactif - 1a10 10 a 100 100 a 1000
Concentration (ug Eq Toluéne/m?)

Compound Rejet four croquettes | Rejet four galettes | Rejet retrograder
Alcohols
1-Pentanol 710 253 0,841
1-Hexanol 38,3 23,5 0,684
Aldehydes
Acetaldehyde 83,4 286 78,6
2-Propenal 471 448 8,59
Propanal 70,8 9,69 6,01
Propanal, 2-methyl- 48,1 3,88 4,43
Methacrolein 34,3 65,3 12,9
Butanal 145 78,9 1,10
Butanal, 3-methyl- 19,4 41,2 3,43
Pentanal 1001 641 3,88

2-Hexenal, (E)- 579 228 1,80
4-Heptenal, (Z)- 70,6 <0.010 <0.010
Heptanal 479 298 19,3
2-Heptenal, (E)- 329 122 <0.010
2-Heptenal, (Z)- 1997 1650 2,64
Benzaldehyde 209 222 49,0

4-Nonenal, (E)- 139 12,5 <0.010
Nonanal 1119 964 78,8
2-Nonenal, (E)- 161 37,1 0,664
cis-4-Decenal 17,7 <0.010 <0.010
Decanal 176 319 83,0
2-Decenal, (Z)- 19,5 <0.010 <0.010
2-Decenal, (E)- 621 105 6,39
2,4-Decadienal, (E,E)- 957 94,1 <0.010
Dodecanal 36,3 41,5 9,60
4-1sopropylcyclohexa-1,3-dienecarbaldehyde 21,5 < 0.010 < 0.010
2-Dodecenal, (E)- 15,3 13,9 <0.010
Aliphatic Hydrocarbons

1-Octene 130 51,2 2,53
1-Nonene 105 58,4 4,52
Aromatic Alcohols

p-Cresol 0,994 <0.010 <0.010
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Aromatic compounds

‘ Benzene, n-butyl- ‘ 52,1 ‘ <0.010 ‘ <0.010 ‘
Esters
‘ Benzoic acid, methyl ester ‘ 5,38 ‘ <0.010 | 0,560 ‘
Ethers
2-Propanol, 1-methoxy- 0,234 11,8 0,193
Diphenyl ether 13,7 8,83 1,82
Furans
Furan, 2-pentyl- 796 419 1,70
Ketones
2,3-Butanedione 77,3 3,88 30,1
1-Penten-3-one 6,32 2,52 0,239
2-Heptanone 176 83,5 1,13
3-Octanone 18,1 <0.010 <0.010
5-Hepten-2-one, 6-methyl- <0.010 41,1 16,0

Organic Acids

Acetic acid 74,0 <0.010 72,6

Butanoic acid 7,13 <0.010 <0.010
Pentanoic acid 36,8 <0.010 <0.010
Hexanoic acid 86,3 30,6 <0.010

Oxygen-containing compounds

Benzaldehyde, 4-methoxy- <0.010 1,27 0,441
Sulfur-containing compounds

Dimethyl sulfide <0.010 1,22 <0.010
Disulfide, dimethyl 0,972 286 0,776

Tableau 23 : Screening de COV - Rejet NZ
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V  MESURE SUR LES EMISSAIRES DE REJET ATMOSIsHERIQUE -

INTERVENTION DU 21/08/2024

V.1.

Mesures de débit d’émission

Les émissaires canalisés ont fait ’objet d’une mesure pour déterminer le flux d’odeur de ces sources. Le

tableau suivant présente les caractéristiques des points de mesures :

Diamétre de la

Longueur droite en

Longueur droite en

Referc-:rrggvil:nzcr)]}nt de ca-:—\\;?iz aci(ieon canalisation amont de la section aval de la section Ou;/rrTz]agr?ten Ouv;?/if en AI(’Ps;t)at
P (cm) de mesures (2)' de mesures (2)’
(Débit) Entrée cheminée A . . Plusieurs , - i
- Entrée AEROX déshuileur Circulaire 170 1,5 0,4 arrivées d'air Réseau dair 300
(Débit) Entrée cheminée A
- Global sécheur AW1 Circulaire 140 0,3 0,1 Plénum Ventilateur -600
(+pyrophosphate)
(Debit) Entree Fhemmee A- Circulaire 140 0,4 0,1 Plénum Ventilateur -900
AW1 supérieure
(Debit) Entrée cheminée B- Circulaire 140 1,7 1,5 P.lu,s1eurls . Ventilateur -300
AW1 - Pelage arrivées d'air
(Debit) Entree cheminee B- | 0 aire 160 4,1 0,6 Plusieurs | ventilateur -300
AW1 - Tirage arrivées d'air
(Débit) Entrée cheminée B- . . Plusieurs . i
AW - Blanchiment Circulaire 135 0,0 0,0 arrivées dair Ventilateur 300
Ambiance AW1 (rejet . . Sortie a
cheminée B-AW1) Rectangulaire 240 x 260 4,0 12,6 Ventilateur l'atmosphére 250
Cheminée A-AW1 (aprés . Plusieurs Sortie a
traitement AEROX) Rectangulaire 240 x 260 4,0 12,6 arrivées dair 'atmosphere 200
Friteuse AW1 Circulaire 60 0,0 0,0 Ventilateur Réseau d'air -340
Sortie condenseur friteuse | ¢, (aire 60 30,0 70,8 Plusieurs | peseau dair | -200
AW1 arrivées d'air
Sortie condenseur . . . . .
éplucheuse AW Circulaire 50 0,4 0,7 Ventilateur Réseau d'air 60

Tableau 24 : Configuration des points de mesures

'Recommandations de la norme débit ISO 10 780 pour :
- une distance amont de la section de mesurage égale a 5 fois le diametre hydraulique de la canalisation (@) ;

- une distance aval de 50 si le conduit débouche a l’air libre ou en présence importante de coudes et rétrécissements.

Dans les autres cas, une distance de 2@ a [’aval suffit.

NB : La distance droite amont (hors Sortie condenseur friteuse AW1) et aval (hors Ambiance AW1 (rejet cheminée

B-AWT1), Cheminée A-AWT1 (apres traitement AEROX) et Sortie condenseur friteuse AW1) des points de mesure ne

respecte pas les 5 @ ou 2 @ préconisés par la norme SO 10780.
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Dans le tableau ci-dessous sont reportés les résultats des mesures de débits :

. A Débit CNPT .
. Température Pression MU Det?1F aux sur gaz PAEiE CNP. ur
Point de mesure (“C) (bar) moyenne conditions de humide gaz humide
3 2500 3
(m/s) process (m°/h) (Nm*/h) a20°C (m?/h)
(Débit) Entrée cheminée A - Entrée AEROX déshuileur 32,0 1,012 10,1 82 290 73 570 78 960
(Débit) Entrée cheminée A - Global sécheur AW1 39,8 1,009 143 79 190 68 830 73 870
(+pyrophosphate)
(Débit) Entrée cheminée A-AW1 supérieure 39,6 1,006 20,6 114 210 99 020 106 270
Total Cheminée A-AW1 (apres traitement AEROX) 241 420 259 100
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Pelage 27,4 1,013 14,6 80 730 73 340 78 710
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Tirage 27,5 1,012 12,5 90 580 82 180 88 200
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Blanchiment 29,4 1,012 13,0 67 270 60 670 65110
Total Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) 216 190 232 020
Friteuse AW1 64,5 1,003 4,6 4 640 3730 4000
Sortie condenseur friteuse AW1 90,0 1,015 7,2 7 370 5550 5960
Sortie condenseur éplucheuse AW1 49,4 1,008 4.1 2 870 2410 2 590

Tableau 25 : Résultats des débits sur le traitement des odeurs

NB : Malgré les longueurs droites insuffisantes pour respecter les conditions de la norme ISO 10780 en amont et

en aval des points de mesures :

(Débit) Entrée cheminée A-AW1 supérieure,

(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Pelage,
(Débit) Entrée cheminée B-AWT - Tirage,
(Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Blanchiment et Sortie condenseur éplucheuse AW1,

[’homogénéité des vitesses mesurées sur le plan d’échantillonnage dans les conduites nous permet de considérer

les mesures comme représentative du débit réel.

Sur les points de mesures :

(Débit) Entrée cheminée A - Entrée AEROX déshuileur,

(Débit) Entrée cheminée A - Global sécheur AW1 (+pyrophosphate),

les vitesses mesurées sur le plan d’échantillonnage ne sont pas homogénes. Des réservent sont donc émises sur le

résultat.

Sur le point de mesure Friteuse AW1, les vitesses mesurées sur le plan d’échantillonnage ne sont pas homogenes,

deux axes de mesure supplémentaires ont donc été réalisés pour rendre compte, au plus juste, du débit d’air réel

dans le conduit. Des réservent sont tout de méme émises sur le résultat.
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Le débit mesuré en (Débit) Entrée cheminée A - Entrée AEROX déshuileur dans les conditions de process
est de 82 290 m3/h. Ce débit est inférieur de 27,6% au débit théorique indiqué par I’exploitant (113 738

m3/h dans les conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Le débit mesuré en (Débit) Entrée cheminée A - Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) dans les conditions
de process est de 79 190 m3/h. Ce débit est inférieur de 30,4% au débit théorique indiqué par I’exploitant

(113 738 m3/h dans les conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Le débit mesuré en (Débit) Entrée cheminée A-AW1 supérieure dans les conditions de process est de
114 210 m3/h. Ce débit est cohérent avec le débit théorique indiqué par I’exploitant (113 738 m3/h dans

les conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Le débit total mesuré en amont de la Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX) est de 241 420 Nm?/h
dans les conditions CNTP sur gaz humide (soit 259 100 m3/h en CNP a 20°C)

Le débit mesuré en (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Pelage dans les conditions de process est de 80 730
m3/h. Ce débit est inférieur de 29,0% au débit théorique indiqué par I’exploitant (113 738 m3/h dans les

conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Le débit mesuré en (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Tirage dans les conditions de process est de 90 580
m3/h. Ce débit est inférieur de 20,4% au débit théorique indiqué par I’exploitant (113 738 m3/h dans les
conditions de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Le débit mesuré en (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Blanchiment dans les conditions de process est de
67 270 m3/h. Ce débit est inférieur de 40,9% au débit théorique indiqué par I’exploitant (102 364 m3/h
dans les conditions de process avec un réglage de ventilateur a 90%).

Le débit total mesuré en amont de la Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) est de 216 190 Nm3/h dans
les conditions CNTP sur gaz humide (soit 232 020 m3/h en CNP a 20°C)

Le débit mesuré en Friteuse AW1 dans les conditions de process est de 4 640 m3/h. Ce débit est inférieur
de 69,1% au débit théorique indiqué par I’exploitant (15 000 m3/h dans les conditions de process avec

un réglage de ventilateur a 100%).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Friteuse AW1, soit 4 000 m3/h (a 20°c).

Le débit mesuré en Sortie condenseur friteuse AW1 dans les conditions de process est de 7 370 m3/h. Ce
débit est inférieur de 43,1% au débit théorique indiqué par [’exploitant (12 960 m3/h dans les conditions

de process avec un réglage de ventilateur a 100%).

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Sortie condenseur friteuse AW, soit 5 960
m3/h (a 20°c).

Le débit mesuré en Sortie condenseur éplucheuse AW1 dans les conditions de process est de 2 870 m3/h.

Pour les calculs de flux d’odeurs, il a été utilisé le débit en Sortie condenseur éplucheuse AW1,
soit 2 590 m3/h (a 20°c).
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V.2.

V.2.1.

Résultats des mesures sur les émissaires de rejet

@)DURNET

Résultats des concentrations d’odeurs sur les émissaires de rejet

Vous trouverez en annexe 6 le rapport d’analyse du laboratoire d’olfactométrie comportant les

concentrations d’odeurs déterminées par le laboratoire, les calculs associés et le détail des valeurs émises

sous accréditation.

. Concentration
qugmres o2 d’odeur de la Accréditation Cofrac*
prélevement R,
Source Référence terrain REcart /
Prélevement de AIEEE 2 Smardte
Début Fin uoe/m? |’échantillon C?Cg ntration
odorant Rl rELr
|’échantillon
Ambiance AW1 (rejet . . . .
cheminée B-AW1) A 11:20 | 11:30 1 060 Oui Oui
Ambiance AW1 - .
(rejet cheminge B- | ATDiance AW (feJet 1 41,35 | 4145 1200 Oui Oui
AWA) cheminée B- )
Ambiance AW1 (rejet X X . .
cheminée B-AW1) C 11:50 | 12:00 1180 Oui Oui
Cheminée A-AW1 (aprées . . - .
traitement AEROX) A 12:38 | 12:48 540 Oui Oui
Cheminée A-AW1 " .
N . Cheminée A-AW1 (apres . .
(apres traitement . 12:48 | 12:58 560 Oui Oui
AEROX) traitement AEROX) B
Cheminée A-AW1 (aprées . . - .
traitement AEROX) C 12:58 | 13:08 460 Oui Oui
Friteuse AW1 A 13:30 | 13:40 8572 410 Non Oui D/ HR%
Friteuse AW1 Friteuse AW1 B 13:45 | 13:55 7 549 000 Non Oui D/ HR%
Friteuse AW1 C 14:00 | 14:10 7 002 640 Non Oui D/ HR%
sortle condenseur friteuse | 10:35 | 10:45 | 3316830 Non oui D/ HRs
Sortie condenseur | Sortie condenseur friteuse . . . D/ HR%
friteuse AW AW1 B 10:45 | 10:55 5061 670 Non Oui
sortie Conﬁa;‘fec”r friteuse | 4055 | 11:05 | 6764 420 Non Oui D/ HR
Sortie condenseur . . ; id / HR%
éplucheuse AW1 A 10:00 | 10:10 74 980 Non Oui
Sortie condenseur Sortie condenseur . . : id / HR%
éplucheuse AW1 éplucheuse AW1 B 10:15 | 10:25 86 260 Non Oui
Sortie condenseur X X - i
éplucheuse AW1 C 10:30 | 10:40 92 380 Non Oui

Tableau 26 : Résultats de concentration d’odeur

* : les analyses olfactométriques sont couvertes par notre accréditation COFRAC, de méme que les prélévements sur sources canalisées pour
un gaz respectant les parametres suivants : température 0 a 80°C, sans particules taux de dilution appliqué déterminé avec une incertitude

relative <10%). Accréditation ESSAIS N°1-1964 Portée disponible sur le site www.cofrac.fr

D : Ecart a la norme : Le taux de dilution permettant de garantir [’absence de condensation dans l’échantillon n’a pu étre respecté. Une
évolution de ’échantillon est envisageable.

HR% . Remarque : Les conditions ambiantes n’ont pas permis de maintenir 'humidité relative de U’échantillon inférieure ou proche de
I’humidité relative ambiante sur la durée totale de stockage avant analyse.

id: Ecart a la norme : L’incertitude élargie du facteur de dilution est supérieure a 10%.
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V.2.2.

Les calculs réalisés ci-dessous ne sont pas couverts pas notre accréditation.

Résultats des calculs de flux d’odeurs sur les émissaires de rejet

Le tableau ci-dessous présente les flux unitaires calculés pour chaque émissaire. Les calculs utilisés pour la

détermination des flux d’odeur unitaires sont définis dans [’annexe 4.

Concentration d‘odeur Débit CNP a .
de la source 20°C Alpealgdzine
Source Référence terrain
Moyenne
uog/m? géométrique m3/h x106 uoe/h
uoe/m?
Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) A 1 060
Ambiance AW1 (rejet . . Can
cheminée B-AW1) Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) B 1200 1140 232 020 265
Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) C 1180
Cheminée A-AW1 (apres traitement AEROX) A 540
Cheminée A-AW1 (apres L R .
traitement AEROX) Cheminée A-AW1 (apres traitement AEROX) B 560 520 259 100 135
Cheminée A-AW1 (apres traitement AEROX) C 460
Friteuse AW1 A 8572 410
Friteuse AW1 Friteuse AW1 B 7 549 000 7 681 010 4 000 30 724
Friteuse AW1 C 7 002 640
Sortie condenseur friteuse AW1 A 3316 830
Sortie C°"d:\;‘vsle“r friteuse Sortie condenseur friteuse AW1 B 5 061 670 4 842 640 5 960 28 862
Sortie condenseur friteuse AW1 C 6 764 420
Sortie condenseur éplucheuse AW1 A 74 980
Sortie C°”der/lf/3‘ir eplucheuse Sortie condenseur éplucheuse AW1 B 86 260 84 230 2 590 218
Sortie condenseur éplucheuse AW1 C 92 380

Tableau 27 : Calculs sur le paramétre odeur - Intervention du 21/08/2024

V.2.3. Avis et interprétations
Les avis et interprétations proposés ne sont pas couverts pas notre accréditation.

La concentration moyenne a |’émissaire Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) est de 1 140 uos/m?3, pour un
flux d’odeur rejeté de 265.10° uoe/h.

La concentration moyenne a l’émissaire Cheminée A-AW1 (apreés traitement AEROX) est de 520 uo:/m3, pour

un flux d’odeur rejeté de 135.10° uoe/h.

La concentration moyenne a I’émissaire Friteuse AW1 est de 7 681 010 uoe/m?, pour un flux d’odeur rejeté
de 30 724.10° uoe/h.

La concentration moyenne a |’émissaire Sortie condenseur friteuse AW1 est de 4 842 640 uo:/m3, pour un flux
d’odeur rejeté de 28 862.10° uoe/h.

La concentration moyenne a |’émissaire Sortie condenseur éplucheuse AW1 est de 84 230 uos/m3, pour un
flux d’odeur rejeté de 218.10° uo:/h.
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V.2.4.

Résultats des analyses physico-chimiques sur les émissaires de rejet

Les résultats de la semi-quantification des COV par Screening en GC-MS sont repris dans le tableau

suivant (détail de tous les composés en annexe 7) :

Légende :
Dépassement du seuil 1210 10 4 100 100 & 1000 _
Concentration (ug Eq Toluéne/m3)
Compound (r(:.xjr:’l3 ]cahr::n(:if\\zg B- (Cat:'ém;r;faeitl:rﬁg:t Frl:c&l:se Sorftriiieioszdf&ff ur conSc(i)er:\]seeur
AW1) AEROX) éplucheuse AW1
Alcohols
Ethanol 71,66 68,5 < 0,010 < 0,010 2574
1-Octen-3-ol < 0,010 < 0,010 7,77 4,76 < 0,010
1-Octanol < 0,010 1,26 29,9 3,23 48,8
Phenylethyl Alcohol < 0,010 < 0,010 7,74 < 0,010 13,5
Aldehydes
Acetaldehyde < 0,010 0,149 < 0,010 72,0 1232
2-Propenal 0,66 1,74 26,7 8,54 458
Propanal 0,60 3,79 1,43 5,67 94,5
Propanal, 2-methyl- 0,81 2,16 12,4 11,4 532
Methacrolein 0,84 1,74 49,2 12,7 388
Butanal < 0,010 < 0,010 4,26 < 0,010 53,1
Butanal, 3-methyl- < 0,010 < 0,010 < 0,010 5,51 444
Pentanal 0,54 6,23 11,7 6,31 111
Hexanal 6,10 47,5 158 44,7 427
2-Hexenal, (E)- < 0,010 < 0,010 6,38 1,80 < 0,010
Heptanal 0,38 15,3 16,8 9,89 113
Benzaldehyde < 0,010 9,15 < 0,010 < 0,010 90,7
Octanal 17,1 46,0 | 104 | 30,9 | 921 |
Benzeneacetaldehyde 0,205 0,971 13,4 < 0,010 51,4
4-Nonenal, (E)- < 0,010 1,40 < 0,010 < 0,010 < 0,010
Nonanal 17,02 226 242 94,2 278
2-Nonenal, (E)- < 0,010 2,79 5,16 2,24 34,9
Decanal 5,11 117 66,9 48,3 97,6
2-Undecenal, E- < 0,010 2,04 23,3 45,0 31,2
Aliphatic Hydrocarbons
1-Octene 2,49 0,973 19,4 9,82 34,2
1-Nonene 0,40 1,15 2,81 3,72 14,3
Aromatic Alcohols
Phenol, 2,3-dimethyl- 0,47 0,539 2,25 2,02 7,20
p-Cresol < 0,010 0,194 < 0,010 1,05 1,76
Esters
’;;f;;c acid, phenylmethyl < 0,010 < 0,010 4,00 < 0,010 < 0,010
Ethers
Naphthalene, 2-methoxy- 0,14 0,210 6,39 < 0,010 3,17
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Ketones

2,3-Butanedione 16,57 12,4 39,6 13,8 | 299 |
1-Penten-3-one < 0,010 0,059 < 0,010 < 0,010 5,34
5-Hepten-2-one, 6-methyl- 4,14 1,26 6,64 3,97 8,97
Acetophenone < 0,010 3,05 < 0,010 < 0,010 < 0,010
ﬂgfh“ﬁgﬁe;y{f 0,57 0,37 2,46 3,08 5,75
Mercaptans

Methanethiol (*) 8,30 4,56 40,2 13,4

Acetic acid, mercapto- 16,3 0,333 14,9 10,1 9,06
Organic Acids

Acetic acid 16,3 114 1587 5,66 102
Propanoic acid 19,0 1,28 2,32 5,24 6,48
Propanoic acid, 2-methyl- 1,76 1,34 < 0,010 < 0,010 15,9
Butanoic acid 5,91 3,00 < 0,010 10,3 7,05
Butanoic acid, 3-methyl- 1,11 < 0,010 < 0,010 < 0,010 2,36
Hexanoic acid 2,86 0,653 28,5 3,30 16,4
Dodecanoic acid < 0,010 < 0,010 17,9 24,1 112
Sulfur-containing

compounds

Dimethyl sulfide 0,12 < 0,010 < 0,010 < 0,010 66,5
Disulfide, dimethyl 3,43 1,45 4,67 5,91 126
Dimethyl trisulfide 0,16 < 0,010 < 0,010 < 0,010 15,9

Pour les composés Mercaptans :

Tableau 28 :

Screening de COV - Rejet WB

Au rejet des cheminées A & B-AW1, les concentrations en Mercaptans sont mesurés avec des

concentrations entre 10 et 1 000 fois supérieures aux seuils de détection olfactifs.

Au rejet des friteuse AW1, condenseur friteuse AW1 et condenseur éplucheuse AW1, les

concentrations en Mercaptans sont mesurés avec des concentrations entre 10 et plus de 1 000 fois

supérieures aux seuils de détection olfactifs.

Pour les composés Soufrés :

Des composés Soufrés sont détectés en Sortie condenseur éplucheuse AW1 avec des concentrations

entre 1 et 100 fois supérieures aux seuils de détection olfactifs.
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VI SYNTHESE DES RESULTATS DE MESURE SUR LES EI\;\ISSAIRES

@)DURNET

CEnEE e Gl Débit CNP 3 20°C|  Flux d'odeurs
de la source
Site Source Référence terrain Moyenne
uog/m?3 géométrique m3/h x108 uoe/h
uog/m?3
Entrée AEROX déshuileur A 4410
Entrée AEROX déshuileur | Entrée AEROX déshuileur B 4520 4200 95 650 402
Entrée AEROX déshuileur C 3730
Global sécheur AW1 2160
(+pyrophosphate) A
Global sécheur AW1 Global sécheur AW1
(+pyrophosphate) (+pyrophosphate) B 1370 1980 91950 182
Global sécheur AW1 2 640
(+pyrophosphate) C
Ambiance AW1 (rejet
cheminée B-AW1) A 1060
Ambiance AW1 (rejet Ambiance AW1 (rejet
cheminée B-AW1) cheminée B-AW1) B 1200 1140 232020 265
Ambiance AW1 (rejet 1180
cheminée B-AW1) C
Cheminée A-AW1 (aprées 540
traitement AEROX) A
Cheminée A-AW1 (aprés | Cheminée A-AW1 (aprés
traitement AEROX) traitement AEROX) B 260 520 259 100 135
Cheminée A-AW1 (aprés 460
) traitement AEROX) C
WB - Usine Friteuse AW1 A 8 572 410
Friteuse AW1 Friteuse AW1 B 7 549 000 7 681 010 4 000 30 724
Friteuse AW1 C 7 002 640
Sortie condenseur friteuse
AWL A 3316 830
Sortie condenseur friteuse | Sortie condenseur friteuse
AW AW1 B 5061 670 4 842 640 5960 28 862
Sortie condenseur friteuse
AW C 6 764 420
Sortie condenseur
éplucheuse AW1 A 74 980
Sortie condenseur Sortie condenseur
éplucheuse AW1 éplucheuse AW1 B 86 260 84230 2590 218
Sortie condenseur
éplucheuse AW1 C 92 380
Entrée post-combustion 2 A 107 780
Entrée post-combustion 2 | Entrée post-combustion 2 B 100 170 98 310 15 840 1557
Entrée post-combustion 2 C 88 000
Rejet post-combustion 2 A 9 800
Rejet post-combustion 2 | Rejet post-combustion 2 B 9110 9 060 15 840 144
Rejet post-combustion 2 C 8 320
N Bassin d'aération A 440
Bassin d'aération Bassin d'aration B 300 360 14 040 5,05
Rejet recupe_ratlon amidon 4080
gris A
WB - STEP | Rejet recuper_atlon amidon | Rejet recupe_ratlon amidon 3420 3910 43 263 169
gris gris B
Rejet recupe_ratlon amidon 4300
gris C
Rejet rétrograder A 1 470*
Rejet retrograder Rejet rétrograder B 310 300* 8 590 2,58*
Rejet rétrograder C 290
NZ - Usine Rejet four galettes A 23 120*
Rejet four galettes Rejet four galettes B 120 050 117 200* 7 190 843*
Rejet four galettes C 114 420
Rejet four croquettes A 16 260
Rejet four croquettes Rejet four croguettes B 16 250 17 180 4 300 73,9
Rejet four croguettes C 19 200

Tableau 29 : Synthése des émissions des sources investiguées

*A noter pour [’échantillon Rejet four galettes et Rejet rétrograder A, une microcoupure de production a eu
lieu (9h18 a 9h23) sur la ligne 5, la concentration moyenne et le flux d’odeurs sont calculés uniquement avec
les échantillons B et C.
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VIl CONCLUSION

ODOURNET a été sollicité par A CONSTRUCT afin de réaliser une étude odeur sur le site de Wielsbeke et

Nazareth (Belgique). Cette demande fait suite a la demande d’une étude d’impact.
VIl.1. Intervention des 30 et 31/07/2024

Les conditions de process rencontrées le 30 et 31/07/2024 étaient représentatives de ’activité normale du

site. Cependant des pannes sont survenues pendant les prélévements.

v Ligne 5 sur le site de Nazareth en pannes le 30/07/2024, les mesures sur les points de prélévement
Rejet retrograder et Rejet four galettes ont été reportés au lendemain.
v"Installation en panne le 01/08/2024 sur le site de Wielsbeke, les mesures non réalisées ont été

reportées a une seconde intervention (21/08/2024).
Plusieurs anomalies durant l’intervention ont été indiquées par ’exploitant :

v" Pendant la mesure au niveau de la Post-combustion, AW1 a été arrétée pour un changement de
produit. AW2 et AW3 ont fonctionnés pendant les mesures.

v" Pendant la mesure au niveau du rejet four galettes et rejet rétrograder (ligne 5), 2 micros stops
a 9h18 et 9h23.

v" Pendant la mesure au niveau du rejet four croquette (ligne 2), Arrét de 10 minutes a 10h35.
Dans les conditions le jour de ’intervention, les conclusions sont les suivantes :

> Mesures de débit :
v" Le débit d’air en Entrée post-combustion 2 est de 19 200 m3/h (soit 14 760 Nm3/h). Ce débit est cohérent

avec le débit théorique de 18 600 m3/h avec un réglage de ventilateur a 62%.

v Le débit d’air en Entrée AEROX déshuileur est de 102 160 m3/h (soit 89 130 Nm3/h). Ce débit est cohérent
avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v" Le débit d’air en Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) est de 102 190 m3/h (soit 85 680 Nm3/h). Ce
débit est cohérent avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v Le débit d’air en Rejet rétrograder est de 9 420 m3/h (soit 8 000 Nm3/h), soit -41% par rapport au débit
théorique de 16 000 m3/h.

v' Le débit d’air en Rejet four galettes est de 8 590 m3/h (soit 6 700 Nm3/h), soit -66% par rapport au débit
théorique de 25 000 m3/h.

v Le débit d’air en Rejet four croquettes est de 5 240 m3/h (soit 4 000 Nm3/h), soit -79% par rapport au
débit théorique de 25 000 m3/h.

> Emissions d’Odeur :

v" La concentration d’odeurs moyenne en Entrée post-combustion 2 est de 98 310 uo:/m3 pour un flux total
de 1 557.10° uoe/h. La concentration d’odeurs moyenne en Rejet post-combustion 2 est de 9 060 uog/m?
pour un flux de 144.10° uoe/h.

Un abattement d’odeur de 90,8% sur le paramétre odeur est constaté au Rejet post-combustion 2.

v" La concentration d’odeurs moyenne au niveau du Bassin d’aération est de 360 uo:/m?3 pour un flux total
de 5,05.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre faible.

v" La concentration d’odeurs moyenne en Entrée AEROX déshuileur est de 4 200 uo:/m?3 pour un flux total
de 402.10°¢ uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre moyenne.

v La concentration d’odeurs moyenne Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) est de 1 980 uoe/m?3 pour un

flux total de 182.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre faible a moyenne.
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v" La concentration d’odeurs moyenne au Rejet récupération amidon gris est de 3 910 uc.)'s'/m -pc;ur un f'lu;<“
total de 169.106 uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre moyenne.

v La concentration d’odeurs moyenne au Rejet rétrograder est de 300 uoe/m? pour un flux total de 2,58.10°
uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre faible.

v" La concentration d’odeurs moyenne au Rejet four galettes est de 117 200 uoe/m? pour un flux total de
843.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre élevée.

v" La concentration d’odeurs moyenne au Rejet four croquettes est de 17 180 uoe/m? pour un flux total de

73,9.10% uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre élevée.

»  Physico-chimie :

Poste-combustion 2 :

v' D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Alcools,
Aldéhydes, Aliphatic Hydrocarbons, Esters, Furanes, Cétones, Acides Organique et Sulfures. Certains de
ces composés sont peu ou partiellement traités. Un relargage est également constaté sur des composés
odorants de la famille des Aldéhydes, Cétones, Azotés et Soufrés. Cela explique le niveau d’odeur

résiduel en sortie.

Bassin d’aération :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,

Cétones et Soufrés.

Entrée AEROX déshuileur :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,

Cétones.

Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,

Cétones et Azotés.

Rejet récupération amidon gris :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,

Aromatiques, Esters, Cétones, Acides Organique et Oxygénés.

Rejet four croquettes :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Alcools,
Aldéhydes, Aliphatic Hydrocarbons, Aromatiques, Esters, Ethers, Furanes, Cétones, Acides Organique et

Soufrés.

Rejet four galettes :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Alcools,

Aldéhydes, Aliphatic Hydrocarbons, Ethers, Furanes, Cétones, Acides Organique, Oxygénés et Soufrés.

Rejet retrograder :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Alcools,
Aldéhydes, Aliphatic Hydrocarbons, Esters, Ethers, Furanes, Cétones, Acides Organique, Oxygénés et

Soufrés.
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VIl.1. Intervention des 21/08/2024

Les conditions de process rencontrées le 21/08/2024 étaient représentatives de ’activité normale du site.
Dans les conditions le jour de Uintervention, les conclusions sont les suivantes :

> Mesures de débit :

v' Le débit d’air en (Débit) Entrée cheminée A - Entrée AEROX déshuileur est de 82 290 m3/h (soit 73 570
Nm3/h). Ce débit est inférieur de 27,6% avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v Le débit d’air en (Débit) Entrée cheminée A - Global sécheur AW1 (+pyrophosphate) est de 79 190 m3/h
(soit 68 830 Nm3/h). Ce débit est inférieur de 30,4% avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v' Le débit d’air en (Débit) Entrée cheminée A-AW1 supérieure est de 114 210 m3/h (soit 99 020 Nm3/h).
Ce débit est cohérent avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v" Le débit total mesuré en amont de la Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX) est de 241 420 Nm3/h
dans les conditions CNTP sur gaz humide (soit 259 100 m3/h en CNP a 20°C)

v Le débit d’air en (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Pelage est de 80 730 m3/h (soit 73 340 Nm3/h). Ce
débit est inférieur de 29,0% avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v' Le débit d’air en (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Tirage est de 90 580 m3/h (soit 82 180 Nm3/h). Ce
débit est inférieur de 20,4% avec le débit théorique de 113 738 m3/h.

v Le débit d’air en (Débit) Entrée cheminée B-AW1 - Blanchiment est de 67 270 m3/h (soit 60 670 Nm?3/h).
Ce débit est inférieur de 40,9% avec le débit théorique de 102 364 m3/h avec un réglage de ventilateur
a 90%.

v Le débit total mesuré en amont de l’Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) est de 216 190 Nm3/h dans
les conditions CNTP sur gaz humide (soit 232 020 m3/h en CNP a 20°C)

v" Le débit d’air en Friteuse AW1 est de 4 640 m3/h (soit 3 730 Nm3/h). Ce débit est inférieur de 69,1% avec
le débit théorique de 15 000 m3/h.

v" Le débit d’air en Sortie condenseur friteuse AW1 est de 7 370 m3/h (soit 5 550 Nm3/h). Ce débit est
inférieur de 43,1% avec le débit théorique de 12 960 m3/h.

v Le débit d’air en Sortie condenseur éplucheuse AW1 est de 2 870 m3/h (soit 2 410 Nm3/h).

> Emissions d’Odeur :

v' La concentration moyenne a |’émissaire Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) est de 1 140 uoe/m?3,
pour un flux d’odeur rejeté de 265.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre faible a moyenne.

v La concentration moyenne a l’émissaire Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX®) est de 520 uo:/m?3,
pour un flux d’odeur rejeté de 135.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre faible.

v La concentration moyenne a l’émissaire Friteuse AW1 est de 7 681 010 uoe/m3, pour un flux d’odeur
rejeté de 30 724.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre extrémement élevée.

v" La concentration moyenne a ’émissaire Sortie condenseur friteuse AW1 est de 4 842 640 uoe/m3, pour
un flux d’odeur rejeté de 28 862.10° uoe/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre extrémement
élevée.

v" La concentration moyenne a |’émissaire Sortie condenseur éplucheuse AW1 est de 84 230 uos/m3, pour
un flux d’odeur rejeté de 218.10° uo:/h. Cette concentration d’odeur est d’ordre extrémement élevée.
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»  Physico-chimie :

Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1):

v D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,

Cétones, Mercaptans et Acides Organique.

Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX) :

v D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,

Cétones, Mercaptans et Acides Organique.
Friteuse AW1 :

v' D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Alcools,

Aldéhydes, Aliphatic Hydrocarbons, Esters, Ethers, Cétones, Mercaptans et Acides Organique.

Sortie condenseur friteuse AW1 :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Aldéhydes,
Aliphatic Hydrocarbons, Aromatiques, Cétones, Mercaptans et Acides Organique.

Sortie condenseur éplucheuse AW1 :

v" D’un point de vue physico-chimique : présence notable de composés odorants de la famille des Alcools,
Aldéhydes, Aliphatic Hydrocarbons, Aromatiques, Ethers, Cétones, Mercaptans, Acides Organique et

Soufrés.

VIl.2. Hierarchisation des flux d’odeurs :

Le flux d’odeur total émis par les cheminées A & B-AW1 est de 200.10° uoe/h.

La station d’épuration de 'usine de Wielsbeke représente un flux total (bassin d’aération et récupération amidon
gris) de 174,05.10° uoe/h.

Le flux au Rejet post-combustion 2 est de 144.10° uo:/h, avec un abattement de 90,8% sur le paramétre odeurs.

La Friteuse AW1 est la source d’odeur principale de usine de Wielsbeke, elle représente un flux d’odeurs continu
de 30 724.10° uoe/h orienté vers le condenseur AW1 puis la post-combustion. L’abattement obtenu sur le

condenseur est d’environ 6%.

Concernant le site de Nazareth, le rejet four galettes est la source d’odeurs la plus importante (mesurée)
avec un flux d’odeurs de 843.10° uoe/h. Ce rejet est orienté vers une unité de post-combustion similaire a

celles de l'usine de Wielsbeke.
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| ANNEXE 1 : STRATEGIE D’ECHANTILLONNAGE

Stratégie d’échantillonnage

Référence

Date : 04/04/2023
Révision : 008

. EQ-REAT4

ONFRACOM4A

Société : A CONSTRUCT
Lieu AGRISTO WB, Ridder de Ghellinckstraat 9, 8710 Wielsbeke, Belgique
d'intervention : AGRISTO NZ, Venecoweg 12, 9810 Nazareth, Belgique

Gomm com merdlalr Contact exploitation (si différent)
Contact client : Dempsey

Luc PAKULA Ellen Yanassche Luc Deleu Guillaume Stock Knockaert

Fonction : Ingénieur Environnement Envirmmgrfl;l:lef. Permits Contact NZ Contact WB Contact WB STEP
E-mail : luc.pakula@aconstruct.fr | Ellen.Vanassche@agristo.com - - -
Téléphone : 07 50 65 23 50 HREg RN V2474269244 | +3249951154 | 432471672118

ODOURNET France - SENSENET

| ETUDE PREALABLE A L’ECHANTILLONNAGE : PHASE OFFRE

I.1.

Objectifs de |"échantillonnage (textes réglementaires, cahier des garanties, autres) :

O ETUDE RESPECT DES SEUILS AU REJET Odeur

O ETUDE RESPECT DES SEUILS AU REJET Odeur etfou Physico
O BILAN DE PERFORMANCE DESODO

O BILAN DES FLUX D'ODEUR

® ETUDE D'IMPACT OLFACTIF

O AUTRES :

Accréditations requises : O NON / ® QU lesquelles :

Prélévement N N
Analyse N 0
Physico-chimie N N
Débits N N
Fidélité ou Incertitude & prendre en N N
compte 7*

5 lg figelite ou lincertitude de mesure sont @ prendre en comple un echantifionnage multiple peut étre nécessare, Sans mention
particulidre dans la réglementation, fes seulls indiguds sont considénds comme ayant intégrés les incertitudes de mesures et correspondent
& fa valeur ia plus probable, clest-a-dive fe réswitat de mesure émis par le laboratolre. Note : Odournet ne fournira aucune déciaration de
comformité sur {instaliation.

EQ-REA14 Stratégie d"échantillonnage Page 1 sur 20

Référence du document EQ-REA6 REV 015

Page 50 sur 178



Stratégie d’échantillonnage

Reférence : EQ-REA14
Date : 04/04/2023
Révision : 008

1.1.1.

Description du contexte et de I"objectif attendu :

Dans le cadre d'un projet construction d'une usine de friture situé 4 Escaudeeuvres (59), le porteur de projet souhaiterait

disposer d'une étude de dispersion afin de déterminer l'impact olfactif du futur site. Il fait appel a ODOURNET dans ce

cadre

Intitule

Analyses

"
o
5
=

‘T

b

o
E
8

7]

]
=]

Sereening
meoléculaire*™
Température

Tableau 1 : Programme de mesures

En Bleu : Les options

1 Entrée AEROX déshuileur Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
2 Global sécheur AW1 (+ pyrophosphate) Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
3 _ | Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1) Canalisé / Continu 1%3* 1 1 1
4 i Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX) Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
5 3‘;" Friteuse AW1 Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
] % Sortie condenseur friteuse AW1 Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
7 5 Sortie condenseur éplucheuse AW1 Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
B Entrée post-combustion 2 Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
9 Rejet post-combustion 2 Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
10 A Bassin d’aération Surfacique / Continu 1x2* 1 1
11 § E Rejet récupération amidon gris Canalisé / Continu 1x3* 1 - 1
12 . Rejet rétrograder Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
13 3 Rejet four galettes Canalisé / Continu | 1x3* 1 1 1
14 E Rejet four croguettes Canalisé / Continu 1x3* 1 1 1
TOTAL 41* 14 15 10

*Selon les recommandations de la norme odeur - NF EN 13725-2022 nous préconisons la réalisation de replicat au niveau des différents
points de rejets pour réduire les incertitudes de mesures.

**Les screening COV détaillent et guantifient le spectre des molécules des COV présents, afin de connaitre les composés d Lraiter et
e vérifier |"abattement obtenu avec g solution de traitement choisie, Avec une comparaison aux seuils olfactifs le potentiel d’odeur
des composés est caractérisé. La bibliothéque Odournet offre @ nos clients une base de données de plus de 290 composés odorants
associes d lewrs sewils d'odeur correspondants,

EQ-REAT4

Stratégie d"échantillonnage
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Reference : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023
Révision : 008
1.1.2. Extrait AP ou Cahier des garanties

Votre référence (arrété ministériel, arrété préfectoral, cahier des garanties, etc..) :

Rubrigues 3642 (Traitement et transformation, & l'exclusion du seul conditionnement, des matiéres premiéres animales
ou végétales, qu'elles aient été ou non préalablement transformées, en vue de la fabrication de produits alimentaires
ou d'aliments pour animaux)

< Arrété du 27/02/2020 :
14 I8
Afin déviter ou, si cela n'est pas possible, de réduire les dégagements dodeurs, l'exploitant établit, met en @uvre et réexamine
réguliérement, dans le cadre du systéme de management environnemental (cf. point 5), un plan de gestion des odeurs comprenant
l'ensemble des éléments suivants :
- un protocole précisant les actions et le calendrier ;

- un protocole de surveillance des odeurs, éventuellement complété d'une mesure/estimation de l'exposition aux odeurs ou d'une
estimation des effets des odeurs ;

- un protocole des mesures & prendre pour gérer des problémes d'odeurs signalés (dans le cadre de plaintes, par exemple) ;

- un programme de prévention et de réduction des odeurs desting & déterminer la ou les sources d'odeurs, a mesurer ou estimer
l'exposition aux odeurs, a caractériser les contributions des sources et & mettre en ceuvre des mesures de prévention et/ou de
reduction.

Les dispositions ci-dessus ne sont applicables que dans les cas ol une nuisance olfactive est probable et/ou a &té constatée dans des
zones sensibles.

l.2. Identification des processus a I'origine des odeurs

ODOURNET France - SENSENET

Cheminées
A AW Oui
Cheminées :
WB B- AW O
Ligne de culsson fhir\r::;gasg F:lble 2 Han Qui Hon Non souhaitée
A par le donneur
AW, 2,3 Cheminées d'ordre
B-AW2ER3Z
Rejet post .
combustion Oui
Bassin d'aération Faible & Hon Non Qui 0ui
mayen
WB Recupération Faible a ;
cTeR amidon gris mayen Non Non Hon Oui
. . Hon souhaitée
Eggﬁiir;s F:Ilble . Oui Man Oui par le donneur
aye d'ordre
Rejet Faible a . .
retrograder mayen Hon Hen Oui Oui
Rejet four Faible & . . .
. galettes m Mon Oui Oui O
Rejet four Faible a . . .
Ligne de cuisson craquettes mayen Non Oui Oui Oui
L . Hon souhaitee
Croquettes/aalettes Rejet airs Faible a ) .
oL & amblants " Han Oui Qui par l:& danneur
y d’ordre
) S Man souhaitée
Rejet post Faible a .
cambustion m Mon Oui Hon par ;?:rgl::eu r
 Potentfel olfactif estimé ; selon nos retours o experfences (Taiblesmoyenyfort)
2 L3 justification sependra de I'objectif de Iétude (réglementaire ou non), du Aisque de nuisances (riveraing), de limportance de 1a source
Wis-g-Vis GES JUTEs Souces ait sits, ...
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Reference : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023

Révision : 008

1:3. Informations sur le site et les installations

1.3.1. Plan de masse du site / vue satellite :
AGRISTO & Nazareth :

_ Réception (pour
it enregistrer)

Parking pour les =

visiteurs I I

| |

! |

A

S me_ =% / o = >' = BA_Seguansite.
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Reference : EQ-REA14
l:p OURNET
- Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023
TR EeT Révision : 008
AGRISTO a Wielsbeke :
WO T e T S,
,n au-\lf'n:J A Nwanbon 01 _I25AA0-
>
- e soe e B
53 Sennenn. i
—== Réception service
P Z - technique
‘ =
\ é
| -
a Jr 7 /
e - Vous pouvez vous
7 o (s A A e garer au service
': ] technique
2ol
Parking pourles =
visiteurs
4 =
~0 (=) ll § IR W0 .
Réception siege V9 e - (%8 5 4 (55*??': \
social b - a o N \
0 @ - -~ \ N ) K/‘ = -
————— - e | V\ )
g 2 "/
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EQ-REA14

Stratégie d’échantillonnage
1.3.2.

Reférence : EQ-REA14

PID ou schéma en cas de désodo ou bilan aéraulique :

Date : 04/04/2023
Révision : 008

Cheminée B — AW1

Qheminée_s Wielsbeke

B

Séctur Odshuliowr | Ddstuliowr Adr ambiart Secheur
ava | AWz AW3 A2etAw3 || A2
. Ao oo
NN Y ¢
Cheminde B - :
AW2 et AW3 r
A AN ~ c
2 A R t
\ \
Awex \ \
\ . \
/ \ \ \
\ \
S\ . W, i .
Deshudour Secheur Aur aiant AWY
A A

Extraction zone de
pellage
Pelleuse 1

Pelleuse 2
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Reférence : EQ-REA14

Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023
Révision : 008

A~ AW1

inée

Chem

1.3.3. Photo des points de mesure

1. Entrée AEROX
déshuileur

P 2k resat AEROXN
AERCK

wpction ALAGK

et cies Dentutew AW1

Wers SHOUW
Ay

Photo 1 : Entrée AEROX déshuileur
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Reférence : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023
Révision : 008

Photo 3 : Cheminée A et B

Photo 4 : Friteuse AW1
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Stratégie d’échantillonnage

Reférence : EQ-REA14
Date : 04/04/2023
Révision : 008

reject condenseur
AWl

Photo 5 : Sortie condenseur friteuse AW1

Sortie condenseur
AW1 vers post

Photo 6 : Sortie condenseur éplucheuse AW1

14. Entrée post comg

Une ouverture de mesure supplémentaire peut
dre nécessaire - le service technique étudie la
possibilité d'effectuer une mesure a l'intérieur
du cuve (l'ouverture de mesure y est déja
présente).

Photo 7 : Entrée post-combustion 2
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Reférence : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023

Révision : 008

Photo 8 : Rejet post-combustion 2

Photo 9 : Bassin d'aération
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Reférence : EQ-REA14

Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023
Révision : 008

Les 2 rejets rejettent la méme
chose

Canule:
- Longueur= 26 cm
- Diamétre = 6cm

Photo 10 : Rejet récupération amidon gris

==y | &
Photo 11 : Rejet rétrograder
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Reférence : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023

Révision : 008

Photo 12 : Rejet four galettes
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sensenet

Stratégie d’échantillonnage

Reférence : EQ-REA14
Date : 04/04/2023
Révision : 008

1.3.4.

Extrait des mesures de débits similaires lors d’une derniére mesure similaire

| | - =)
‘u —
——1 'S = =
l "
1 - = -t 4 e
N T ke Las e L e
»e —
3 T -
el !
g 1 3
.l -+ — i i
< T
B8 Ba B : T eyt
i 358 B389 18120 BOERY gAAs |
S T - . EFm P v ) -
; - : LI ¥
e b | e, Ll =8
g »'-'wg E = -
-4 i 1 T -
= )
| 1
© 90 0 © © © & © O O O P O O O e O o € & © e @ €
Tabel 2 Overzicht meetsesultatan schouw A - §jn |
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Reference ; EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023
Révision : 008
1.3.5. Documents et informations nécessaires, a fournir par le client pour la préparation de la

mission :

W Description du process (tonnage, cycle, frégquence...)
O Plan du site
W Surface, volume et hauteur des batiments
0O Volet odeur de |'arrété d'exploiter du site
W Valeurs garanties aux rejets
O Autre (a préciser) :

I.4. Liste des sources d’émission des odeurs retenues :

Durée et nombre d’échantillons préconisés :

Process réputé stable - 10 & 15 minutes en cas d’échantillons multiples,
et constant 143 selon le besoin - 30 minutes en cas d"échantillon unigue Séquentiel
Selon durée du cycle 1
échantillon pour teut le cycle -
Pracess cyclique ou ﬂdaptee_asl: gg ﬁ?ﬂgfﬂ?’;ﬁfﬂzﬁ& pracess Sans objet
1 pour chaque phase de process P
significative
Evenement ponctuel N . Mdaptée a la durée de "événement Paralléle (objectif de
du process 143 Selon le besoin -5 & 30 minutes « fiabiliser » la valeur mesurée)
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Reference : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date ; 04/04/2023
Réwvision : 008
Replicat
Type e i Autres analyses Mesures.
Conditions Fonctionnement
% % E £ | Localisation non Conditions | duprocess | Choix de = = E s
- ; = envisagée | maitrisables | maitrisables | (stable ou non, | l'épisode de | - =] Elr E . o
Pt | Sources a investiguer ﬁ SlglB g pour les i e R e &l | e T -5 ® | 5 T 2| (gaz tm:m. acces,
HE prélévements | conditions |production, ..)| variabilitésur 1| etduréee | E | ¥ | £ | = | E B S| 3|=2|¢C
gl g E L % météo...) jour 7) z ; g 3 § 5| T
34 JERENEE
wi [
Entrée AEROX Etage
1 deéshuileur X technique 3]s ° 1 ” B B 1 1
Global sécheur AW1 [+ Etage
2 pyrophosphate) X technique s ! B ! !
Ambiance AW1 (rejet A . i . h B
3 cherminée B-AW1) X Toiture 3 5 1 1 1
Cheminee A-AW1
4 [aprés traitement | X Taoiture ERN - . . . 1 . . . 1 1
AEROK)
5 Friteuse AW1 X Taoiture £ 3 5 1 - - - 1 1
E
. Hangar = 2
6 | Sorme condemedr | x condenseur = = i|s 1 R 2
friteuse E 5 E i
Sortie condenseur - =] g
7 éplucheuse AW X Toiture Wétéo E ~ c 3|5 1 - 1 1 ]
g . v §
Entrée post- Etage post & B R R B
8 combustion 2 * combustion 2 E ﬁ E 3|s ! ! ! g
= “n 2
g Rejet post-combustion " Toiture ad -2- 3 5 1 1 1 "
2 5 3
c
10 Bassin d'aération x STEP w i 5 1 1 1
Rejet récupération . . . i - R R B i
11 amidon gris X STEP, Toiture 3|5 1
12 Rejet rétrograder X Taiture 3| s - - - 1 - . - 1 1
13 | Rejet four galettes | X Toiture 3 5 - - . 1 - - - 1 1
14 | Rejet four croquettes | X Taoiture 3 5 - - - 1 - - - 1 1
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Reference : EQ-REA14

Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/2023

Réwvision : 008

He choix du nombre de réplicas 0 réaliser : Pour atteindre 'objectif de l'étude la strotégie d'échantillonnage doit tenir cornpte de ('in

ertitude inheérente o lo mesure d'odewr. Lougmentation du nombre de réplicots réduit Nincertitude de mesure,

£ de rendre comple de o varabilite
ssions oe celle-oi.

e type de réplicats & réaliser, [Séquentiels, Paralitles, Locolisés) : les échantillonnoges en Paralides permettent de réduire lincertitude du résultat d'analyse alors que les échantilionnages Séquentiels permet
des émissions d'odeur d'une sowrce dans le temps. Les réplicats Localisés (non normatif] permettent de rendre compte de la variabilité des émissions d'odeur d'une source surfacique en différents points d'ér

Validation des éléments présentés en Phase Offre ‘ Date : | 23/07/2024 | VISAIC : | DHU
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Reference : EQ-REA14

Stratégie d’échantillonnage Date ; 04/04/2023
Révision : 008

Il ETUDE PREALABLE A L'ECHANTILLONNAGE : PHASE PREPARATION DE L’INTERVENTION

Note ; en blew les mises a jour, en phase réalisation (rayés ; les prestations prévues au contrat non réalisées, la justification étant donnée dans fa fiche de liaison)

Date ge mise @ four en Phase réalisation v fe Q90872024 — v3 le 22/08/2024 Trigramme . Modification du planning de prélévement, des diamétres de canalisation et
homogénéité des points

II.1. Choix, localisation et caractéristiques des points de prélévements :

— [ Replicat
. E | odeurs Autres analyses Mesures.
§ E G| 2 © Caractéristiques du gaz &
gj E | E £ Localisation et Fréquence et durée du Rappel : choix E -:: = = échantillonner
Sources & k- z 4 | & | accessibilité du point prélévement de |'épisade de E w2 Sl E g -
investiguer E|&|.&|%| »| (besoin nacelle ou autre {Fanction de la fluctuation du prélévement et 8| >|lalg @ g = P E|E (T°C, HR%, présence de
3 ,E E .‘E mayen d°acces) process) durée % E(lw|E|z|E 2 E = 2 § e particules, concentration
E Z|E|& G = b g A& "é = attendue...)
- | U= E = i} o
® Dilution des échantillans attendue
Justification : O Homogénéité du point': Plusieurs
5 O < 10 min B due systeme de points de captage
Eniroe JEROX | x Etage technigue | 10430min | prélevement 7o) 3 s |-l -l -l - -] o 1| 1| mResgue His devee ou autre gaz
eshulleur O > 30 min {process stable) O Risque Explasif *
O due au process O Présence de particules attendue
O Awtre =
W Dilution des échantillons atbendue
R Justification : B Homogéndité du point’:  Aval
Global sécheur 0O < 10 miln W due systéme de ventilateur
AW (= X Etage technique W10 a 30 min prélévement .47 3 5 - - - 1 - - - 1 1 W Risque H;§ élevée ou aulbre gaz
pyrophosphate) O = 30 min |process stable) O Risgue Explosif ?
O due au process En O Preésence de particules attendue
. O Autre :
fonctionnement ® Dilution des échantillans attendue
Justification : normal, 10 min. O Homogénéité du point': Plusieurs
Ambiance AW‘I O < 10 min W due systeme de 2,6 points de captage
{rejet cheminée | X Toiture 1 a 30 min prélevement X 3 S - . - 1 - - . 1 1 | ® Risque W5 élevee ou autre gaz
B-AW1) 0 = 30 min {process stable) 2.4 O Risque Explosif 2
O due au process O Présence de particules attendue
O Awtre =
B Dilution des echantillons attendue
Cheminée A- Justification : O Homogénéité du point’: Plusicurs
AW {aprés O < 10 min W due systéme de 2,6 paints de captage
. X Toiture w10 & 30 min prélévement X 3 5 - - - 1 - - - 1 1 | ® Risgue H:§ élevée ou autre gaz
traitement O = 30 min {process stable) 2,4 O Risgue Explosif
AEROX) O due au process O Présence de particules attendue
O Awtre :
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Stratégie d’'échantillonnage

Réwvision : 008

Reference : EQ-REA14
Date : 04/04/2023

= II'EFI licat Autres analyses Mesures
3 |l e = O o
= = @ Caractéristiques du gaz a
T o ; _ = 5
2 i :§ f— g Localisation et Freguence et duree du Rappel : choix 2 =t £ = echantillonner
sourcesa | 2 | 5| 8 |E | 5| accessibilité du point prélévement de Uépisode de | £ | 5 8 Zlr g PN
investiguer E A g {besoin nacelle ou autre {Fonction de la fluctuation du prelévement et 5| =™ p|2|g |2 E ¥l= E {T"C, HR%, présence de
3|% % Zla moyen d'accés) process) durée :E E|l v Z|E|& = E g - particules, concentration
E15|E 5 B2k £| & 3 5 attendue...)
a|e g = o a
B Dilution des échantillons attendue
Justification : B Homogeéngité du point':  Aval
O = 10 min = due systéme de ventilateur
Friteuse AW1 X Toiture m 10 a 30 min prélévement 060 3 S - 1 1 1 | m Risgue H:S élevee ou autre gaz
O = 30 min {process stable) O Risque Explos
O due au process O Présence de particules attendue
O Autre
B Dilution des echantillons attendue
Sorti Justification : O Homegeénéite du point': Flusieurs
ortie 0 = 10 min B due systéme de points de captage
condenseur X Hanga;_:_liz:denseur W0 & 30 min prélévement 060 3 5 - 1 - i 1 | W Risque H:S élevée ou autre gaz
friteuse AW1 - 0 = 30 min (process. stable) O Risque Explesif ¢
O due au process O Présence de particules attendue
O Autre @
B Dilution des echantillons attendue
Sortie Justification : B Homogénéité du point':  Aval
condenseur 0 = 10 min B due systéme de ventilateur
Zoluch X Toiture ® 10 & 30 min prélévement 050 3 | 8 - 1 - 1 1 | m Risque H:S élevée ou autre gaz
epluchause O = 30 min {process stable) 0O Risque Explosif ?
AW1 O due au process O Présence de particules attendue
O Autre ;
® Dilution des echantillens attendue
Justification : O Homegénéité du point': Flusieurs
Entrée post- O = 10 min B due systeme de En points de captage
cnmbmtli]g: 2 X Etage post combustion 2 | m 10 & 30 min prélévernent fenctionnement | 1,00 | 3 5 = 1 1 1 | W Risque H:5 élevée ou autre gaz
0 = 30 min (process stable) normal, 10 min 0 Risque Explosif *
O due au process O Précence de particules attendue
O Autre :
B Dilution des echantillons attendue
Justification : B Homogéneité du point':  Aval
. 0 = 10 min W due systéme de ventilateur
RELEL:S?BtZ X Toiture ® 10 & 30 min prélévement 1,45 3 S - 1 - 1 1 | ® Risgue H;S élevée ou autre gaz
com ton 0O = 30 min {process stable) O Risque Explosif 2
O due au process O Presence de particules attendue
O Autre ©
B Dilution des échantillens attendue
Justification O Homogénéité du point': source
Bassin O < 10 min W due systeme de surfacique
d'aérati ¥ STER B 10 & 30 min prélévernent 2 5 - 1 1 = | m Risque H;5 élevée ou autre gaz
acration O > 30 min {process stable) O Risque Explosif *
O due au process O Présence de particules attendue
O Autre :
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Reference : EQ-REA14

Stratégie d’échantillonnage Date ; 04/04/2023
Révision : 008

£ F‘EPlI el Autres analyses Mesures
g - [ —
=2 E = o Caractéristiques du gaz a
_& a = $_, Localisation et Fréquence et durée du Rappel : choix E = E - échantillenner
Sources a 2 u| ¥ ﬁ 5 | accessibilité du point prélévement de |"épisode de § - E Elwl8 g = o
investiguer E _E_r .§' = g {besoin nacelle ou autre {Fonction de la fluctuation du prélévement et .E e m | T|E[e E =PI % (T"C, HR%, présence de
BlElg|lE|= mayen d'accés) process) durée L 12| Z|E E S8zl particules, concentration
£ |5 E 5 T = e I | attendue...)
Al [t = o a
= -
W Dilution des échantillons attendue
. dustification B Homogéngité du point':  Aval
~ Rejet 0 = 10 min B due systéme de ventilateur
récupération X STEP, Toiture m i & 30 min prélévemnent - 3 5 B - - . - B . . 1 | m Risque H:5 élevee ou autre gaz
amidon gris O = 30 min (process. stable) O Risque Explasif *
g O due au process O Présence de particules attendue
O Autre
® Dilution des echantillons attendue
Justification : O Homegeénéité du point': Plusieurs
5 O = 10 min B due systéme de points de captage
e X Toiture B10430mn | prélévement ool 3 | s |- - |-l - | 1| 1 | misque s levie ou autre gaz
2 0 = 30 min (process stable) [ Risque Explosif
O due au process O Présence de particules attendus
O Autre @
B Dilution des échantillens attendue
Justification : O Homegendité du point': Plusieurs
Rejet four . o 1=n1!:| 5161" . ] fll;systéme de oesl 1 S ; pakrl\rs de c.a;t_.:gel )
galettes X Toiture EI ! 3; m-i:"n fprfomism:;;m L6 - - - - - - 1 1 ; let;free ou autre gaz
O due au process En O Présence de particules attendue
- O Autre
'“”':t"’lm%"’e{"" ® Dilution des Echantillons attendie
Justification : narmal, 10 min O Homegénéité du point': Plusieurs
Rejet four . O = 10 min _ B due systéme de pufpu de captage
et X Toiture B 10 & 30 min prélévernent 0,40 3 5 = - - 1 - = . 1 1 | W Risque H;5 dlevée ou autre gaz
Croquettes 0 = 30 min {process stable) O Risquie Explesif *
O due au process O Présence de particules attendue
O Autre :
1 hamagéngite e o section Je Mmesure est SUpposee s ;
- en aval d'un équipement assurant le brossoge des olrs [ventiiatewr, tour de lovage...)
- digmétre de conalisation <0,35m
- une sewle source d'odeur [obsence d'oppert d'alr entre fo source et lo section de mesure)
- Homogéndité prouvée par ur Hers
Validation des éléments présentés en Phase Préparation de mission ‘ Date : | 25/07/2024 ‘ VISA PE : ‘ GLG / ALD
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Reference : EQ-REA14
Stratégie d’échantillonnage Date : 04/04/23

Reéwvision : 008

Il.2. Planification de I'intervention

&h-8h30 : Arrivée sur site, visite du site

1 WB - STEF
MAZARETH Bassin d’agration
30/07/2024 | Rejer rétrograder Rejet récupération amidon gris

Rejet four galettes
Rejet four croquettes

. : Entrée AEROX déshuileur
12 Entrée post-combustion 2 Clobat siehets AW
31/07/2024 | Rejet post-combustion 2 5 .
BE] Friteuse AW1
Ambiance AW1 (rejet cheminée B-AW1} : .
L7034 e . . Sortie condenseur friteuse AW1
21/08/2024 Cheminée A-AW1 (aprés traitement AEROX) Sortie condenseur éplucheuse AWT

II.3. Documents a fournir :

B Description du process (tonnage, cycle, fréguence...)
O Plan du site

O Surface, volume et hauteur des batiments

W Volet odeur de I"arrété d’exploiter du site (s°il existe)
B Valeurs garanties aux rejets (si elles existent)

O Autre (a préciser) :

ll.4. Conditions process a prévoir par 'exploitant :

W Nature d'intrants, Tonnage, Débit de production représentatif de I'activité et/ou du besoin de I'étude
B Ventilation en conditions normales - puissance constructeur ventilateur en cas d'essais et de contrale contractuel

O Réglages des laveurs a gaz : pH - redox selon les consignes supervision/constructeur

Validation des éléments présentés en Phase Préparation de mission | Date : | 25/07/2024 | VISAPE : DHU / GLG / ALO
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ANNEXE 2 : METHODES D’ ANALYSE

La synthése de méthodes d’analyses utilisée au sein de notre laboratoire est présentée ci-dessous :

Prestations d'écr:g ?ltt?ltl)::nage Référence Seuils de détection Prestataire
Olfactométrie :
Stratégie d e:?antlllonnage E Odournet
=0 NF EN 13725 France -
prélévement d’échantillons Sensenet
représentatifs de U’effluent
gazeux canalisé
o Sac inerte sur 5 a
Olfactométrie : 30 minutes Odournet
Prélévement d’échantillons :% NF EN 13725 France -
gazeux canalisé i Sensenet
(1)
Olfactométrie : Sac inerte sur 5 & Odournet
Prélévement d’échantillons 30 minutes NF EN 13725 France -
gazeux non canalisé Sensenet
Ligne LD
o d’Echantillonnage  uoe/m?
. Olfactometrie Conteneur 30 30 Odournet
Olfactometrie : () NF EN 13725 ; France -
Concentration d'odeur (Zite) wofras Caisson poumon 30 30
% Chambre Sensenet
= - 36 43
fmn surfacique
Sonde dilution 30 30
Mesure du débit volume ‘ NF EN IS0 16 911-1
d’ecoulement dans les 1%2;%%2?:: z‘x/ FD X 43-140 Vitesse d’air supérieure & 0,6 m/s (I)frig:gze_t
conduits par méthode o NF EN 1SO 15 259 dans le conduit
manuelle hélice Sensenet
NF EN I1SO 10 780
H.S Sac inerte sur 5a | Analyseur spécifique : ; Odournet
i 15 minutes Gold Film Detector | Mcthode interne 0,01 mg/Nm? France -
Sensenet
screening de COV (Amines, | o v ot tube Méthode interne
Soufrés, Aldéhydes-cétones, 4 adsorption sur 5 GC-MS ) o 0.1 ua/ Nm? Odournet
Acides gras volatils, alcools, 315 I:winutes Seml-quantlflcatlon 1 HS Espagne
Esters, terpenes, ...) au d-toluene

cofrac

Tableau 30 : Méthodes d’analyses

(1) :Olfactométrie ACCREDITATION ESSAIS N°1-1964 Portée disponible sur le site www.cofrac.fr pour les prélévements
canalisés (gaz sans particule de 0 a 80°C et un taux de dilution dont U’incertitude relative est <10%) et analyses
olfactométriques

ESSAIS

ODOURNET France - SENSENET
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Analyses olfactomeétriques

Le parametre analysé est le facteur de dilution au seuil de perception olfactive, autrement appelé concentration
d’odeur. Cette grandeur représente la persistance de |’odeur, c’est-a-dire sa résistance a la dilution : plus cette
valeur est élevée, plus [’odeur se dissipe difficilement. Le minimum pour cette valeur est 1 uog/m?: cela signifie
qu’il n’est pas besoin de diluer ’odeur pour ne pas la percevoir, c’est donc un mélange inodore.

Le facteur de dilution au seuil de perception est déterminé a partir des résultats obtenus des membres d’un
panel de 4 a 6 personnes. Ces personnes ont été sélectionnées par nos soins, de facon a détecter des défauts de
perception olfactive, et peuvent étre considérées comme un échantillon représentatif d’une population. La

sélection du panel est effectuée selon les critéres des normes NF EN 13725 :2022.

Les réponses individuelles de chaque membre du panel sont ainsi instantanément et automatiquement traitées
par informatique. Le passage d’une dilution a l'autre est également géré par ordinateur. Par approches
successives, on détermine ainsi le taux de dilution a appliquer pour que Uindividu ne percoive plus l’odeur. Le
traitement statistique des résultats individuels permet alors de déterminer la valeur moyenne du panel, acceptée
comme représentative d’une population. La méthode adoptée, appelée "méthode choix forcé" est celle décrite
dans la norme NF EN 13725 :2022.

Cette analyse permet de quantifier le potentiel odorant de chacun des échantillons. Les résultats sont présentés

en uog/m3.

Notre laboratoire d’olfactométrie basé a Cesson-Sévigné est accrédité COFRAC pour la réalisation d’analyses

olfactométriques selon la norme NF EN 13 725 :2022 Accréditation N°1-1964 Portée disponible sur le site
www.cofrac.fr

”

‘ 9
! V Accréditation N°1-1964
Ul ESY
; ié

Portée disponible sur le site
www.cofrac.fr

Pour les analyses olfactométriques
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Evaluation moléculaire par GC/MS
v Méthode de mesure :

L‘évaluation moléculaire est utilisée pour déterminer la composition chimique (screening COV) d'échantillons de
I’espace de téte de produits gazeux, liquides ou solides. Elle permet également de mesurer la concentration
gazeuse spécifique des composés odorants présents. Les appareils utilisés au sein de notre laboratoire sont des
chromatographes phase gazeuse couplés a une spectrométrie de masse (GC-MS, selon l'acronyme anglais Gas
Chromatography-Mass Spectrometry). Nos instruments peuvent détecter des composés a des concentrations
environ 10 a 100 inférieures par rapport aux systemes conventionnels GC-MS. Ils sont particuliérement

performants, notamment pour des familles de composés difficiles a détecter tels que les soufrés.
La détection peut étre ou non associée a une quantification :

e Qualitatif : Screening complet : Obtention d’une liste de tous les composés présents sans concentration

associée

e Semi-quantitatif (sur la base du toluéne-d8) : Screening complet : Le résultat obtenu consiste en une liste

compléte des COV présents assortis de leur concentration

Outre le nombre important de molécules identifiées, notre systéme de mesure de masse nous permet les

quantifier a un grand niveau de précision.

= .
o TR o 0% -
100 |§ 2182 g g B oy 3] <o = - <
12| 8 & 3 |2 B & |88
wi YT E |2 5 LI 1 [ —
1 i = e-nose
o ‘“1‘ '
&
& '
2 o ¥
1
2 e :
2 001 B Quadnupole
Foesn [ S
5 [oe| "%, ' . §
3 1E4q | ¢ % GCMS/TOF
1854 | - £ g
186 ) /0 = human lfaction
187 : T
0 50 100 150 0

v' Equipement et banque de donnée :

Chromatographes en phase gazeuse utilisés par le laboratoire : Agilent 7890A ou Agilent 8890

Spectrométres de masse utilisés par le laboratoire : BenchTOF-dx, ALMSCO (Time Of Flight (TOF)) ou 5977C MSD
Agilent (quadripole)
Lidentification des composés est faite en utilisant des outils sophistiqués d'identification moléculaire couplés a

des bibliothéques moléculaires standards mais aussi sur la base des données acquises par le groupe Odournet au

cours de ses 40 années d’expérience.

Le potentiel d'odeur des composés est caractérisé en utilisant notre Bibliotheque de seuils olfactifs (Odour
Threshold Values, OTV), basée sur la littérature ainsi que sur les milliers d'études que nous avons mené sur tous

types de secteurs.
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ANNEXE 3 : PROTOCOLE DE PRELEVEMENTS ET DE MESURE DE DEBIT

Prélévement olfactométrique

La réalisation d’un prélévement de qualité est la base de la réussite d’une mission d’expertise :

L’échantillonnage doit permettre le prélévement d’un échantillon représentatif du flux total du gaz a analyser

et doit étre échantillonné de maniére a limiter l’évolution de I’échantillon.

1. Représentativité du flux gazeux :

Le prélévement d’odeur est moyenné sur 5 a 30 minutes, sa durée est définie en fonction du type de process
et de la phase du process que |’on souhaite investiguer de maniére a assurer la représentativité de I’échantillon

collecté. La durée est ainsi établie dans la stratégie d’échantillonnage :
Par exemple :

> Sur une source d’odeur dite « ponctuelle » comme un chargement de trémie ou un dépotage de
camion dans une cuve, le prélévement pourra étre réalisé sur une durée adaptée a l’activité (de 5
a 10 minutes),
> Sur un process considéré « stable » sur la journée (variations mineures du régime permanent)
’échantillonnage sera réalisé sur une période de 10 a 30 minutes,
> Sur un process variable dans le temps comme un cuiseur fonctionnant en discontinu « réacteur
batch » : plusieurs échantillons pourront étre réalisés pour couvrir ’ensemble des phases du
process :
v" Phase 1 : montée en température/pression (20 min) = 1 échantillon sur 15 min,
v/ Phase 2 : cuisson au régime stabilisé (25 minutes) = 1 échantillon sur 20 min,

v" Phase 3 : décompression (5 minutes) = 1 échantillon sur 5 min,

Cette méthode permet de rendre une image fidéle de ’évolution des rejets de gaz odorant durant le

cycle du process.

La stratégie d’échantillonnage est réalisée préalablement a la mission de prélévement. Parmi les critéres
étudiés lors de la définition de cette stratégie, sont étudiés en fonction des objectifs de I’étude pour chaque

source investiguée :

> La fluctuation dans le temps des émissions odorantes,
> Le choix de la phase du process qui doit étre investiguée,

> La durée de prélévement nécessaire pour constituer un échantillon représentatif de l’émission,

Sauf besoin spécifique lié a |’étude demandée par le client, ou événement impactant le fonctionnement du site
indépendant de la volonté d’Odournet, survenu durant ’échantillonnage, les conditions rencontrées seront
représentatives du fonctionnement normal du site. Pour une tracabilité optimale, toute remarque essentielle a

’expertise, sera reportée dans la fiche de liaison, remise au client et visée en fin de mission.
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2. Préservation de I’échantillon gazeux :

L’échantillon doit étre collecté a l'aide d’une « ligne d’échantillonnage » constituée de matériaux qui
n’engendre pas de transformation ou d’adsorption de composés chimiques (matériaux inertes) ou pollution
olfactive de Uéchantillon gazeux (matériaux inodores). Nos lignes d’échantillonnage et nos conteneurs
d’échantillon (« sac » ou « poche ») sont constitués de piéces en PTFE, Nalophane® et Acier 316 passivé, dont le

caracteére inodore est vérifié lors de la fabrication des sacs, des lignes et a Uissue de chaque nettoyage des pieces

réutilisables (sonde de dilution/ligne d’échantillonnage) conformément au § 6 de la Norme NF EN 13725.

Une étude préalable du risque de condensation est réalisée sur site avant chaque prélévement, et ce, a partir

de notre matériel étalonné et de nos fichiers de calculs vérifiés.

Lorsque le risque de condensation d’un échantillon durant I’échantillonnage ou le transport est écarté :
’échantillonnage est assuré selon le « principe du poumon », recommandé dans la norme NF EN 13725 : le
remplissage du sac est assuré par la mise en dépression d’une enceinte rigide nommeée « caisson poumon » dans
lequel il a été placé. Il n’y a ainsi aucun risque de contamination de |’échantillon odorant par contact avec le

systeme de pompage.

Pompe Sac d'échantilon

En cas de risque de condensation avéré, ce qui peut étre le cas des rejets de laveur a gaz par exemple (100%
d’humidité relative) les échantillons sont prédilués lors du prélévement avec un gaz sec, inerte et inodore (N3),

conformément a la norme NF EN 13725.

sonde pour
pré-dilution

source ———-pﬁ Frislocic.

~——

bonbonne N;  gac d'échantilon

ODOURNET France - SENSENET Page 74 sur 178
Référence du document EQ-REA6 REV 015



Mesures de débit et méthode de prélevement

selon le type de source investiguée

L’interface utilisée pour la mesure et le prélévement est adapté a chaque type de source d’odeur (émissaire
canalisé, surface passive (stockage de matiére solide ou liquide a ciel ouvert), surface active (ou aérée : biofiltre
contre-courant a ciel ouvert), ambiance de batiment, ou ambiance extérieure (« fenétre virtuelle »).

1. Mesure de débit et prélévement sur conduite

v Mesure de débit sur conduite

Les mesures de vitesse de gaz dans le conduit sont réalisées en suivant les recommandations des normes NF EN
ISO 16 911-1, NF EN ISO 10780 et NF EN 15 259, ainsi que du guide d’application FD-X 43 140 lorsque cela est

possible.

Lors de Uinvestigation d’un réseau aéraulique, les mesures sont réalisées sur les différentes gaines principales

d’extraction de chaque local.

Nous réalisons les mesures de vitesse d’air a ’aide d’un anémomeétre a hélice, ou d’un tube de Pitot.

Anémométre

Tube de Pitot

La fiabilité des résultats est conditionnée par la configuration du réseau (présence ou non d’accidents,

longueurs droites suffisantes en amont et en aval du point de mesure...).
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v' Prélévements d’odeur sur sources canalisées
Evaluation de ’homogénéité de U’effluent gazeux dans les canalisations

Dans le cas des prélévements d’odeurs canalisés, la méthodologie d’échantillonnage dépend de I’homogénéité
des effluents gazeux au niveau de la section de mesurage (NF EN 15259, LAB REF 22, etc...).

La section de mesures investiguée sera supposée homogene si :

v Les effluents sont issus d’un seul émetteur et lorsqu’il n’y a pas d’entrée d’air entre I’émetteur et la
section de mesure,

v" Le diamétre de la section de mesure est inférieur a 0,35 m pour une conduite circulaire ou la surface
est inférieure a 0,1 m? pour une conduite rectangulaire,

v" L’homogénéité a été prouvée par un organisme habilité,

v" La section de mesurage est située en aval d’un systéme d’homogénéisation tel qu’un ventilateur, une

tour de lavage, un plénum...

Lorsque la section de mesure est supposée homogene, le prélevement sera réalisé en un point de celle-ci. Dans
le cas contraire, une scrutation de la section de mesures sera réalisée conformément au paragraphe 8.2 de la
norme NF EN 15259, a savoir [’échantillonnage sera réalisé par scrutation de la section de mesure a savoir un
échantillonnage a débit constant en chaque point, sur une durée proportionnelle a la d’air moyenne au point
considéré. Le positionnement des points d’échantillonnage pour la scrutation est défini par la norme NF EN 15259

« Méthode tangentielle ».

Le prélévement est réalisé en introduisant directement dans la conduite une ligne d’échantillonnage constituée

de tubes de PTFE et, si nécessaire, d’une sonde de pré-dilution dynamique en Acier 316 Passivé.

Echantillonnage sur source canalisée
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2. Mesure de débit et d’émissions odorantes sur une surface passive

L’échantillonnage sur un andain de matiére solide ou sur une surface liquide susceptible d’émettre des odeurs
par échange solide - gaz ou liquide - gaz, est effectué par capotage d’une surface connue sur laquelle on applique
un balayage par un flux de gaz propre, inodore qui entraine l’odeur de U’entrée vers la sortie de |’équipement.
Le systeme de collecte du gaz a échantillonner est placé dans le courant gazeux, en sortie de |’équipement avant

le ventilateur d’extraction.

Nous schématisons et présentons, ci-apreés, la technique et le matériel utilisé :

Filtre Charbon actif et ventilateur
de souflage d'sir inodore Wentilateur d'extraction d'zir odorant

$ % Sortie d'air Odorant
. - - "Chambre & o " A chargé
- o

Air inodors enodelr coao e e
| J R BEGlSyage : air se “charge” en odeur - - s
)
P

(suwrface capotes)

Suwface émissive

Schéma de principe de la « chambre a flux » ou « hotte ventilée »

L’air inodore est soufflé par le ventilateur et réparti sur la surface de la matiére potentiellement odorante
simulant ainsi le passage du vent sur la matiére. Lors de son passage, ’air se charge en composés odorants et

est extrait par le ventilateur d’extraction.

Le capotage d’une surface connue permet de s’affranchir de l’influence du vent durant la mesure, le
systéme de balayage a pour objectif de simuler des conditions de vent stables et répétables pour un
équipement donné. Le débit de balayage est vérifié régulierement pour s’assurer de la répétabilité des débits
d’émission mesurés. Cette méthode permet de calculer un débit par métre carré de surface.

Le prélevement est réalisé au point indiqué sur le schéma au moyen d’une ligne d’échantillonnage constituée de

tubes de PTFE et, si nécessaire, d’une sonde de pré-dilution dynamique en Acier 316 Passivé.

Application sur surface émissive solide Application sur surface émissive liquide
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Prélévements physico-chimiques

v" Composés soufrés et COV

Le prélévement d’air pour la mesure des COV et des composés soufrés sur des échantillons est réalisé en sac de

matériau inerte (PTFE et Nalophane®) selon le principe du poumon conformément a la norme NF EN 13725.

L’échantillonnage est moyenné sur 5 a 30 minutes selon les objectifs et la stabilité des émissions d’odeurs de la

source.

Paomps

i
s

o
]

oy

Y]

d -f_;jig-i-}

L

Sac d'échantillon

Caisson poumon

Les teneurs en COV; et H,S étant souvent treés faibles, les prélevements sont réalisés dans des sacs d’échantillon

sans pré-dilution pour éviter de ne pouvoir conclure vis-a-vis d’une valeur cible en raison d’un niveau de dilution

trop élevé.

L’analyse sur des sacs de gaz ayant subis une pré-dilution est réalisée dans les cas suivants :

> Réalisation d’un screening de Composés Organiques Volatils (en raison du niveau de semi-

quantification tres faible atteint par ’équipement de notre laboratoire,

» Concentration en COV ou H,S élevée,

Le screening de COV nécessitera une adsorption préalable du gaz en tube Tenax pour stabiliser [’échantillon et

permettre [’analyse aprés désorption du contenu du tube au laboratoire.

’ § -
A’
’ “ "3 N

v
+ ™

.

w

> -
e

A3
: ' o™

Matériel pour adsorption sur tube Tenax
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ANNEXE 4 : NOTE DE CALCUL DES DEBITS D’EMISSIONS ET FLUX D’ ODEURS EMIS

1. Définitions
- CNP20°C: Conditions Normalisée de l’olfactométrie.
Ces conditions sont définies dans la NF-EN13 725 comme les conditions normales de pressions atmosphériques
a une température définie pour la méthode de !'olfactométrie dynamique, soit les conditions suivantes :

v Ty : Température de 'olfactométrie dynamique : 20°C soit 293,15 K

v' Py : Pression statique atmosphérique Normale : 1 013,25 hPa,

v' Sur gaz humide,

- C°agsource - Concentration d’odeur d’un échantillon, déterminée en laboratoire par la méthode de
’olfactométrie dynamique en différé (NF-EN13 725) dans les CNP 20°C (en uoe/m3),

- QUsource : Débit volumique d’une source d’odeur dans les conditions de process relevées lors du mesurage
(en m3/h) avec :
v' T : Température du gaz mesuré en °C,

v/ P: Pression statique du gaz mesuré en hPa,

v' Sur gaz humide,
- QUsource cNp 20°c - DE€bit volumique d’une source d’odeur ramenée dans les CNP 20°C (en m3/h),
- QUparspec - Débit de balayage spécifique d’une chambre a flux (en m3/h.m?),
- Qodsource: Flux d’odeur émis par la source dans les conditions normalisées d’olfactométrie (en uoe/h),

- LD : Limite de Détection : concentration d'odeur au-dela de laquelle on peut affirmer avec un certain niveau
de confiance que l'échantillon de gaz olfactivement actif est différent d'un gaz neutre, dans les conditions
de l'essai,

- LQ: Limite de Quantification : concentration d'odeur au-dela de laquelle le résultat de la mesure de

'échantillon présente une incertitude avérée acceptable, dans les conditions de l'essai

2. Source canalisée

Le flux d’odeur qui circule dans un conduit se calcule de la maniére suivante :

p— {o}
Qod source = c od source X stource CNP 20°C

Avec :

v C° oq source : Concentration d’odeur mesurée dans le conduit,

V' QUsource cnp 20°c - DéDbit volumique mesuré sur le conduit puis ramené dans les CNP 20°C (en m3/h),
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3. Rendement épuratoire

Le rendement épuratoire sur un ouvrage de traitement des odeurs se calcule de la maniére suivante :

Nod = quod_zqsod
od quod

x 100

v Noq : Rendement épuratoire en %,
v Y e 4 : Somme des flux d’odeur entrants sur le traitement des odeurs,
v Y g oq: Somme des flux d’odeur sortants sur le traitement des odeurs,

4. Source surfacique

La mesure est réalisée a l’aide d’une « chambre a flux » a laquelle correspond un débit de balayage spécifique

vaal spec (m3/h-m-2)-
- Calcul du débit d’air émis par une source surfacique

Le débit volumique dans les conditions de process se calcule en appliquant le débit de balayage spécifique de

’équipement utilisé, a la surface émissive de la source considérée :

stource = Ssource X vaal spec

Le débit volumique est ramené dans les conditions normalisées d’olfactométrie :

T20°c
QVsource cNP 20°¢ = QVsource X P_N X m

Avec :

v Ssource - Surface émissive, définie comme ’encombrement au sol, de la source considérée (en m?),
v P : Pression statique mesurée dans ’ambiance du local en hPa,
v T : Température mesurée dans I’ambiance du local en °C,

- Calcul du flux d’odeur émis par une source surfacique
Ainsi, le flux d’odeur émis par la surface investiguée se calcule de la maniére suivante :
Qod source = Cood source X stource CNP 20°C

Avec :

v C° od source : Concentration d’odeur mesurée sur la surface émissive investiguée,
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ANNEXE 5 : FICHE DE LIAISON

@)DURNET

Référence : EQ-CLI7

Fiche de | Date : 15/01/2024
sensenet laiqson Révision : 007
Soctété ; A CousTRUCT / ACQISTC nZ Numéro de projet: | OW(Q. ACou 24 A

Nomducontact: | QakuiA / VAVASSCHE Téléphone: |01, ¢5 23 30/ok 15 11 56 7L
Rédacteur (Visa): s Date d’intervention : %0 /0F/ g4 Intervenants (Visa PE): 4y, / 2/g
Conditions de fonctionnement conformes 4 la stratégie d'échantillonnage ? [ ou (Not_>
Précision sur la nature des conditions « non conformes a la stratégle d'échantillonnage »
Description des conditions de fonctionnement Procédé ou filiére concerné
= qu.’l ,dvzu Jg-‘ . y
L‘énc s Cn fﬂuuﬂl' A.-, [a‘g .{r ‘M/Ltom,lz ﬁ’ﬂ%“‘é:i .}A‘/‘“‘, Liztu. S
Observations :
Qs;[e «..«L n(wlc' an 4“‘4*“‘- Si F" ZAW vise /~
Débit volume dans les conditions | Débit cohérent la
Nom du point de mesure de Process : Qv (m*/h) valeur cl-:uaevec Remarque
QIJLL KM cy,,’.‘;'lu (ﬂ,-c L) g Z & (2] Oui Non @
oul  Non 5‘3}2
Oui  Non g;j":t
Sans
Oul - Non  gpjet
oul  Non osg;‘;
Sans
Oui  Non Objet
Oui  Non 3:;::
Oui  Non ggj":t
Observations :
EO-CU7 Fiche de Liaison Page 1 sur2
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[ChourneT Référence : EQ-CLI7

Fiche de liaison Date : 15/01/2024
sensened Révision : 007
Programme analytique conforme au contrat ? Oui @
Modifications apportées au programme analytique : e
Nom du point de prélévement Modification réalisée Explication

Q,‘),l/ yiln rA/LV /@dd,'/g,_, ,J;\A”"u “(l;b';l:s,(/h{évuul' P (c.“,é“:,‘ L(Sng S o (ﬂ--at

tont s s i5olng

Ecart au contrat sur les prélévements de concentration d’odeur canalisés

Accréditation COFRAC
du prélévement

Nom du point de prélévement Ecart & la méthode de prélé t ou a son Domaine d'Application

Cﬂt’it’"" Ja at a-r; A Al ~ /:r.\t.'m Qut
QQJLL gyw Cnfw”l) [ﬁ‘src Z ) 7 00 / 4 Oul avec Seart.
& | Non : Hors D.A.

wl
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

wl
Qui avec écart’
Non : Hors D.A.

Oui*
Qui avec écart’
Non : Hors D.A.

QOui’
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

': s’entend hors incident durant le transport des échantillons. Si tel était le cas, le client serait averti dans le rapport du laboratoire

ntuel! u client :
Nom du représentant du client : Signature : - P
EQ-CLI7 Fiche de Liaison Page 2 sur2
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@ OURNET Référence : EQ-CLI7
et Fiche de liaison Date : 15/01/2024
sersered 2 Révision : 007
Société : A Cobsiquet /Acruste PL Numéro de projet: | o4, ¢q fleow LA/
Nom du contact : CARVIA [\ phsscie Téléphone : 78045 {390/ ok 3994 5¢ 31
Rédacteur (Visa) : My Date dintervention : S4/0%/ {4t Intervenants (Visa PE) : A /GG
Conditions de fonctionnement conformes A la stratégie d’échantillonnage ? | (ou\ Non
Précision sur la nature des conditions « non conformes 4 la stratégie d'échantillonnage »
Description des conditions de fonctionnement Procédé ou filiére concerné
Observations :
QéJ:sJ&m Ao (:.Js Ae moswks. Fep a//ﬂ{
Nom du point de mesure Déb"mg?u’:‘:mm M"mt la Remarque
\Viklden. & 59He
Q"{j‘l ac '/'5 n»llo' 9 %G() Oui  Non g:;‘:\t »
R /4
(Rad:L @M 942//.. [/:I., s) € Yae Oul  Non @/
Oui  Non g:}':t
Sans
Oul  Non GPC
Oui  Non g;;‘:t
Oui  Non g;,’:t
Oul  Non os:;‘;:
Oui  Non g;;‘:(
Observations :
& /
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(CpourNET
sernsenat

Fiche de liaison

Référence : EQ-CLI7
Date : 15/01/2024
Révision : 007

Programme analytique conforme au contrat ? l! Og! Non

Nom du point de prélévement

Modification réalisée

Explication

bservations :

@o‘-‘uﬂ; Z.’r. p/ot /vn//o{vn-o-l, yl/préd,‘ ‘e‘(‘j'l (\.leu/u : :L :Qe"',lt (Zn/ ;a[//" /'/"' ))

Ecart au contrat sur les prélévements de concentration d’odeur canalisés.

Nom du point de prélévement

Ecart a la méthode de prélévement ou & son Domaine d'Application o pritd t

Accréditation COFRAC

Q"'\;bl g,.u S‘U/q (48“ s)

GqJ-l-‘f~ Jl |2/c;}v,.u£ ap'l Qemarar ///f’lnln

Oui'
Ouf avec écart’
| Non : Hors D.A.

oml
Oul avec écart’
Non : Hors D.A.

Oui'
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

Oui*
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

°m1
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

Observations :

7 s'entend hors incident durant le transport des échantillons. SI tel était le cas, le client serait averti dans le ropport du laboratoire

éventuelles tant du
Nom du représentant du client : Signature :
Lok D 3 Z 6
/o DELED
EQ-CLI7 Fiche de Liaison Page 2 sur 2
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@ounNET - Référence : EQ-CLI7
e Fic Date : 15/01/2024
ESEereT fhe e Révision : 007
Société : A CopSTRUCT / AcQisTe WO STER Numéro de profet : | ONE LA Cou 2 wp
Nom du contact: |4 K0LA /VAun ssche Téléphone : |0} So 453390/0k 35 2¢ 9¢ 11

Rédacteur (Visa): Ay

Date d'intervention: 34 /0% /4Lt

Intervenants (Visa PE): Ay /([ (

Conditions de foncti formes 4 la stratégie d'échantillonnage ? | (o, Non
Précision sur la nature des conditions « non conformes  la stratégle d'échantilionnage » ,
Description des conditions de fonctionnement Procédé ou filiére concerné
Observations :
Débit volume dans les conditions | Débit cohérent avec la
Nom du point de mesure de Process : Qv (m*/h) valeur cible Remarque
Sans
Oui  Non Objet
Sans
Qui  Nen Objet
Sans
Oul  Non Objet
Sans
Oul  Non Objet
Sans
Oui  Non Objet
. Sans
Oui  Non Objet
Sans
Oui  Non Objet
Sans
Oui  Nen Objet
Observations :
5
Ol nen réeﬂ;»t/a > Q{t.l ;lénr.,i'bﬂ Ls oo 74
Ql‘)xl "(‘Lu{b"&lun ‘“"\"/"‘ 2"‘*
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Référence : EQ-CLI7
OURNET
@ i Fiche de liaison Date : 15/01/2024
sersensy Révision : 007
Programme analytique conforme au contrat ? I ! OUL Non
Modifications apportées au programme analytique : ‘ Y5F :
Nom du point de prélévement Modification réalisée Explication
Observations :
Ecart au contrat sur les prélévements de concentration d'odeur canalsés
Nom du point de prélévement Ecart a la méthode de prélévement ou a son Domaine d’Application ‘“:‘d;:gmnm l"“c
Oui’
Oui avec écart'
- Non : Hors D.A.
Oui'
Oui avec écart'
Non : Hors D.A.
Oui'
Oui avec écart'
Non : Hors D.A.
Oui’
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.
Ouf’
Oul avec écart’
Non : Hors D.A.
Observations :
T+ s’entend hors incident durant le transport des échantillons. SI tel était [e cas, le client serait averti dans le rapport du laboratoire
Nom 7u representant du client : Signature :
\*\oonl boﬂ A
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@DURNET F‘che““ i Référence : EQ-CLI7
-—— Date : 15/01/2024

sensenat G Révision < 007
Société : A CousTRUCT / ACRuISTO Wi Numéro de projet : | (NFn /Aty LA
Nom du contact: | @aKYLH /ypuA ssche Téléphone: 0%} 065 1330/ 0439 16 56 L
Rédacteur (Visa): A (p Date d'intervention : 3.4 /s1 [ ith o oA/e3/ Lslk | Intervenants (Visa PE): My / G ¢
Conditions de fonctionnement conformes 4 la stratégie d'échantillonnage ? Oui Non

i srege et [ (e
Précision sur la nature des conditions « non conformes & la stratégie d'échantilionnage »
Description des conditions de fonctionnement Procédé ou filiére concerné

eu Suv ,’l’\“&ll"" al;ﬁc !m;u L; (;., ,(‘ ,,1, bias = A"’"‘“‘(‘ A4 ("y‘ A‘-'(l G'AW")
s ek e 04/03/ torn 4 e (eminie A-BWA( epis bnhensd  AgRox)

() Maswrcs re o biles & ane Seconde | ¥ Frifens e pw4
(3 F < W con Iq;elV!,Jn.. S,,}_v:c,./““,\, é,_L,_“( Aw,'

S’)IC: Ci-w(ll,‘llv I{”“L&*’L AwA

b Vu s} prl’*tl{ ponr 04. ;g..L
Tt

Observations :
Débits mesurés sur les refets canalisés
Débit volume dans les conditions | Débit cohérent la
Nom du point de mesure de Process : Qu (m*/h) hickpioi b Remarque
T s
m ['Jr sl & o ditn ou N S Old Hhiesique = 20w m¥R

EE‘* / g ’ 2 Sans
- Oui  Non Objet

OLF Wizrgnr : Ao coo oL
éq/ll" Aew’ J{Sk"n-lln/ Ao A 6(40 LU OS;;:t :
DL Hioriner : Afe G~
Cllil sihen, A A Aol 330 |ou Nen GIE '
Sans
Oul Non o0l
sa
Ouf  Non omn::
Sans
Oul  Non oot
sa
Oul  Non Ob;‘:l
Observations :
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ODOURNET France - SENSENET Page 87 sur 178

Référence du document EQ-REA6 REV 015



@EU_RNET

Référence : EQ-CLI7

Fiche de liaison Date : 15/01/2024
sensenat Révision : 007
Programme analytique conforme au contrat ? Oul Noy
Nom du point de prélévement Modification réalisée Explication

\wbimce Awa (u")clwﬂc.m:wPJJ)M"ﬁ
Clewice A-Awa (.(-."s benzbimial A&oox)

€ heas . AwA
St condensius q:.‘mu AwA

Ccliveslsron vislisy o ropeibts
T wne (:mwy;é“?—

anne Suv /:«.LIIA/A /m ‘c;‘v /@;\i

|

SIL'I CMJIAJRN ‘fmu»l. Aw A

/

Ecart au contrat sur les prélévements de concentration d'odeur canalisés

Nom du point de prélévement

Ecart a la méthode de prélévement ou & son Domaine d'Application Accréditation COFRAC

du prélévement

Eble  posh - combpashin L
S""" fn; 'G‘Aé»()l‘-v\ L

GAXJ"" ol-\ 3«1 ll.u Ju Compiat

| Oui’
"",7'4“;"’ Oui avec écart’
> | Non : Hors D.A.

Oul’'
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

Oui'
Out avec écart'
Non : Hors D.A.

Oui’
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

Ouf'
Oui avec écart’
Non : Hors D.A.

': s’entend hors Incident durant le transport des echantillons. Si tel était le cas, le client serait averti dans le rapport du laboratoire

rvatiol tuelles du t du clf 3
Nom du représentant du client : Signature : ‘%’
SNock GuillAun g
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@EUENET

sensenet

Fiche de liaison

Référence : EQ-CLI7
Date : 15/01/2024
Révision : 007

Rédacteur (Visa) : /[{s

Sociéte : A Cowstauct [/ Acais /Mo Usie | Numérodeprojet: | cngq Ao 244
Woil 6 ot s Pk (A /VALA SSHE | Tetephone: |o35052395 fou P34 5432

Date d'intervention : /.//7% / {11,
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Référence : EQ-CLI7
(SR eucne Fiche de liaison Date  15/01/2024
sensenat : Révision : 007

Programme analytique conforme au contrat ?

Modifications apportées au programme analytique :
Nom du point de prélévement Modification réalisée Explication

Ecart au contrat sur les prélévements de concentration d’odeur canalisés

Nom du point de prélévement Ecart a la méthode de prélé t ou & son Domaine d'Application Mcdu M{mm €

, Our
: o o S lgfled

gv‘( L’oaé\S(M/ (f/ucgcui{ A4 C‘J.".«p/h o L" Qema 9 .“l s:‘na,v:;icﬁ'

m‘
%'/[.'l @m‘nsn: g.-[[hsl AWA ot &2 > g:inm'

w'
Oul ecart’
(;;ch-u A"M/A es ’ > Non"l?onec::

w'
Oul avec écart’
Non : Hors D.A.

Oui'
Oui avec écart'
Non : Hors D.A.

': s’entend hors incident durant le transport des échantillons. Si tel était le cas, le client serait averti dans le rapport du laboratoire

du tant

Nom du représentant du client : Signature :
GoiLL AL HE .= .
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ANNEXE 6 : RAPPORT D’ ANALYSES OLFACTOMETRIQUES

-
@) D_UB o 199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE
% Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

RAPPORT D’ANALYSES n°ONFRACON24A RA1

Version : version n°1 (Toute nouvelle version annule et remplace la précédente- préciser la cause si nouvelle version)

Client  Les analyses ont été demandées par :
Société : A CONSTRUCT
Contact et coordonnées : Luc PAKULA - 07.50.65.23.90

Référence  Ce projet est suivi par ODOURNET France - Sensenet sous la référence
interne :
ONFRACON24A
Nazareth (Belgique)

Méthode Les prélevements et les mesures de concentration d’odeur, exprimées en
uog/m?, ont été réalisées conformément a la norme européenne EN 13725 :
2022 « Emissions de sources fixes - Détermination de la concentration d’une
odeur par olfactométrie dynamique et du taux d’émission d’odeurs », selon le
mode de présentation dit « choix forcé ».

Matériel  Prélevement : Caisson et pompe a vide sur le « principe du poumon ».
Dilution terrain : Diluteur mécanique a réglage manuel.
Dilution : Olfactométre dynamique Odournet type P6 TO-Evolution.
Pré-dilution : Pré-diluteur dynamique Prenose_EPD.

Etendue de mesure  Les Limites de Détection (LD) sont : LD conteneur = 30 UOE/M? 5 LD sonde de preditution =
30 U0g/m?*; LD chambre surfacique = 36 UOE/M? 5 LD cajsson poumon = 30 UOE/m>.
Les Limites de Quantification (LQ) sont : LQ conteneur = 30 U0e/M?*; LQ sonde de
prédilution = 30 uoE’”"3 ) LQ chambre surfacique = 43 UOg/m3 3 I-Q caisson poumon — 30 uo;/rn3.
La plage de dilution de lolfactométre est de 2% < Z < 2". Quand la
concentration d’un échantillon est supérieure a cette plage de mesure,
’échantillon doit étre pré-dilué. Ceci est toujours spécifiquement mentionné
dans les résultats.

Tri rétrospectif Il est effectué sur la base du paramétre AZ qui représente le rapport entre une
estimation du seuil individuel et la moyenne géométrique de toutes les
estimations de seuils individuels dans un mesurage. Il détermine 'exclusion ou
la conservation d'un membre du panel selon qu'il respecte ou non lintervalle
suivant : -5 < AZ < +5.

Environnement  Les analyses ont été conduites dans une piece spécialement concue pour la
réalisation d’analyses olfactométriques et répondant aux § 6.6.1 et § 6.6.2 de
la norme EN 13725 - Les conditions ambiantes lors de [’analyse sont disponibles
sur demande.

Tracabilité  Les résultats de chaque membre du panel peuvent étre rattachés a un étalon
certifié de n-butanol dans de l’azote - concentration =~ 60 ppm, valeurs
attendues comprises entre 750 et 3 000 uog/m?>.

cofrac Cesson Sévigné, le 13 aolit 2024.
Rédaction du rapport Approbation données winose Validation du rapport
Mehdi CHOUCAIR Stévan GUEZEL Stévan GUEZEL
ESSAIS Technicien de Laboratoire Responsable du Laboratoire Responsable du Laboratoire
Accréditation COFRAC
N'1-1964

Portée disponible sur le site
www.cofrac.fr

Ce rapport d'analyse ne concerne que les échantillons soumis a l‘analyse.

La reproduction de ce rapport n'est autorisée que sous sa forme intégrale avec ['approbation d'ODOURNET France - Sensenet.
Selon le référentiel GEN REF 11, Révision 09, ODOURNET France-Sensenet s’engage a rendre sous accréditations les rapports relevant de
prestations dans sa portée d’accréditation.

En cas d’incident survenant lors de ['exécution des dites prestations impactant le résultat de sa prestation, Odournet France - Sensenet
rendra les résultats de la prestation sans référence a l'accréditation et en informera son client. Aussi, les prestations couvertes par
"accréditation sont identifiées par le symbole : *. En outre, dans le cas ou ODOURNET France - Sensenet agirait en tant que sous-traitant
d'une entité accréditée, le report des résultats de ce rapport dans tout autre rapport devra faire [’objet d’un accord préalable.
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE

Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com
Tableau 1 : Prélévements

; s =2 |, | 5|8 2
L = N
g - g‘ & ) = L=l 3 § 5
g =& g u - S| 5 |2 @ o
@ Cycle ES al 5 2% 2 2 Horaire g § E
Référence terrain Référence T Source de du Etat du o § = E c c=25 2 ; 3 e Horaire Y% | Remarques/
ODOURNET a I'odeur process vE 2 2 - | 984 B |® E |4 deFin | o | £ Ecarts
m process = [ R 550| 3 & 5 Debut = g
o 2 g P 5~ | 38~ = 3 = a| E"
e - -
g - | E|E|s |&8 | 3|¢ i-
= = S @ [ 8 ko
T 3 g &
HEIEE Jl‘i’g“rf;;‘;q;‘mes ONFRACON24A/01 80.4 | 73.5 | 2046 3.0 | 6.87 | 9.98 10h06 10h16 0 e
- Sonde de
e e oy - | ONFRACON24a/02 | Canatisé | POTMe Y | continu | Normal | Pré | 0.4 [73.6 | 206 | 3.0 | 687|998 | 5 10n18 | 10n28 0 e
- dilution
L ‘fl‘l.’;;:;‘;’qc”e“es ONFRACON24A/03 80.4 | 741 | 206 | 3.0 | 687|998 10n34 | 10n44 v e
Bassin d'aération A ONFRACOMZ4A/04 . . . 20.9 20.9 1.00 | 2.26 ~ 15h56 16h06 N
Surfacique Eaux Continu | Aeration Caisson 5|2 -
. if : a larre P = =3 L]
Bassin daération B | ONFRACON24A/05 | P eees alamét | Poumon 209 | 209 | 1.00 | 2.26 B qehto | 16h20 | 32 .
Re]:rzjzj‘fnc: gfj';ag"” ONFRACON24A/06 32.8 | 647 | 209 | 108 | 1.94 | 3.25 15h06 15h16 % .
Rejet récupération e Batiment . Caisson < A
amidon gris B ONFRACON24A/07 | Canalisé s Continu | Normal [ &% | 326 | 63.9 [ 209 | 109 | 192|323 8 15h17 15h27
Rejet recuperation | ouepaconp4a/08 325 | 62.8 | 2009 | 1006 | 1.97 | 3.29 15h28 15h38 .
amidon gris C
Rejet Retrograder A | ONFRACONZ4A/09 o . Sonde de | 45.6 | 86.0 | 20.7 30 690 [9.97 | _ |5 | 95 9h25 .
Canalisé OET; € | Continu | Normal Pré =
Rejet Retrograder B | ONFRACONZ4A/10 dilution 45.7 | 85.3 | 20.7 3.0 6.90 | 9.97 G 9h26 9h36 O

Seuls certains essais rapportés dans ce document sont couverts par I'accréditation. Ils sont identifiés par le symbole : *

& Ecart & la norme @ Le taux de dilution permettant de garantir ['absence de ce

& Ecart a la norme : En ['absence de mesure de température et de ['humidité relative sur le gaz, le taux de dilution nécessaire pour éviter toute condensation n'a pas pu étre colculé,

Aucune dilution n’a été réalisée sur cet échantillonnage.

ion dans ["éck

n'a pu étre respecté.

% Remarque ; Les conditions ambiantes n'ont pas permis de maintenir ["humidité relative de ["échantillon inférieure ou proche de Ihumidité relative ambiante sur o durée totale de stockage avant analyse,
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE

Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

Tableau 1 : Prélévements

S | § -
" s | =13 |8 | |2 g
% | °| g | & 5 23| A
sf s | 5|8 [%.]5% |3 §5
Cycle ES * 2 E E‘ k1 Horaire 5| 3%
S Référence kS Source de i Etatdu | o E ¢ | 5 |25 |5:| 3 |5 3| & de Horaire E 23 Remarques /
ODOURNET a I'odeur rocess | Process - 3 = [ & S ~ - | @ E a Début deFin | g | §5 Ecarts
$ i’ S5 | § | g | & |28 |8 & & E%
L E % 5 g 3£ Z=
o g E P = i g e
= -
Pomme de el d
Rejet Retrograder C | ONFRACON24A/11 | Canalisé e Continu | Mormal Pré 45.8 | 85.6 | 207 | 3.0 | 6.90 | 9.97 | Non 9h37 9ha7 .
dilution
REJ'ett“ngnuer g;fttes ONFRACON24A/12 75.2 | 335 | 207 2.5 | 8.28 | 1.9 9h00 9h10 L
= Sonde de
Re]ettﬁfg"n”g gfg“es ONFRACONZ4A/13 | Canalisé P°’[”CT; de | continu | Normal Pré 76.2 | 33.2 | 207 2.5 | 8.28 | 1191 | Nen 9h28 9h38 i
- dilution
Rc]ct‘nf;n“g E?E’““ ONFRACONZ4A /14 76.4 | 334 | 207 | 2.5 | 8.28 | 119 9h40 9h50 "
2
Entrée post- ~ e T
combustionz o | ONFRACON244/15 e 775 | 90.0 | 207 | 3.0 | 6.90 | 9.97 5 12h38 12h48 | ©
= - 1 ~ (=]
B (s ONFRACON24A/16 | Canalisé | Combustion | convinu | Normal Pré 77.7 | 88.9 | 207 | 3.0 | 6.90 | 9.97 | Nen 12h50 13h00 | 2 HA
combustion 2 B frites dilution
Entrée post- ONFRACON24A/17 77.6 | 89.4 | 20.7 3.0 | 6.90 | 9.97 13h04 13h14 e
combustion 2 C
Rejet post- g | e
combustion 2 A OMFRACONZ44/18 e 165.0 | 100.0 | 14.0 3.0 | 4.67 | 10.16 12h38 12h48
e JEL PO ONFRACON24A/19 | Canalisé | €°TPUSHOM | continy | Normal |~ Pré | 1710|1000 | 14.0 | 3.0 [ 4.67 | 10.16 | Non 12050 | 13000 o =
combustion 2 B frites dilution
Rejet post- M
CEmENsHoni2Ie ONFRACOMZ4A/20 168.0 | 100.0 14.0 3.0 A4.67 | 10,16 13h04 13h14 id

Seuls certains essais rapportés dans ce document sont couverts par |'accréditation. Ils sont identifiés par le symbole : *

Y Ecart a la norme : Le taux de dilution permettant de garantir ['absence de condensation dans ['échantilion n'a pu étre respecté.

M5 Remargue : Les conditions ambiantes n'ont pas permis de maintenir I"humidité relative de ["échantillon inférieure ou proche de "humidité relative ambiante sur la durée totale de stockage avant analyse.

i Ecart @ la norme : LTincertitude élargie du facteur de dilution est supérieure a 10%,
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE

Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

Tableau 1 : Prélévements

= | 8 -
£ c | %% |8 |=|% H
; £ 5| E|E |5 |§2 T
= 3 o L= =| 8§ 2 H 5| 3%
£ F| R 8
Référence Référence 2 Source de Cycle du Etat du :,' % 2 E ’ g 2 g 5 g ; ¢ Ho;:ire Horaire E § g Remarques
terrain ODOURNET £ I'odeur process | process S = = = %w b E | 8| peput | deFin @ | §5| /Ecarts
g &ﬁ § | g |2l & |8 g E|ES
P E 3 |2 g x | 2 2.
§ -] ] E = = el .=
e - S g 3 = =2
== g = £ L=
8
Entrée AEROX N
doshollear o | ONFRACON24A/21 37.3 | 66.0 | 206 | 8.0 | 2.58 | 4.09 15h08 15h18
Entrée AEROX ... | Combustion ) . B
EnI=nE OMFRACOMNZ4A /22 Canalisé e Continu Normal Caisson Poumon 37.3 67.0 | 20.6 7.8 2.64 | 4.18 MNon 15h20 15h30
Entrée AEROX 9 .
Joshuilear ¢ | ONFRACONZ4A/23 37.6 | 66.8 | 20.6 | 8.0 | 2.58 | 4.09 5 | 15h4 15hi4 | 3
Global sCheur | ONFRACON24A/24 46.7 | 895 | 206 | 3.0 | 6.87 | 9.98 A | tenos | tehts | Q| -
Global secheur | o) rpACON24A/25 | Canalise | COMRUStion | convinu | Normal | SendedePré 1 6 | 89.3 | 206 | 3.0 | 6.87 | 9.98 | Non 16h18 | 16h28 .
AW1 B frites dilution
Gluh:\l,\ffgheur ONFRACONZ4A/26 466 | 89.4 | 206 | 3.0 | 687 | 9.98 16h32 16h42 +

Seuls certains essais rapportés dans ce document sont couverts par 'accréditation. Ils sont identifiés par le symbole : *
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE
Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

Tableau 2 : Réception et analyses

Réception conforme
Réception lui(ap;:rs::p'l;l:r:"de Analyse
Référence ODOURNET 13725 Remarques / Ecarts

Date Heure (Oui / Non) Date Heure
ONFRACOMZ4A/01 Qui 14h54
ONFRACOM24A/02 Oui 15h04 -
ONFRACOM24A/03 Oui 15h15 -
ONFRACOMZ4A/04 Oui 15h24 -

31/07 11h00 31/07
ONFRACOMZ24A/05 Oui 15h32
ONFRACON24A/06 Oui 15h59
ONFRACOMNZ4A/07 Oui 16009 =
ONFRACOMNZ4A/08 Oui 16h19 =
ONFRACOMNZ4A/09 Qui 09h29
ONFRACONZ4A/10 Oui 09h40
ONFRACOMZ4A/11 01/08 09h00 Oui 01/08 09h49 -
ONFRACOMNZ4A/12 Oui 09h58 -
ONFRACOMZ24A/13 Qui 10h33
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE
Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

Tableau 2 : Réception et analyses

Reéception conforme
Réception nu;p::sn::p:%de Analyse
Référence ODOURNET 13725 Remarques / Ecarts

Date Heure {Oui / Non) Date Heure
ONFRACOMZAA/14 Qui 10h43
ONFRACONZ24A/15 Oui 10h52
ONFRACOMNZ4A/16 Oui 10h59
ONFRACOMNZ4A/1T Qui 11h08
ONFRACOMZA4A/18 Qui 11h33
ONFRACONZ24A/19 Oui 11h43
ONFRACOMZ4A/20 01/08 09h00 Oui 01/08 11h54
ONFRACOMZ4A/21 Oui 15h28
ONFRACONZ4A/22 Qui 15h38
ONFRACONZ4A/23 Qui 15h56
ONFRACOM24A/24 Oui 16h08
ONFRACOMZ4A/25 Oui 16h17
ONFRACONZ4A/26 Qui 16h33

ODOURMNET France Page 6 sur 9 EQ-REA16 14/05/2024 REVO09
ODOURNET France - SENSENET Page 96 sur 178

Référence du document EQ-REA6 REV 015



199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE
Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com
Tableau 3 : Résultats des mesures - Seuil du panel Z e

Respect des Concentration co';'“"'ﬂﬂm Concentration
e A d'odeur de "ad Valeur Valeur
Panel = & Ly I"échantillon e TEol d'incertitude d"incertitude
performance mesurée’ _ original® source? e Sea
(O/N) Pré-dilution
Lo . Référence " Remarques
Référence client ODOURNET dynamique / Ecarts
laboratoire?
Nombre 4
Nombre e Exacti- Fidalité
de . tude uoe/m* uoe/m’ uoe/m? uoe/m? uos/m*
ANt résultats (o) (r)
valides
s . . & G i 4 Ci iquee
Rejet four croquettes (ligne 2) A | ONFRACON24A/01 4 8 0 0 2370 - 2370 16 260 ] e Bl
. . A - - R Communiquées Communiquées
Rejet four croquettes (ligne 2) B | ONFRACONZ4A/02 4 a (o] (o] 2 370 2370 16 250 o e T e B
) ) ) ) . . [ iqueé C iquées
Rejet four croquettes (ligne 2) C | ONFRACONZ4A/03 4 8 Q (] 2 800 = 2 800 19200 | - sur demande sur demande DI
e , . . Communiguées Communiguées
Bassin d'aération A ONFRACONZ4A/04 4 8 0 o] 440 = 440 440 | - e o e L=
e O & & Communiguées Communiquédes
Bassin d'aération B ONFRACON24A/05 4 8 0 0 300 300 300 e e e =
. : PR . . E . . N Communiguées Communiquées
Rejet récupération amidon gris A | ONFRACONZ4A/06 4 8 (0] (0] 2100 - 2100 <4 080 s demaride sur demiaide
R . R . . . & * Communiguées Communiqudes
Rejet récupération amidon gris B | ONFRACONZ4A /07 4 8 Q (o] 1780 - 1780 3 420 sur deiiaride suir demidiide
. - - . . B - . * Communiguées Communiquées
Rejet recupération amidon gris C | ONFRACONZ4A/08 4 8 0 0 2 180 - 2180 4 300 T e
. X & & - Communiguées Communiquées
Rejet Retrograder A ONFRACON24A/09 5 8 0 0 210 - 210 1470 SR i G
- § . . * Communiguées Communigudes
Rejet Retrograder B ONFRACOMZ4A/10 5 10 0 0 45 45 310 i et Bl
LLes essais couverts par |'accréditation sont identifiés par le symbole : * f
colrac
! Concentration d"edeur mesurée sur |'olfactometre
I Facteur de dilution appligué dans le cas d"échantillons pré-dilués en notre laboratoire
4 Concentration d’odeur de "échantillon recu : produit du facteur de pré-dilution dynamique effectuée au laboratoire par la concentration d’'odeur mesuree sur ol factométre F=2
4 Concentration d'odeur de la source : produit du facteur de dilution terrain par la concentration d odeur ["échantillon original. T
portée dé‘m'.;&“m e site.
www.cofrac.fr
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE
Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

Tableau 3 : Résultats des mesures - Seuil du panel zZ ITE

1 Concentration 0
et | oo Godeurde | Gremriten | vaew | vaiew
Panel FERATh e mesurée’ | e:hantllion source® d'incertitude d'incertitude
{O/N) Pré-dilution original haute basse
Référence client Refeetce dynamique Remalues
ODOURNET Oef et / Ecarts
Nombre No::re Exacti- Fidélite
de el tude I uog/m? uoe/m? uog/m? uoe/m? uoe/m?
panéliste ‘ (Acd)
valides
- . 5 F . | Communiquées | Communiquées
Rejet Retrograder C ONFRACONZ4A/11 5 8 (o] o] 43 - 43 290 o 5 T
) . ) . _ | Communiquées | Communiquées ol
Rejet four galettes (ligne 5) A | ONFRACONZ4A/12 5 10 0 (0] 2790 2 790 23120 — e g e
; ; ; q r Communiquées | Communiguées id
Rejet four galettes (ligne 5) B | ONFRACONZ24A/13 5 10 0 (4] 14 500 - 14 500 120050 | - gy e e
. . . ” Communiguées | Communiguées 5
Rejet four galettes (ligne 5) C | ONFRACONZ4A/14 5 8 (o] 0] 13 820 - 13 820 114 420 e e
. . . » Communiquées | Communiquées DX
Entrée post-combustion 2 A ONFRACONZ4A/15 5 8 o Q 15 620 - 15 620 107 780 | - e ey o e
. . ) . . Communiquées | Communiquées b
Entrée post-combustion 2 B ONFRACON24A/16 5 10 0 0 14 520 - 14 520 100170 | - o— p g
; o e ' . . ' _ | Communiquées | Communiguées DHRY
Entrée post-combustion 2 C ONFRACONZ4A/17 5 10 0 O 12 750 12 750 88 000 e . g s
§ - i . . . _ | Communiquées | Communiquées B id
Rejet post-combustion 2 A ONFRACONZ4A/18 5 8 (o] 0} 2100 2100 9 8OO . A PR
i o o ‘ . . r _ | Communiquées | Communiquées P
Rejet post-combustion 2 B ONFRACONZ4A/19 5 10 0 0 1950 1 950 9110 — e g
. . . . Co iquées | C niquées [y—
- / . L
Rejet post-combustion 2 C ONFRACONZ4A/20 5 8 0 O 1780 1 780 8 320 e e T R
Les essais couverts par |'accréditation sont identifiés par le symbole ; *
cofrac
! Concentration d'edeur mesurée sur |'olfactomeétre
# Facteur de dilution appligué dans le cas d"échantillons pré-dilués en notre laborataire
I Concentration d'edeur de ['échantillon recu : produit du facteur de pré-dilution dynamique effectuéde au laboratoire par la concentration d'odeur mesurée sur | 'olfactométre ESTAS
4 Concentration d’odeur de la source : produit du facteur de dilution terrain par la concentration d odeur *échantillon original. Accreéditation COFRAC
H71-1964
portée disponible sur le sive
wwiw, cofrac. fr
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199 rue du Champ Guillet - 35 510 CESSON SEVIGNE

Tel : +33 (0) 2 99 50 17 95 - Mail : odournet.france@odournet.com

Tableau 3 : Résultats des mesures - Seuil du panel z e

Respect des Concentration C:lr’l;.:ntra:li:n Concentration Vale Val
critéres de d’odeur  oaeur d’odeur de la _ vaeur , vaeur
Panel ) I"échantillon d'incertitude d’incertitude
performance mesurée Sy source’
(O/N) Pré-dilution original haute basse
Référence client LT dynamique LEE TG
ODOURNET - I3borabaire® / Ecarts
Nombre °:1e " | Exacti- Fidélité
de tude uoe/m? uoe/m? uoe/m’? uoe/m’? uoe/m?
liste résultats (Aod) (r)
F valides
Entrée AEROX T . P . | Communiquées | Communiquées
e ONFRACOMZ4A/21 4 8 0 0 1710 1710 4410 e Lo e
Entrée AEROX . " . . | Communiquées | Communiquées
eI ONFRACOMZ4A/22 4 g o} 0 1710 1710 4520 PG e
Entrée AEROX , . . . | Communiguées | Communiquées
EEn =i ONFRACONZ4A/23 4 8 Q Q 1450 1450 3730 e n sur demande
. ; . . . | Communiquées | Communiquées
Global sécheur AW1 A | ONFRACONZ24A/24 4 8 0 0 310 310 2160 e e g o
. ; - . . | Communiquées | Communiquées
Global sécheur AW1 B | ONFRACONZ4A/25 4 8 0 0 200 200 1370 s e
. ) ; . » . | Communiguées | Communiquées
Global sécheur AW1 C ONFRACOMZ4A /26 4 8 0 (o] 390 390 Z 640 e e
Les essais couverts par |'accreditation sont identifiés par le symbole : * sofrae
T Concentration d'odeur mesurée sur l'olfactomeétre
2 Facteur de dilution appliqué dans le cas d'échantillons pré-dilués en notre labaratoire
? Comcentration d'odeur de ["échantillon recu : produit du facteur de pré-dilution dynamique effectuée au laborataire par la concentration d'odeur mesurée sur ['olfactometre ESTAIN
4 Concentration d'odeur de la source : produit du facteur de dilution terrain par la concentration d’odeur ["échantillon original. T
H*1-1964
portée dponibe sur le site
e COPTac. fr
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RAPPORT D’ANALYSES n°ONFRACON24A RA2

Version : version n®1 (Toute nouvelle version annule et remplace la précédente- préciser la cause si nouvelle version)

Client Les analyses ont été demandées par :
Société : A CONSTRUCT
Contact et coordonnées : Luc PAKULA - 07.50.65.23.90

Référence Ce projet est suivi par ODOURNET France - Sensenet sous la référence
interne :
ONFRACON24A
Wielsbeke (Belgique)

Méthode Les prélevements et les mesures de concentration d’odeur, exprimées en
uog/m?, ont été réalisées conformément a la norme européenne EN 13725 :
2022 « Emissions de sources fixes - Détermination de la concentration d’une
odeur par olfactométrie dynamique et du taux d’émission d’odeurs », selon le
mode de présentation dit « choix forcé ».

Matériel  Prélévement : Caisson et pompe a vide sur le « principe du poumon ».
Dilution terrain : Diluteur mécanique a réglage manuel.
Dilution : Olfactométre dynamique Odournet type P6 TO-Evolution.
Pré-dilution : Pré-diluteur dynamique Prenose_EPD.

Etendue de mesure  Les Limites de Détection (LD) sont : LD conieneur = 30 U0/ M? 5 LD gonde de préditution =
30 uog/m?*; LD chambre surfacique = 36 UOg/m?* 5 LD cais50n poumon = 30 uog/m’.
Les Limites de Quantification (LQ) sont : LQ conteneur = 30 U0e/M?*; LQ sonde de
prédilution = 30 uoE/m3 3 LQ chambre surfacique = 43 UOg/m3 3 LQ caieson poumon = 30 UOE/m3-
La plage de dilution de lolfactometre est de 2* < Z < 2" Quand la
concentration d’un échantillon est supérieure a cette plage de mesure,
’échantillon doit étre pré-dilué. Ceci est toujours spécifiquement mentionné
dans les résultats.

Tri rétrospectif Il est effectué sur la base du parameétre AZ qui représente le rapport entre une
estimation du seuil individuel et la moyenne géométrique de toutes les
estimations de seuils individuels dans un mesurage. Il détermine 'exclusion ou
la conservation d'un membre du panel selon qu'il respecte ou non lintervalle
suivant : -5 < AZ < +5.

Environnement  Les analyses ont été conduites dans une piece spécialement concue pour la
réalisation d’analyses olfactométriques et répondant aux § 6.6.1 et § 6.6.2 de
la norme EN 13725 - Les conditions ambiantes lors de [’analyse sont disponibles
sur demande.

Tracabilité  Les résultats de chaque membre du panel peuvent étre rattachés a un étalon
certifié de n-butanol dans de l’azote - concentration =~ 60 ppm, valeurs
attendues comprises entre 750 et 3 000 uog/m?>.

cofrac Cesson Sévigné, le 27 aoiit 2024.
Reédaction du rapport Approbation données winose Validation du rapport
Stévan GUEZEL Charlotte TOURNIER Charlotte TOURNIER
ESSAIS Responsable du Laboratoire Suppléante du Laboratoire Suppléante du l7aboratoire
Accréditation COFRAC ’ /

www.cofrac.fr

N'1-1964 4 ; ~, i 1 | .
Portée disponible sur le site Q@,‘ ) /ﬁ( \‘ l/ \:\ET/ == /\{ﬂ\/&l}\,\&/
W

Ce rapport d'analyse ne concerne que les échantillons soumis a l‘analyse.

La reproduction de ce rapport n'est autorisée que sous sa forme intégrale avec ['approbation d’ODOURNET France - Sensenet.
Selon le référentiel GEN REF 11, Révision 09, ODOURNET France-Sensenet s’engage a rendre sous accréditations les rapports relevant de
prestations dans sa portée d'accréditation.

En cas d’incident survenant lors de ['exécution des dites prestations impactant le résultat de sa prestation, Odournet France - Sensenet
rendra les résultats de la prestation sans référence a l'accréditation et en informera son client. Aussi, les prestations couvertes par
"accréditation sont identifiées par le symbole : *. En outre, dans le cas ou ODOURNET France - Sensenet agirait en tant que sous-traitant
d’une entité accréditée, le report des résultats de ce rapport dans tout autre rapport devra faire [’objet d’un accord préalable.
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Tableau 1 : Prélévements

= | & g .
£ o o ‘é al = H 2
§ s | g ; % é < E’ 2 §§
8§ - EE| 88| & | & g 5|38
Référence terrain Référence 2 S0 | cycleau | Etatdu ; £ ¢ | 8 |%g| 585 3 | 5 2 | 2| Mopre | Horaire £ S g | Remaraues /
ODOURNET a . process process g & [ K| @ é N @ e £ a de Fin sz | € Ecarts
@ I'odeur [ ol =€8] o © = Début o S
o B i b ce=| 3¢=| © ° a & g
e E| 2|2 | ¢ x | £ 2
- z=
% = | ¢ | § |8 |F & |5 ]
x 5 2 &
] £
Sortie condenseur B
éplucheuse AW1 A ONFRACONZ4A/27 o 49,4 | 87,9 | 20,8 2,9 7,17 | 10,25 10h00 10h10 .
Sortie condenseur ... | Pommes ) A LE
éplucheuse AW1 B ONFRACOM24A/28 | Canalisé My e Continu Normal é}fu;’:;n 49,5 | 87,8 | 20,8 2,7 7,70 | 10,99 | Non 10h15 10h25 M
Sortie condenseur W
aplucheuse AW1 C ONFRACONZ4A/29 49,4 | 88,0 | 208 | 2,6 | 800 | 114 10n30 10h40
i HR
SRR @ ST ONFRACON24A/30 90,6 | 1000 | 19,3 | 30 | 643 | 9,93 1035 10045 | o o
friteuse AW1 A Sonde - ]
i HR
faikls Grlls e ONFRACON24A/31 | Canalise | FOMMES | ¢ ooy Normal dePré | 90,0 | 1000 [ 193 | 3.0 | 643|993 | Non | £ | 10n45 10h55 | = v .
friteuse AW1 B de terre diluti o a
Sortie condenseur HLLEE = AR
: ONFRACON24A/32 89,5 | 1000 | 193 | 30 | 643|993 10h55 11h05 | < v .
friteuse AW1 C
HE
Friteuse AW1 A ONFRACOMZ24A/33 64,5 | 89,4 | 208 | 30 | 693 |99 13h30 13h40 o 5
Sonde R
Friteuse AW1 B ONFRACON24A/34 | Canalisé zg"t‘;':f; Continu Normal | dePré | 64,6 | 89,6 | 20,8 | 3,0 | 6,93 | 9,91 | Non 13h45 13h55 o .
dilution =
Friteuse AW1 C ONFRACON24A/35 64,5 | 89,5 | 208 | 3,0 | 6,93 | 9,91 14h00 14h10 » .

Seuls certains essais rapportés dans ce document sont couverts par ’accréditation. Ils sont identifiés par le symbole : *

Y Ecart @ la norme : Le taux de dilution permettant de garantir |'absence de condensation dans ['échantillon n'a pu étre respecté.
Y% Remargue : Les conditions ambiantes n"ont pas permis de maintenir ['humidité relative de ["échantillon inférieure ou proche de ["humidité relative ambiante sur la durée totale de stockage avant analyse.

i Ecart & la norme : L'incertitude elargie du facteur de dilution est supérieure a 10%.
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Tableau 1 : Prélévements

5 s | s _
£ . = = ® .
z = S|t |3 | ¢ 5 2
= . o ~ A i
g e | 2 S S §
g @ E, 3 = = ) w - S k=1
5 - 3 L 2|88
Référence 3 Source de | Cycle du | Etatdu @ g s | eg| 25 5 2 S | g | Horaire | \oraire S £ | Remarques
Référence terrain # A e 5 | 2 | = |32 & de : E - :g e
ODOURNET a 'odeur process process £ = [ & g ~ = « '§ Début deFin | 5 | €5 / Ecarts
v £ 5 | ¢ | ¥ Y | & | 8 & ebu & | EZ
-] = 8 = 3
5 £ 2| & g 5 | £ $e
,§ e e Els |3 c % 3
SR Rl i :
@
= [ s
Ambiance AW1 (refet | oy rpacONR4A/36 | Canalisé 290 | 633 | 207 | 54 |[381]563 11h20 | 11h30 ’
cheminée B - AW1) A Sonde
Ambiance AW1 (refet | \epacoN24A/37 | Canalisé | POMMES | conviny [ Mormal | dePré [ 29,1 | 633 [ 207 | 55 | 3,76 | 5,54 | Mon 1135 | 11h4s .
cheminee B - AW1) B de terre dilution
[ ; =
Ambiance AW1 (rejet | quepacon24a/38 | Canalisé 29,0 | 633 | 207 | 54 |38 |53 o | 1hso | 1zn00 | B | ¢
chemingée B - AW1) C S -
Cheminee A-AW1 (apres ot = ) a R
trattoment AEROXLA | ONFRACONZ4A/39 | Canalisé . 34,1 | 63,0 | 206 | 53 | 3,89 | 574 S| 1zn3s Min | g
Cheminée A-AW1 (aprés A Pommes. ] A ) .
traitement AEROX) B ONFRACONZ4A/40 | Canalisé e Continu Mormal ddileufi:::en 34,3 | 62,9 | 20,6 5,4 3,81 | 5,64 | Mon 12h48 HNSA
Cheminée A-AW1 (aprés . - X
aitement AEROK) C || ONFRACONZ4A/41 | Canalisé 34,5 | 63,0 | 206 | 52 | 3,9 | 584 12h58 HNIA

Seuls certains essais rapportés dans ce document sont couverts par |'accréditation

. Ils sont identifiés par le symbole : *
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Tableau 2 : Réception et analyses

Réception conforme
Réception lu.;(apr:'::cn:p:l:r:"de Analyse
Référence ODOURNET 13725 Remarques / Ecarts

Date Heure (Oui / Non) Date Heure
OMFRACOM24A/27 (o] 11h06
ONFRACONZ4A/28 0 11h35
OMFRACOM24A/29 0 11h48 =
OMFRACOMNZA4A/30 0 15h47 =
ONFRACOMZ4A/31 (o] 16h09
ONFRACONZ4A/32 8] 16h25
ONFRACOMZ4A/33 0 16h54 -
OMFRACOMZ4A/34 22/08 Shoo (o] 22/08 17h08 -
ONFRACONZA4A/35 Q 17h22
OMNFRACONZ4A/ 36 (o] 14h19 -
ONFRACOM24A/37 0 14h33 =
OMFRACOMNZ4A/38 (o] 15h02 -
OMFRACOMNZ4A/39 0 13h11
ONFRACONZ4A /40 Q 15h25
OMFRACOM24A/41 o] 15h35 -
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Tableau 3 : Résultats des mesures - Seuil du panel Z ITE

c n Concentration 9
Respect des d:;:lt;:'r:m" d’odeur de Cﬁ:x::r:iem;: Valeur Valeur
Panel critéres de mesurée’ I’échantillon source* d'incertitude d'incertitude
Réfé performance (O/N) Pré-dilution original® haute basse Re
. rence . marques
Référence client dynamique
ODOURNET Normh B [/ Ecarts
Nombre 02 re Exacti- Fidélite
de , tude uog/m? uoe/m’? uog/m? uog/m* uog/m?
panéliste EEsulLaty (Aad) e
valides
Sortie condenseur . o . . _ | Communiquées | Communiquées 10 He
épliicheuse AW A ONFRACONZ4A/27 5 10 o} o] 10 460 10 460 74 980 g o S D] P
Sortie condenseur . . i . _ | Communiquées | Communiquées ]
éplucheuse AW1 B OMFRACOMNZ24A/28 5 10 (0] 0] 11 200 11 200 86 260 e TR ey T
Sortie condenseur , " . r _ | Communiquées | Communiquées 1
éplucheuse AWI C OMFRACOMN24A/29 5 10 (4] 0] 11 550 11 550 92 380 g et o P e
Sortie condenseur , ~ ~ Communiguées | Communiguées Dk
friteuse AW1 A ONFRACONZ4A/30 5 8 o} o] 5100 101,10 515 840 3316 830 e T
Sortie condenseur , . ’ Communiquées | Communiquées DH&
friteuse AW1 B ONFRACOMNZ24A/31 5 8 4] 0 7790 101,10 787 200 5 061 670 g e P e b
Sortie condenseur . " . Communiquées | Communiquées o
friteuse AW1 C OMFRACONZ4A/32 5 8 (0] o] 10 410 101,10 1052 010 6 764 420 eI prssaage s LT
. . i Communiquées | Communiguées bk
Friteuse AW1 A ONFRACONZ24A/33 5 8 o} (o] 12 240 101,10 1 237 000 8572 410 S AT DT G
- , ~ ~ Communiquées | Communiquées Dk
Friteuse AW1 B ONFRACONZ4A/ 34 5 8 o o] 10 770 101,10 1089 320 7 549 000 g ey e ealae
. " . Communiquées | Communiguées DX
Friteuse AW1 C ONFRACONZ4A/35 5 8 (0] 0 9 990 101,10 1010 480 7 002 640 TR T G
Les essais couverts par 'accréditation sont identifiés par le symbole : * wolrae
! Concentration d’odeur mesurée sur ’olfactométre
2 Facteur de dilution appliqué dans le cas d’échantillons pré-dilués en notre laboratoire ESTAIS
? Concentration d'odeur de [*échantillon recu : produit du facteur de pré-dilution dynamique effectuée au laboratoire par la concentration d’odeur mesurée sur [*olfactométre Accrédmation COFRAC
* Concentration d'odeur de la source : produit du facteur de dilution terrain par la concentration d’odeur [*échantillon original. portie du’Eﬁmurw .
www.cofrac.fr
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Tableau 3 : Résultats des mesures - Seuil du panel Z \TE

. Concentration
Respect des Cor::r:::?nn d’odeur de Eﬁ:x:trr;:“:: Valeur Valeur
Panel critéres de e I'échantillon i d’incertitude d"incertitude
) performance (O/N) Pré-dilution original® haute basse
Retrence chent | B4l Gyramiae T
— laboratoire?
Mombre “a U Exacti- Fidélite
de . tude uog/m? uoe/m? uoe/m? uoe/m?* uoe/m?
panéliste el (Aod) (1)
valides
Ambiance AW1 (rejet h N . . . | Communiquées | Communiguées )
cheminée B - AW1) A ONFRACONZ4A/36 ] 10 o o] 280 280 1 060 e amd i
Ambiance AW1 (rejet r . | Communiquées | Communiguées
cheminée B - AW1) B OMFRACOMN24A/37 5 10 (0] 0] 320 " - 30| * 1200 e . and » -
Ambiance AW1 (rejet . - . e . | Communiquées | Communiguées )
cheminée B - AW1) C e 4 1y ¥ 9 - 3l Uik sur demande sur demande
Cheminée A-AW1 (aprés . . . . . | Communiquées | Communiguées )
traitement AEROX) A ONFRACONZ4A/39 5 10 0] o] 140 140 540 e Py e
Cheminée A-AW1 (aprés , . . . | Communiquées | Communiquées
traitement AEROX) B ONFRACONZ4A/40 5 10 (0] 0] 150 - 150 560 e < Py » -
Cheminée A-AW1 (aprés . - . r . | Communiquées | Communiguées )
traitement AEROX) C CRIAELE : i 4 g i3 s s sur demande sur demande
Les essais couverts par |'accréditation sont identifiés par le symbole : * e
! Concentration d'odeur mesurée sur ['olfactométre
2 Facteur de dilution appliqué dans le cas d’échantillons pré-dilués en notre laborataire ESTAS
* Concentration d’odeur de [’échantillon recu : produit du facteur de pré-dilution dynamique effectuée au laborataire par la concentration d’odeur mesurée sur 'olfactométre Aecrégitation COFRAC
* Concentration d’odeur de la source : produit du facteur de dilution terrain par la concentration d’odeur [*échantillon ariginal. — m;;,;l‘rmuh e
wosw, cofrac.fr
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ANNEXE 7 : RAPPORTS BRUTS DE RESULTATS PHYSICO-CHIMIQUES

E} OURNET
- — Rapport d'analyses H2S

199 rue du Champs Guillet - Cellule 3 - Z& du Chéne Morand
35 510 Cesson Sévigne
Tal 02 99 50 17 95

Contact affaire OMFR D. HUBY
Dpérateur ONFR VRO
Affaire ONFRACONZ4A
Client A CONSTRUCT / AGRISTO
Cantact
Tel.
HI5
Reférence Echantillon Fa.te de Date danalyse | Valeur Labo (ppm) Dilution ppm mg/Nm3
prélevement
Bassin aeration 300072024 3170702024 =(0,007 1 =0,007 =0,011
Remarques @ §
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Alcohols

Methyl Alcohol 67-56-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 277,60 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Ethanol 64-17-5 < 0.010 124,36 | 2246,91 < 0.010 902,62 893,38 < 0.010 151,32 < 0.010
Isopropyl Alcohol 67-63-0 2,72 12,39 130,81 < 0.010 96,91 89,98 5,84 2,34 35,26
2-Propanol, 2-methyl- 75-65-0 0,13 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 4,02 0,03 0,02 < 0.010
2-Propen-1-ol 107-18-6 0,05 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 5,71 < 0.010 0,06 < 0.010
1-Propanol 71-23-8 0,18 34,01 56,77 13,47 75,86 21,98 0,43 7,46 9,64
2-Butanol 78-92-2 < 0.010 2,03 24,28 2,18 7,14 < 0.010 < 0.010 4,53 2,59
1-Propanol, 2-methyl- 78-83-1 < 0.010 < 0.010 | 140,69 < 0.010 < 0.010 < 0.010 17,63 < 0.010 < 0.010
1-Butanol 71-36-3 2,31 13,81 158,50 8,63 68,72 57,14 2,03 2,82 15,96
1-Butanol, 2-methyl- 137-32-6 < 0.010 0,34 6,86 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
1-Pentanol 71-41-0 0,11 0,76 829,07 0,86 710,00 253,14 < 0.010 0,43 0,84
1-Hexanol 111-27-3 0,23 0,23 69,19 < 0.010 38,27 23,50 < 0.010 0,57 0,68
2-Octen-1-ol, (Z)- 26001-58-1 < 0.010 < 0.010 | 1126,43 < 0.010 725,94 226,37 < 0.010 < 0.010 < 0.010
4-Ethylcyclohexanol 4534-74-1 < 0.010 < 0.010 832,48 < 0.010 1051,71 316,70 < 0.010 < 0.010 < 0.010
1-Hexanol, 2-ethyl- 104-76-7 0,43 1,02 < 0.010 9,82 < 0.010 27,98 < 0.010 < 0.010 1,37
2-Nonen-1-ol, (E)- 31502-14-4 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 2,46 < 0.010
1-Octanol 111-87-5 < 0.010 < 0.010 12,69 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
(-)-cis-Myrtanol 51152-12-6 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 3,87 < 0.010
Aldehydes

Acetaldehyde 75-07-0 0,19 25,94 194,59 < 0.010 83,44 286,47 20,44 29,27 78,58
2-Propenal 107-02-8 1,05 11,39 919,17 < 0.010 471,06 448,02 < 0.010 1,79 8,59
Propanal 123-38-6 0,57 9,73 67,16 < 0.010 70,78 9,69 3,56 0,57 6,01
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Propanal, 2-methyl- 78-84-2 0,21 < 0.010 | 112,12 < 0.010 48,13 3,88 7,18 0,27 4,43
Methacrolein 78-85-3 0,12 4,21 82,74 11,58 34,27 65,32 9,77 3,42 12,93
Butanal 123-72-8 < 0.010 8,37 178,17 < 0.010 145,07 78,93 12,18 3,84 1,10
2-Ethylacrolein 922-63-4 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 21,98 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Butanal, 3-methyl- 590-86-3 0,35 < 0.010 43,66 < 0.010 19,40 41,25 3,62 1,99 3,43
2-Butenal, (E)- 123-73-9 2,84 4,51 138,30 5,00 < 0.010 38,50 1,76 3,53 22,42
2-Butenal, 2-methyl- 1115-11-3 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 15,02 6,67 < 0.010 0,41 0,66
Pentanal 110-62-3 < 0.010 < 0.010 |1894,10 < 0.010 1001,13 641,43 < 0.010 < 0.010 3,88
2-Butenal, 2-ethyl- 19780-25-7 < 0.010 < 0.010 2,11 < 0.010 3,13 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Pentenal, (E)- 1576-87-0 < 0.010 < 0.010 8,45 < 0.010 5,47 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Hexanal 66-25-1 1,31 17,53 | 4502,06 4,87 2058,02 | 2368,51 9,47 2,67 19,99
2-Butenal, 3-methyl- 107-86-8 < 0.010 < 0.010 | <0.010 3,82 < 0.010 12,35 < 0.010 0,39 4,45
2-Hexenal, (E)- 6728-26-3 0,15 0,31 721,97 1,23 578,87 228,23 1,95 0,69 1,80
4-Heptenal, (Z)- 6728-31-0 < 0.010 < 0.010 82,92 < 0.010 70,60 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Heptanal 111-71-7 1,50 0,74 799,51 8,03 478,83 298,28 5,76 6,57 19,33
2-Heptenal, (E)- 18829-55-5 < 0.010 < 0.010 | 262,11 < 0.010 328,72 121,88 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Heptenal, (Z)- 57266-86-1 < 0.010 2,14 3603,90 < 0.010 1997,24 | 1649,86 1,67 0,86 2,64
Benzaldehyde 100-52-7 5,07 21,46 171,25 314,22 209,01 222,44 248,05 22,09 49,01
Octanal 124-13-0 2,59 0,65 565,22 14,19 429,57 314,19 6,12 14,34 36,98
2,4-Heptadienal, (E,E)- 881395 < 0.010 0,33 23,45 < 0.010 29,32 5,39 < 0.010 < 0.010 < 0.010
5-Ethylcyclopent-1-enecarboxaldehyde 36431-60-4 < 0.010 < 0.010 68,83 < 0.010 178,52 26,67 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Octenal, (E)- 2548-87-0 < 0.010 < 0.010 | 1375,82 < 0.010 1086,76 357,86 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Benzeneacetaldehyde 122-78-1 < 0.010 < 0.010 | <0.010 134,13 < 0.010 < 0.010 4,59 0,45 < 0.010
4-Nonenal, (E)- 2277-16-9 < 0.010 < 0.010 | 144,91 < 0.010 139,12 12,47 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Nonanal 124-19-6 10,00 36,15 | 2265,91 39,90 1119,50 964,41 18,07 32,42 78,81
2-Nonenal, (Z)- 60784-31-8 0,02 < 0.010 41,59 < 0.010 25,97 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
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2-Nonenal, (E)- 18829-56-6 < 0.010 0,88 217,54 0,61 161,34 37,05 1,00 < 0.010 0,66
cis-4-Decenal 21662-09-9 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 17,69 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Decanal 112-31-2 6,60 8,07 205,42 10,91 176,05 319,18 16,66 36,13 83,03
2-Decenal, (Z)- 2497-25-8 < 0.010 < 0.010 6,56 < 0.010 19,50 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Decenal, (E)- 3913-81-3 < 0.010 2,80 869,51 1,58 620,99 105,28 2,90 3,80 6,39
Undecanal 112-44-7 0,23 < 0.010 22,83 1,31 45,49 48,12 < 0.010 6,78 10,17
2,4-Decadienal, (E,E)- 25152-84-5 < 0.010 < 0.010 |1226,87 < 0.010 956,55 94,11 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2,4-Decadienal 2363-88-4 < 0.010 1,34 2534,99 < 0.010 1167,07 142,52 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Undecenal 2463-77-6 < 0.010 1,95 560,02 < 0.010 436,60 80,34 6,92 4,09 9,03
Dodecanal 112-54-9 0,57 2,06 13,96 0,70 36,32 41,49 2,14 2,97 9,60
4-1sopropylcyclohexa-1,3-

dienecarbaldehyde 1197-15-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 21,47 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Dodecenal, (E)- 20407-84-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 15,32 13,94 1,56 < 0.010 < 0.010
Tridecanal 10486-19-8 < 0.010 < 0.010 18,47 1,89 6,75 19,82 4,05 2,84 < 0.010
Aliphatic Hydrocarbons

Propene 115-07-1 0,73 11,50 10,56 33,75 17,69 39,88 12,72 1,21 4,97
Isobutane 75-28-5 0,50 1,40 2,93 < 0.010 3,33 < 0.010 0,64 0,09 2,15
1-Propene, 2-methyl- 115-11-7 1,25 24,35 232,66 < 0.010 < 0.010 < 0.010 22,94 0,27 6,67
Butane 106-97-8 < 0.010 < 0.010 | 390,38 < 0.010 248,36 169,68 < 0.010 <0.010 < 0.010
1,3-Butadiene 106-99-0 0,03 1,45 2,86 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,84 < 0.010 < 0.010
2-Butene 107-01-7 < 0.010 4,40 5,99 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Butane, 2-methyl- 78-78-4 0,90 3,69 11,43 < 0.010 2,78 < 0.010 1,43 < 0.010 1,93
1-Pentene 109-67-1 0,42 14,96 216,31 < 0.010 174,74 92,94 9,18 0,55 2,75
Pentane 109-66-0 0,94 18,09 3099,60 < 0.010 3023,01 2496,46 2,04 0,11 5,18
1-Butyne, 3-methyl- 598-23-2 1,93 <0.010 21,04 <0.010 8,49 < 0.010 3,82 0,83 1,19
Pentane, 2-methyl- 107-83-5 0,20 1,15 5,56 0,45 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Pentane, 3-methyl- 96-14-0 0,21 0,90 1,05 0,23 2,07 0,82 0,36 < 0.010 0,60
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1-Hexene 592-41-6 0,80 17,55 43,68 15,05 28,57 40,87 15,29 2,66 5,29
n-Hexane 110-54-3 0,38 1,86 245,39 < 0.010 229,63 82,96 0,32 0,42 1,02
3-Hexene, (E)- 13269-52-8 < 0.010 3,46 < 0.010 0,22 < 0.010 1,03 1,46 0,17 0,49
1,3-Hexadiene 592-48-3 0,07 < 0.010 2,03 0,90 1,75 5,90 1,52 0,51 1,01
Hexane, 2-methyl- 591-76-4 < 0.010 1,99 < 0.010 0,77 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Butane, 2,2,3,3-tetramethyl- 594-82-1 < 0.010 4,25 20,67 40,89 5,16 26,05 < 0.010 < 0.010 1,86
1-Heptene 592-76-7 0,23 10,52 53,43 4,77 67,17 28,32 6,19 0,92 1,06
Heptane 142-82-5 < 0.010 5,46 1185,42 13,61 1020,27 608,54 < 0.010 2,75 < 0.010
3-Heptene, (E)- 14686-14-7 < 0.010 4,02 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 2,31 < 0.010 < 0.010
2-Heptene, (E)- 14686-13-6 0,08 4,70 0,04 < 0.010 4,95 < 0.010 0,94 0,14 < 0.010
2-Heptene 592-77-8 0,11 5,62 2,36 0,48 2,30 7,77 1,80 0,41 0,10
1-Octene 111-66-0 < 0.010 0,17 77,15 4,42 129,98 51,25 7,16 1,96 2,53
Octane 111-65-9 0,28 6,64 1523,02 2,60 1028,93 712,04 3,95 0,76 3,26
2-Octene, (Z)- 2097322 < 0.010 0,81 203,92 < 0.010 231,30 82,63 0,40 < 0.010 < 0.010
2-Octene 111-67-1 < 0.010 < 0.010 | 107,08 0,47 124,32 44,89 < 0.010 < 0.010 < 0.010
1,3-Octadiene 1002-33-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 14,68 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Heptane, 2,3-dimethyl- 3074-71-3 < 0.010 0,64 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Octane, 4-methyl- 2216-34-4 0,12 1,41 < 0.010 0,65 < 0.010 1,30 1,24 < 0.010 < 0.010
1-Nonene 124-11-8 0,28 <0.010 | 99,93 2,46 105,46 58,43 6,98 1,13 4,52
Nonane 111-84-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 18,37 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,83
1-Nonen-4-yne 31508-12-0 < 0.010 < 0.010 18,88 < 0.010 9,12 3,02 < 0.010 < 0.010 < 0.010
1-Decene 872-05-9 < 0.010 <0.010 | <0.010 1,01 < 0.010 13,24 < 0.010 < 0.010 < 0.010
E-1,6-Undecadiene < 0.010 < 0.010 31,88 < 0.010 9,40 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Nonene, (E)- 6434-78-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 11,35 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
6-Dodecene, (E)- 7206-17-9 < 0.010 < 0.010 73,74 < 0.010 77,61 22,94 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Unknown 2,49 6,82 254,05 10,92 35,78 16,87 < 0.010 28,36 38,96
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Tridecane 629-50-5 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 16,17 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Nonane, 2,2,4,4,6,8,8-heptamethyl- 4390-04-9 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 11,27 < 0.010
Dodecane, 2,6,10-trimethyl- 3891-98-3 0,28 1,51 11,27 1,51 7,21 1,43 2,33 0,89 1,29
1-Tetradecene 1120-36-1 0,13 < 0.010 | <0.010 0,11 < 0.010 < 0.010 2,90 < 0.010 5,85
Tetradecane 629-59-4 0,07 2,45 94,91 11,47 87,32 46,28 4,91 13,90 9,87
1-Pentadecene 13360-61-7 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,67 1,55
Pentadecane 629-62-9 < 0.010 10,46 < 0.010 18,95 36,64 129,19 31,61 8,69 23,48
Unknown - 1,19 0,42 85,90 4,89 3,47 < 0.010 < 0.010 5,43 6,45
Pentadecane, 2-methyl- 1560-93-6 <0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 14,99 16,72 < 0.010 <0.010 13,15
Pentadecane, 3-methyl- 2882-96-4 < 0.010 0,72 < 0.010 < 0.010 19,34 10,37 < 0.010 < 0.010 9,06
Cetene 629-73-2 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 15,03 < 0.010 2,26 4,06 < 0.010
Hexadecane 544-76-3 1,60 2,60 4,69 10,55 100,42 100,31 3,34 8,50 75,63
Hexadecane, 4-methyl- 25117-26-4 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 2,88 < 0.010 < 0.010 <0.010 2,83
Hexadecane, 7-methyl- 26730-20-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 18,76 < 0.010 < 0.010 <0.010 14,75
Hexadecane, 2-methyl- 1560-92-5 <0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 24,60 < 0.010 < 0.010 <0.010 23,23
Hexadecane, 3-methyl- 6418-43-5 0,95 < 0.010 13,75 3,22 19,95 22,04 2,26 5,21 18,60
Heptadecane 629-78-7 1,05 7,66 20,07 7,88 158,88 158,67 8,68 10,97 127,32
Pentadecane, 2,6,10,14-tetramethyl- 1921-70-6 < 0.010 2,89 9,32 2,23 33,39 23,72 1,13 < 0.010 23,70
Aromatic Alcohols
Phenol 108-95-2 1,81 4,73 58,70 54,88 44,62 107,97 18,29 11,91 20,59
p-Cresol 106-44-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 0,99 < 0.010 < 0.010 0,38 < 0.010
Aromatic compounds
Benzene 71-43-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 81,73 56,99 < 0.010 28,49 < 0.010 6,03
Toluene 108-88-3 1,35 11,08 7,00 11,70 33,48 5,32 12,91 1,15 2,10
Ethylbenzene 100-41-4 0,07 0,96 < 0.010 1,65 3,88 < 0.010 5,65 < 0.010 < 0.010
p-Xylene 106-42-3 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 8,50 1,39 23,15 < 0.010 0,45
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Phenylethyne 536-74-3 < 0.010 <0.010 | <0.010 18,46 0,75 0,72 3,56 0,37 < 0.010

Styrene 100-42-5 0,65 0,63 3,57 20,43 10,20 10,40 8,97 1,77 4,88
a-Methylstyrene 98-83-9 0,03 <0.010 | <0.010 0,36 < 0.010 0,92 0,51 0,19 0,42
Benzene, 1,2,4-trimethyl- 95-63-6 0,08 4,71 < 0.010 < 0.010 3,57 < 0.010 0,63 < 0.010 < 0.010
Benzene, n-butyl- 104-51-8 < 0.010 < 0.010 24,43 < 0.010 52,11 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Benzene, 1-methyl-3-(1-
methylethenyl)- 1124-20-5 0,05 < 0.010 1,67 0,29 4,18 < 0.010 0,57 0,65 1,55
Benzene, pentyl- 538-68-1 0,09 < 0.010 27,52 < 0.010 47,26 14,84 0,32 < 0.010 < 0.010
Naphthalene 91-20-3 < 0.010 <0.010 | <0.010 0,03 1,80 1,22 < 0.010 < 0.010 0,45
1H-Indene, 1,3-dimethyl- 2177-48-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 0,08 0,78 0,83 < 0.010 0,37 0,50
Biphenyl 92-52-4 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 3,29 < 0.010 0,35 0,55 < 0.010
Cyclic Hydrocarbons
Cyclopentene 142-29-0 < 0.010 < 0.010 0,07 < 0.010 4,06 3,38 0,60 0,02 1,27
Cyclopentane 287-92-3 0,25 0,93 7,91 0,49 < 0.010 3,30 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclopentane, methyl- 96-37-7 < 0.010 <0.010 99,33 <0.010 75,89 52,06 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclohexane 110-82-7 < 0.010 0,98 17,15 1,26 11,65 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,89
Cyclohexene 110-83-8 0,15 2,16 3,96 < 0.010 2,56 < 0.010 0,67 0,47 < 0.010
Cyclohexane, methyl- 108-87-2 0,61 <0.010 | <0.010 <0.010 < 0.010 < 0.010 0,45 <0.010 < 0.010
Cyclopentane, butyl- 2040-95-1 < 0.010 2,18 131,80 < 0.010 131,75 46,62 < 0.010 < 0.010 < 0.010
1-Ethyl-5-methylcyclopentene 97797-57-4 < 0.010 < 0.010 7,55 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclopentane, ethylidene- 2146-37-4 < 0.010 < 0.010 47,24 < 0.010 49,07 15,54 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Naphthalene, decahydro- 91-17-8 0,05 1,19 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 <0.010 < 0.010
4-Ethylcyclohexene 3742-42-5 < 0.010 < 0.010 14,89 < 0.010 11,37 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
trans-4a-Methyl-decahydronaphthalene 2547-27-5 < 0.010 0,52 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclohexene, 1-decyl- 62338-41-4 < 0.010 < 0.010 26,92 < 0.010 10,03 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclohexane, decyl- 1795-16-0 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 5,25 < 0.010 < 0.010 < 0.010 6,35
Esters
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Methyl formate 107-31-3 0,16 <0.010 | <0.010 < 0.010 2,99 < 0.010 0,62 0,11 0,49
Acetic acid, methyl ester 79-20-9 18,87 82,55 484,95 39,26 829,73 645,12 46,75 79,30 97,95
Ethyl Acetate 141-78-6 1,93 3,37 25,37 0,97 5,12 0,67 0,84 5,31 2,58
Methyl propionate 554-12-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 3,04 < 0.010 0,58 0,44 0,59
Methyl methacrylate 80-62-6 0,17 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,18 < 0.010
Butanoic acid, methyl ester 623-42-7 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 1,36 < 0.010 0,43 0,38 0,51
Formic acid, butyl ester 592-84-7 < 0.010 1,40 <0.010 <0.010 < 0.010 6,92 < 0.010 <0.010 0,76
Propanoic acid, 2-hydroxy-, methyl

ester, (2)- 547-64-8 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 8,65 < 0.010 1,47 1,26 1,95
Butanoic acid, ethyl ester 105-54-4 <0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,27 < 0.010
Formic acid, pentyl ester 638-49-3 < 0.010 <0.010 20,88 <0.010 16,71 < 0.010 < 0.010 <0.010 < 0.010
Pentanoic acid, ethyl ester 539-82-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,98 < 0.010
Butanedioic acid, dimethyl ester 106-65-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 0,33 0,16 < 0.010 0,14 0,45
Benzoic acid, methyl ester 93-58-3 < 0.010 < 0.010 4,85 0,42 5,38 < 0.010 < 0.010 0,39 0,56
Pentanedioic acid, dimethyl ester 1119-40-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 3,84 0,47 < 0.010 < 0.010 1,11
Triacetin 102-76-1 0,24 2,29 589,89 4,46 < 0.010 65,31 29,54 2,58 < 0.010
Isopropyl myristate 110-27-0 2,06 4,15 110,37 13,71 < 0.010 < 0.010 < 0.010 3,22 14,02
Pentanoic acid, 2,2,4-trimethyl-3-

hydroxy-, isobutyl ester 244074-78-0 1,24 7,65 57,94 14,10 29,54 116,78 21,48 6,98 8,33
Phthalic anhydride 85-44-9 < 0.010 1,80 <0.010 <0.010 < 0.010 2,36 1,22 <0.010 0,37
Isopropyl palmitate 142-91-6 28,34 < 0.010 | 678,20 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Dibutyl phthalate 84-74-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 1,99 1,83 22,04 2,42 1,78 5,82
Pentanoic acid, 2,2,4-trimethyl-3-

carboxyisopropyl, isobutyl ester <0.010 2,43 12,72 6,75 47,98 210,58 22,30 33,85 52,02
1,2-Benzenedicarboxylic acid, bis(2-

methylpropyl) ester 84-69-5 3,55 18,96 113,38 7,42 < 0.010 12,80 < 0.010 3,05 14,00
Phenylmaleic anhydride 36122-35-7 < 0.010 0,44 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 5,24 < 0.010 < 0.010
Ethers

Vinyl ether 109-93-3 0,28 ‘ <0.010 | <0.010 ‘ < 0.010 < 0.010 < 0.010 ‘ < 0.010 0,41 1,09

ODOURNET France - SENSENET

Référence du document EQ-REA6 REV 015

Page 113 sur 178




Ethyl ether 60-29-7 2,42 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 3,59 < 0.010 < 0.010 6,30
1,3-Dioxolane, 2-methyl- 497-26-7 39,53 53,24 156,32 147,43 221,11 463,45 74,40 46,34 162,10
1,4-Dioxin, 2,3-dihydro- 543-75-9 0,14 <0.010 | <0.010 < 0.010 4,89 < 0.010 < 0.010 0,15 0,48
2-Propanol, 1-methoxy- 107-98-2 0,05 0,37 < 0.010 < 0.010 0,23 11,84 1,11 < 0.010 0,19
1,4-Dioxane 123-91-1 0,67 3,42 12,68 1,93 6,20 9,28 0,92 1,57 4,39
1,3-Dioxolane, 2-ethyl-4-methyl- 4359-46-0 0,17 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 6,57 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Diphenyl ether 101-84-8 < 0.010 < 0.010 1,57 < 0.010 13,69 8,83 0,28 1,08 1,82
Furans

Furan 110-00-9 < 0.010 8,36 78,77 < 0.010 39,05 67,31 1,34 2,31 7,58
Furan, 2-methyl- 534-22-5 9,00 < 0.010 5,45 < 0.010 11,76 11,68 1,77 0,92 3,10
Furan, 3-methyl- 930-27-8 0,03 0,15 < 0.010 0,72 1,41 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,45
Tetrahydrofuran 109-99-9 < 0.010 0,63 0,17 0,77 10,60 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Furan, 2-ethyl- 3208-16-0 < 0.010 0,07 5,20 < 0.010 7,53 3,29 0,12 0,09 0,14
Furan, 2,5-dimethyl- 625-86-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 0,14 0,15 0,32 0,54 0,05 < 0.010
2-Vinylfuran 1487-18-9 < 0.010 0,48 2,27 0,11 2,18 2,32 < 0.010 0,17 0,40
Furan, 2,3-dihydro-3-methyl- 1708-27-6 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 3,49 2,02 < 0.010 < 0.010 0,77
Furan, 2-propyl- 4229-91-8 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 7,35 < 0.010 0,05 < 0.010
Furfural 98-01-1 0,06 0,62 2,80 < 0.010 4,94 5,00 1,20 0,47 1,37
2-n-Butyl furan 4466-24-4 < 0.010 < 0.010 20,46 < 0.010 15,00 4,06 < 0.010 0,11 0,06
Furan, 2-pentyl- 3777-69-3 0,19 1,98 1404,63 0,87 796,02 419,10 1,28 1,11 1,70
Benzofuran, 2,3-dihydro- 496-16-2 <0.010 <0.010 5,10 1,86 10,15 9,13 < 0.010 <0.010 < 0.010
Benzofuran 271-89-6 0,10 0,96 < 0.010 15,67 < 0.010 < 0.010 2,85 < 0.010 < 0.010
2-n-Heptylfuran 3777-711-7 < 0.010 0,68 9,02 < 0.010 5,51 5,52 1,14 < 0.010 < 0.010
1-Pentanone, 1-(2-furanyl)- 3194-17-0 < 0.010 < 0.010 3,28 < 0.010 3,84 2,99 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-n-Octylfuran 4179-38-8 < 0.010 < 0.010 17,33 < 0.010 7,22 4,08 < 0.010 < 0.010 < 0.010

Halogen-containing compounds
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Methane, bromo- 74-83-9 < 0.010 0,02 < 0.010 < 0.010 1,17 < 0.010 0,09 0,12 < 0.010
Trichloromonofluoromethane 75-69-4 0,10 0,50 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 <0.010 0,26
Methylene chloride 75-09-2 0,08 0,17 0,26 0,04 0,52 0,52 0,04 0,06 0,50
Trichloromethane 67-66-3 0,88 0,15 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Pentane, 1-chloro- 543-59-9 < 0.010 < 0.010 | <0.010 0,22 28,08 0,77 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Tetrachloroethylene 127-18-4 0,04 0,19 0,05 0,25 < 0.010 0,32 0,16 0,19 < 0.010
Benzene, chloro- 108-90-7 0,01 28,76 0,83 0,13 < 0.010 0,51 < 0.010 <0.010 < 0.010
2,5-Dichlorobenzotrifluoride 320-50-3 < 0.010 9,33 <0.010 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 <0.010 < 0.010
1-Chloroundecane 209347 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 25,57 < 0.010 3,76 < 0.010
Ketones

Acetone 67-64-1 17,49 18,17 294,54 < 0.010 187,30 364,10 < 0.010 21,59 48,51
2,3-Butanedione 431-03-8 0,86 7,57 656,74 8,14 77,26 3,88 10,37 3,19 30,06
2-Butanone 78-93-3 1,59 20,06 20,49 8,02 24,23 4,36 21,96 13,14 4,87
1-Penten-3-one 1629-58-9 0,03 < 0.010 4,80 < 0.010 6,32 2,52 < 0.010 < 0.010 0,24
2-Pentanone 107-87-9 0,02 1,26 22,90 2,40 24,92 10,21 5,35 0,19 0,59
3-Pentanone 96-22-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 2,79 1,95 < 0.010
Acetoin 513-86-0 < 0.010 < 0.010 | 410,64 0,44 16,23 11,94 < 0.010 < 0.010 7,60
Methyl Isobutyl Ketone 108-10-1 <0.010 0,19 4,08 0,67 < 0.010 < 0.010 4,93 < 0.010 < 0.010
3-Hexanone 589-38-8 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 < 0.010 < 0.010 1,37 <0.010 < 0.010
2-Hexanone 591-78-6 < 0.010 < 0.010 42,27 0,42 33,81 11,83 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclopentanone 120-92-3 0,07 <0.010 | <0.010 0,45 < 0.010 3,41 3,23 <0.010 0,91
2-Hexanone, 5-methyl- 110-12-3 0,07 0,37 < 0.010 0,82 < 0.010 < 0.010 15,84 0,44 1,03
3-Heptanone 106-35-4 0,06 0,42 3,95 0,39 5,40 2,47 < 0.010 < 0.010 0,25
2-Heptanone 110-43-0 < 0.010 1,38 286,22 < 0.010 176,11 83,49 3,11 0,48 1,13
Cyclohexanone 108-94-1 0,39 1,00 7,83 1,70 21,81 17,65 2,16 1,17 2,47
4-Cyclopentene-1,3-dione 930-60-9 0,20 0,95 <0.010 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,68 1,92
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3-Ethylcyclopentanone 10264-55-8 < 0.010 < 0.010 | 172,30 < 0.010 173,87 58,29 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Butyrolactone 96-48-0 0,42 1,50 < 0.010 < 0.010 < 0.010 35,98 4,35 2,72 7,85
3-Octanone 106-68-3 < 0.010 < 0.010 34,00 < 0.010 18,05 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
5-Hepten-2-one, 6-methyl- 110-93-0 2,22 8,81 13,38 20,32 < 0.010 41,13 8,96 12,17 15,96
2-Octanone 111-13-7 < 0.010 < 0.010 | 101,77 < 0.010 93,22 46,14 < 0.010 < 0.010 1,90
2-Nonanone 821-55-6 < 0.010 < 0.010 | <0.010 1,25 < 0.010 18,86 1,22 0,52 2,24
Acetophenone 98-86-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 252,40 44,60 < 0.010 43,39 < 0.010 < 0.010
trans-3-Nonen-2-one 18402-83-0 < 0.010 < 0.010 | 123,56 < 0.010 138,42 11,96 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Benzyl methyl ketone 103-79-7 < 0.010 <0.010 | <0.010 3,03 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
(+)-2-Bornanone 464-49-3 < 0.010 0,71 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Cyclopentanone, 3-butyl- 57283-81-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 7,39 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Decanone 693-54-9 0,13 < 0.010 8,96 0,88 10,30 8,82 0,92 0,41 2,70
3-Buten-2-one, 3-phenyl- 32123-84-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 28,13 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
6-Undecanone 927-49-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 13,39 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
6-Dodecanone 6064-27-3 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 9,75 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
5,9-Undecadien-2-one, 6,10-dimethyl- 689-67-8 1,26 7,73 31,85 7,02 20,70 68,15 5,79 8,90 10,53
Lactones

2(5H)-Furanone, 5,5-dimethyl- 20019-64-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 11,94 < 0.010 0,64 2,15
2(3H)-Furanone, dihydro-5-methyl- 108-29-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 < 0.010 9,67 1,36 1,20 1,78
2(3H)-Furanone, 5-ethyldihydro- 695-06-7 < 0.010 < 0.010 14,26 0,17 11,62 9,08 < 0.010 0,35 0,97
2H-Pyran-2-one, tetrahydro- 542-28-9 0,01 <0.010 2,18 <0.010 3,12 14,74 < 0.010 2,81 8,19
2(3H)-Furanone, dihydro-5-propyl- 105-21-5 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 2,77 < 0.010 < 0.010 0,72 < 0.010
Nitrogen-containing compounds

Acetonitrile 75-05-8 < 0.010 2,07 3,83 408,06 6,24 8,38 4,68 0,87 2,04
2-Propenenitrile 107-13-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 38,62 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Methane, nitro- 75-52-5 0,02 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 56,39 < 0.010 0,50
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Propanenitrile 107-12-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 31,12 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Methylacrylonitrile 126-98-7 0,04 0,13 1,39 14,67 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,73

Propane, 2-isocyanato-2-methyl- 1609-86-5 0,07 < 0.010 1,37 < 0.010 < 0.010 6,12 1,58 0,14 0,50

Isobutyronitrile 78-82-0 < 0.010 < 0.010 | <0.010 15,18 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2-Pentenenitrile 13284-42-9 < 0.010 < 0.010 | <0.010 1,77 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Pyrazine 290-37-9 0,26 0,20 0,31 0,83 < 0.010 1,79 2,96 0,29 0,45

Butanenitrile, 2-methyl- 18936-17-9 < 0.010 <0.010 | <0.010 11,55 2,38 4,88 0,72 0,25 < 0.010
Pyridine 110-86-1 < 0.010 1,05 11,85 24,38 < 0.010 7,21 5,49 1,13 1,59

Butanenitrile, 3-methyl- 625-28-5 < 0.010 < 0.010 1,77 19,25 0,89 < 0.010 0,48 < 0.010 < 0.010
Pyrrole 109-97-7 0,08 <0.010 | <0.010 73,61 < 0.010 < 0.010 0,71 < 0.010 0,47

Pyridine, 2-methyl- 109-06-8 < 0.010 0,22 < 0.010 3,17 < 0.010 2,74 7,13 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, methyl- 109-08-0 < 0.010 0,23 1,34 0,26 < 0.010 < 0.010 20,52 < 0.010 < 0.010
2-Furancarbonitrile 617-90-3 < 0.010 <0.010 | <0.010 4,57 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
2,6-Lutidine 108-48-5 0,04 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,10 0,35 < 0.010
Hexanenitrile 628-73-9 < 0.010 <0.010 | <0.010 0,66 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, 2,5-dimethyl- 123-32-0 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 15,76 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, ethyl- 13925-00-3 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 4,89 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, trimethyl- 14667-55-1 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 3,21 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, 2-ethyl-3-methyl- 15707-23-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,17 < 0.010 < 0.010
Aniline 62-53-3 < 0.010 <0.010 | <0.010 9,04 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Benzonitrile 100-47-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 272,79 4,02 < 0.010 47,77 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, 2-methyl-5-(1-methylethyl)- 13925-05-8 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 2,13 0,97 < 0.010 < 0.010 < 0.010
3-Pyridinecarbonitrile 100-54-9 < 0.010 < 0.010 | <0.010 6,95 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Pyrazine, 3-ethyl-2,5-dimethyl- 13360-65-1 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,80 < 0.010 < 0.010
Benzonitrile, 3-methyl- 620-22-4 <0.010 <0.010 | <0.010 7,17 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Benzonitrile, 2-methyl- 529-19-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 2,90 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
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<o.o1o‘ 2,37 < 0.010 ‘ 0,76 ‘ 0,18 ‘ 0,06 ‘ 0,22

Benzyl nitrile 140-29-4 < 0.010 < 0.010
Organic Acids
Acetic acid 64-19-7 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 73,99 < 0.010 < 0.010 < 0.010 72,57
Propanoic acid 79-09-4 1,96 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,84 < 0.010 < 0.010
2-Propenoic acid 79-10-7 0,61 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Butanoic acid 107-92-6 0,23 < 0.010 0,32 < 0.010 7,13 < 0.010 < 0.010 2,05 < 0.010
Pentanoic acid 109-52-4 < 0.010 < 0.010 17,71 < 0.010 36,78 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Hexanoic acid 142-62-1 < 0.010 < 0.010 69,83 < 0.010 86,27 30,62 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Octanoic acid 124-07-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 16,04 < 0.010 < 0.010 3,74
Oxygen-containing compounds
2-Propanone, 1-hydroxy- 116-09-6 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,74
Ethanol, 2-phenoxy- 122-99-6 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 16,16
1,2,3-Propanetriol, 1-acetate 106-61-6 < 0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 <0.010 39,20
Glycerol 1,2-diacetate 102-62-5 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 10,27
Benzaldehyde, 4-methoxy- 123-11-5 <0.010 <0.010 | <0.010 <0.010 < 0.010 1,27 < 0.010 0,26 0,44
Sulfur-containing compounds
Carbonyl sulfide 463-58-1 2,56 < 0.010 | <0.010 < 0.010 18,53 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Dimethyl sulfide 75-18-3 4,03 0,02 2,66 < 0.010 < 0.010 1,22 0,22 < 0.010 < 0.010
Carbon disulfide 75-15-0 6,14 < 0.010 1,41 < 0.010 0,82 2,16 0,78 0,12 0,29
Propane, 2-(methylthio)- 1551-21-9 0,24 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Thiophene 110-02-1 0,28 0,30 < 0.010 0,61 < 0.010 < 0.010 0,29 < 0.010 < 0.010
Propane, 1-(methylthio)- 3877-15-4 0,10 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Disulfide, dimethyl 624-92-0 0,68 0,56 16,28 0,23 0,97 285,54 21,99 3,25 0,78
Thiophene, 2-methyl- 554-14-3 0,01 0,13 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 6,85 < 0.010 < 0.010
Thiophene, 3-methyl- 616-44-4 0,02 0,04 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 2,68 < 0.010 < 0.010
Thiophene, 3-ethyl- 1795-01-3 < 0.010 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 3,99 < 0.010 < 0.010
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Thiophene, 2,3-dimethyl- 632-16-6 0,02 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,96 < 0.010 < 0.010
2,4-Dithiapentane 1618-26-4 0,18 < 0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Diphenyl sulfide 139-66-2 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 1,26 2,36 < 0.010 < 0.010 2,03
Terpenes

a-Pinene 80-56-8 1,54 3,25 12,76 5,02 7,25 13,45 < 0.010 1,52 2,37
Camphene 79-92-5 < 0.010 2,78 < 0.010 < 0.010 12,94 18,38 < 0.010 5,87 < 0.010
3-Carene 13466-78-9 0,43 <0.010 | <0.010 2,68 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 0,39
D-Limonene 5989-27-5 0,31 2,90 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 1,33 < 0.010 < 0.010
p-Cymene 99-87-6 0,11 168,45 | < 0.010 2,25 3,73 8,92 2,96 0,69 1,09
t-Terpinene 99-85-4 < 0.010 1,95 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Heterogroups

Oxazole 288-42-6 0,10 0,35 < 0.010 5,24 1,14 0,82 0,19 0,09 0,31
Thiazole 288-47-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 5,20 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Thiazole, 2-methyl- 3581-87-1 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 2,17 < 0.010 < 0.010
Benzoxazole 273-53-0 < 0.010 <0.010 | <0.010 0,82 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010
Benzothiazole 95-16-9 < 0.010 <0.010 | <0.010 < 0.010 2,28 58,57 < 0.010 3,98 22,23
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Concentration (ug Eq Toluéne/m3)

Compound Ambiang:e’ AW1 (rejet Chem]'née A-AW1 (apres Friteuse Sorti‘e condenseur Sgrtie condenseur
cheminée B-AW1) traitement AEROX) AW1 friteuse AW1 eplucheuse AW1
Alcohols
Methyl Alcohol 135,45 104,55 83,23 6,51 765,33
Ethanol 71,66 68,52 < 0.01 < 0.01 2574,21
Isopropyl Alcohol 5,68 10,95 4,66 2,38 238,68
1-Propanol 8,18 19,27 0,25 0,88 155,68
2-Butanol 3,38 1,24 < 0.01 < 0.01 44,61
3-Buten-2-ol, 2-methyl- < 0.01 0,17 2,59 < 0.01 3,53
1-Propanol, 2-methyl- 0,64 0,79 14,94 8,80 18,81
1-Butanol 2,43 2,94 0,37 0,66 114,25
1-Butanol, 2-methyl- 0,45 0,66 < 0.01 < 0.01 5,93
1-Pentanol 0,28 1,34 5,07 0,98 21,96
Propylene Glycol < 0.01 0,53 < 0.01 < 0.01 39,67
1-Hexanol < 0.01 0,57 0,83 0,53 6,47
1-Octen-3-ol < 0.01 < 0.01 7,77 4,76 < 0.01
1-Hexanol, 2-ethyl- < 0.01 0,70 9,81 6,41 76,37
2-Nonen-1-ol, (E)- < 0.01 5,98 < 0.01 1,65 < 0.01
1-Octanol < 0.01 1,26 29,92 3,23 48,77
Phenylethyl Alcohol < 0.01 < 0.01 7,74 < 0.01 13,51
(-)-cis-Myrtanol < 0.01 0,17 39,82 23,99 16,99
1-Undecanol, 2-methyl- < 0.01 < 0.01 11,92 < 0.01 < 0.01
1-Dodecanol 1,14 3,31 49,95 16,11 36,42
Aldehydes
Acetaldehyde < 0.01 0,15 < 0.01 71,96 1231,84
2-Propenal 0,66 1,74 26,74 8,54 458,15
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Propanal 0,60 3,79 1,43 5,67 94,55
Propanal, 2-methyl- 0,81 2,16 12,39 11,44 532,12
Methacrolein 0,84 1,74 49,18 12,73 388,49
Butanal < 0.01 < 0.01 4,26 < 0.01 53,14
Butanal, 3-methyl- < 0.01 < 0.01 < 0.01 5,51 444,17
Butanal, 2-methyl- 3,54 2,02 3,09 1,25 494,03
2-Butenal, (2)- 0,54 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
2-Ethylacrolein 0,13 0,55 < 0.01 1,34 28,87
Pentanal 0,54 6,23 11,73 6,31 111,50
2-Butenal, 2-methyl- < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 17,15
2-Pentenal, (E)- < 0.01 0,14 < 0.01 < 0.01 9,31

Hexanal 6,10 47,49 157,70 44,67 427,06
2-Butenal, 3-methyl- 2,03 0,78 38,17 1,68 11,71

Succindialdehyde < 0.01 1,51 < 0.01 < 0.01 < 0.01
2-Hexenal, (E)- < 0.01 < 0.01 6,38 1,80 < 0.01
Heptanal 0,38 15,33 16,77 9,89 113,06
2-Heptenal, (E)- 0,30 1,20 42,79 9,34 16,28
Benzaldehyde < 0.01 9,15 < 0.01 < 0.01 90,68
Octanal 17,08 46,01 104,14 30,89 92,11
Benzeneacetaldehyde 0,21 0,97 13,36 < 0.01 51,44
4-Nonenal, (E)- < 0.01 1,40 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Nonanal 17,02 226,34 242,16 94,20 278,20
Benzaldehyde, 2-methyl- < 0.01 0,03 0,36 0,10 0,88

2-Nonenal, (Z)- < 0.01 7,82 < 0.01 2,42 0,54

2-Nonenal, (E)- < 0.01 2,79 5,16 2,24 34,88
Decanal 5,11 116,50 66,90 48,30 97,63
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2-Decenal, (E)- 0,30 3,29 8,93 5,27 9,84

Undecanal < 0.01 7,36 < 0.01 < 0.01 < 0.01
2-Undecenal, E- < 0.01 2,04 23,25 44,97 31,23
Dodecanal 0,29 1,97 0,22 2,19 9,70

Tridecanal < 0.01 < 0.01 7,97 < 0.01 < 0.01
Aliphatic Hydrocarbons

Propene 0,33 0,95 7,40 < 0.01 10,47
Isobutane 1,24 0,65 4,52 2,33 8,90

1-Propene, 2-methyl- 2,49 1,65 75,91 40,95 75,11

Butane < 0.01 6,36 < 0.01 < 0.01 < 0.01
2-Butene < 0.01 < 0.01 4,21 < 0.01 9,99

Butane, 2-methyl- 0,70 0,50 12,73 5,39 13,67
1-Pentene 0,05 0,28 2,32 2,80 5,47

Pentane 3,52 8,17 455,48 117,43 143,90
Pentane, 2-methyl- 3,34 0,34 2,21 < 0.01 < 0.01
Pentane, 3-methyl- 6,39 0,54 < 0.01 < 0.01 < 0.01
1-Hexene < 0.01 < 0.01 < 0.01 3,06 9,19

n-Hexane 11,89 1,23 3,87 2,26 4,87

3-Hexene, (E)- < 0.01 0,09 2,12 0,93 1,64

1,3-Pentadiene, 2-methyl-, (E)- 0,19 0,15 < 0.01 2,50 < 0.01
2-Pentene, 4,4-dimethyl-, (E)- 0,12 0,07 1,92 0,98 3,32

Hexane, 2-methyl- 0,27 0,13 3,66 1,80 5,85

Pentane, 2,2,4-trimethyl- 8,73 35,23 < 0.01 < 0.01 122,15
1-Heptene < 0.01 0,51 < 0.01 3,53 17,16
Heptane 0,49 < 0.01 29,76 14,31 106,23
3-Heptene < 0.01 < 0.01 3,13 1,02 < 0.01
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2-Heptene, (E)- < 0.01 < 0.01 < 0.01 0,72 2,25

2-Heptene 0,33 0,19 5,58 2,95 8,39

Hexane, 2,5-dimethyl- 0,35 1,70 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Pentane, 2,3,4-trimethyl- 0,24 1,10 < 0.01 < 0.01 3,60
1-Heptene, 6-methyl- < 0.01 < 0.01 3,54 2,17 4,53

Pentane, 2,3,3-trimethyl- 0,31 0,76 < 0.01 0,26 1,87
Heptane, 2-methyl- < 0.01 0,07 1,52 0,54 1,63

Heptane, 3-methyl- < 0.01 < 0.01 1,75 < 0.01 < 0.01
1-Octene 2,49 0,97 19,39 9,82 34,15
Octane 0,44 6,09 33,56 10,80 21,34
2-Octene < 0.01 < 0.01 0,87 < 0.01 < 0.01
Octane, 2-methyl- < 0.01 0,28 2,40 < 0.01 < 0.01
Pentane, 2,2,4,4-tetramethyl- < 0.01 < 0.01 1,15 < 0.01 1,69

1-Nonene 0,40 1,15 2,81 3,72 14,26
Nonane 0,82 < 0.01 11,61 2,42 27,50
Nonane, 4-methyl- 0,14 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Nonane, 2-methyl- 0,15 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Decane 3,40 0,51 8,33 9,37 21,78
Heptane, 2,2,4,6,6-pentamethyl- 0,14 0,45 23,25 5,87 9,03

Decane, 4-methyl- 0,41 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Nonane, 3-methyl- 0,69 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Decane, 3-methyl- 0,46 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Undecane 3,73 1,49 13,52 2,97 15,25
1-Dodecene 0,29 0,19 1,26 1,87 3,41

Dodecane 0,24 < 0.01 1,31 5,42 < 0.01
Unknown 4,14 < 0.01 288,13 7,72 77,49
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Tridecane 0,57 1,05 7,45 4,83 9,72

Dodecane, 2,6,10-trimethyl- 0,31 0,61 10,49 4,00 8,91

1-Tetradecene 0,36 0,77 17,87 < 0.01 7,93

Tetradecane < 0.01 7,04 35,43 62,08 < 0.01
Hexadecane 3,40 3,99 102,65 53,40 106,22
Heptadecane < 0.01 1,64 63,00 10,31 0,18

Aromatic Alcohols

Phenol, 2,3-dimethyl- 0,47 0,54 2,25 2,02 7,20

Phenol < 0.01 9,21 < 0.01 7,54 13,85
Benzyl alcohol < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 11,67
p-Cresol < 0.01 0,19 < 0.01 1,05 1,76

2,4-Di-tert-butylphenol 0,41 0,18 8,72 4,32 15,73
Aromatic compounds

Benzene 13,80 15,02 293,94 108,93 581,37
Toluene 2,52 1,89 11,10 13,48 46,77
Ethylbenzene < 0.01 0,63 < 0.01 1,78 4,87

p-Xylene < 0.01 0,38 < 0.01 9,45 < 0.01
Benzene, 1,3-dimethyl- < 0.01 0,57 12,38 < 0.01 2,32

Styrene < 0.01 1,15 19,94 5,87 36,69
Benzene, propyl- < 0.01 0,07 < 0.01 0,35 1,66

Benzene, 1-ethyl-4-methyl- < 0.01 < 0.01 2,25 1,12 2,34

a-Methylstyrene < 0.01 0,11 2,85 0,59 1,76

Benzene, 1,2,4-trimethyl- 0,09 0,07 1,99 1,24 0,34

Benzene, 1-methyl-3-(1-methylethenyl)- 0,16 0,34 1,56 2,11 20,91

Benzene, pentyl- < 0.01 0,31 2,62 < 0.01 2,90

Naphthalene, 1,2-dihydro- 0,06 < 0.01 < 0.01 < 0.01 2,39
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Naphthalene 0,06 0,19 < 0.01 0,61 3,31
Biphenyl 0,23 0,07 < 0.01 0,88 5,67
Diphenylmethane < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 5,43
2,2'-Dimethylbiphenyl < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 2,20
Naphthalene, 1,3-dimethyl- < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 11,44
Naphthalene, 1,4,6-trimethyl- 0,33 < 0.01 29,84 8,23 3,36
Benzene, (1-methylnonyl)- < 0.01 < 0.01 1,51 0,42 < 0.01
Benzene, (1-methyldodecyl)- < 0.01 0,16 5,62 1,30 < 0.01
Benzene, (1-propyloctyl)- < 0.01 < 0.01 3,35 0,82 1,39
Cyclic Hydrocarbons

Cyclopentane 0,61 0,32 0,71 0,32 28,41
Cyclopentane, methyl- 1,59 0,44 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Cyclohexane 0,42 < 0.01 3,61 1,67 < 0.01
Cyclohexene < 0.01 < 0.01 7,00 2,43 < 0.01
Esters

Acetic acid, methyl ester 1,97 94,57 3,59 10,19 12,07
Ethyl Acetate 2,29 1,35 54,73 15,82 12,34
Methyl propionate 0,10 0,27 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Methyl methacrylate < 0.01 < 0.01 0,84 0,90 1,22
n-Propyl acetate 0,34 1,01 < 0.01 < 0.01 0,57
Butanoic acid, methyl ester < 0.01 0,12 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Acetic acid, mercapto-, methyl ester 0,77 0,45 1,11 0,23 1,00
Propanedioic acid, dimethyl ester 18,43 40,70 1,85 0,42 6,60
Pentanoic acid, 4-oxo-, ethyl ester 0,16 0,15 < 0.01 7,70 1067,60
Benzoic acid, methyl ester < 0.01 0,79 0,70 0,44 < 0.01
Pentanedioic acid, dimethyl ester 0,15 0,75 1,31 2,10 4,95
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Acetic acid, phenylmethyl ester < 0.01 < 0.01 4,00 < 0.01 < 0.01
Benzoic acid, ethyl ester < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,27
Triacetin 2,22 3,47 9,10 27,83 80,94
Phthalic anhydride 0,25 2,36 2,39 1,05 23,17
Isopropyl palmitate 8,29 < 0.01 764,60 < 0.01 < 0.01
Dibutyl phthalate 2,00 1,24 30,76 13,92 < 0.01
Lauryl acetate < 0.01 1,23 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Benzoic acid, 2-hydroxy-, pentyl ester < 0.01 0,08 0,16 1,47 0,16
Pentanoic acid, 2,2,4-trimethyl-3-

carboxyisopropyl, isobutyl ester 31,59 27,79 110,65 102,81 245,10
Hexadecanoic acid, methyl ester 2,05 < 0.01 33,43 11,47 < 0.01
1,2-Benzenedicarboxylic acid, bis(2-

methylpropyl) ester 3,26 4,20 271,54 48,95 30,55
Diethyl Phthalate 0,36 2,10 8,38 12,55 20,29
Ethers

1,3-Dioxolane, 2-methyl- 18,76 20,62 11,10 3,73 176,81
1,4-Dioxin, 2,3-dihydro- 0,14 0,14 1,22 1,37 2,31
2-Propanol, 1-methoxy- 0,10 0,29 < 0.01 0,38 2,28
1,4-Dioxane 0,93 < 0.01 2,72 1,96 8,66
2-Propanol, 1-ethoxy- 0,20 1,27 < 0.01 < 0.01 < 0.01
1,4-Dioxin, 2,3-dihydro-5,6-dimethyl- < 0.01 0,19 < 0.01 1,37 10,60
Ethanol, 2-butoxy- 0,10 0,24 0,44 0,78 < 0.01
3,4-(Methylenedioxy)toluene 0,08 0,12 < 0.01 0,53 1,20
Benzene, 1,1'-(oxydiethylidene)bis- < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,06 < 0.01
Diphenyl ether 0,23 0,37 14,64 4,10 8,27
Naphthalene, 2-methoxy- 0,14 0,21 6,39 < 0.01 3,17
Furans

Furan 2,28 1,79 ‘ 4,60 12,62 169,17
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Furan, 2-methyl- 0,08 0,32 0,87 4,49 2,55
Furan, 3-methyl- 0,28 0,33 5,12 2,14 7,32
Furan, 2-ethyl- < 0.01 0,10 < 0.01 < 0.01 12,39
Furan, 2,5-dimethyl- 0,02 0,02 < 0.01 0,12 < 0.01
2-Vinylfuran < 0.01 0,08 0,98 0,35 0,96
Furan, 2-propyl- < 0.01 0,09 2,43 0,75 1,22
2-n-Butyl furan < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,82
Furan, 2-pentyl- 0,31 0,21 24,44 5,58 140,29
Benzofuran < 0.01 0,51 < 0.01 < 0.01 3,10
2,5-Furandione, dihydro-3-methyl- < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,88 12,59
Halogen-containing compounds

Trichloromonofluoromethane 0,18 < 0.01 2,38 0,81 1,66
Methylene chloride 0,07 0,05 1,12 0,33 0,61
1,3,5-Trifluorobenzene 0,12 0,58 < 0.01 1,51 10,19
Tetrachloroethylene 0,05 < 0.01 0,87 0,30 < 0.01
Benzoyl chloride, 3-methyl- < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,71 12,56
1-Chloroundecane < 0.01 < 0.01 < 0.01 17,33 17,28
Ketones

Acetone 50,05 75,16 602,64 231,25 < 0.01
Methyl vinyl ketone < 0.01 2,85 5,30 3,53 13,22
2,3-Butanedione 16,57 12,43 39,60 13,75 298,74
2-Butanone 3,22 3,12 < 0.01 3,61 176,13
1-Penten-3-one < 0.01 0,06 < 0.01 < 0.01 5,34
2-Pentanone 0,11 1,05 < 0.01 1,16 11,43
Acetoin 8,53 2,50 < 0.01 < 0.01 10,78
Methyl Isobutyl Ketone 0,20 1,08 2,31 5,96 13,70
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3-Hexanone < 0.01 0,17 < 0.01 < 0.01 3,73

3-Pentanone, 2,4-dimethyl- < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,16 < 0.01
2-Hexanone 0,49 1,13 < 0.01 0,49 14,78
3-Hexanone, 5-methyl- < 0.01 0,29 < 0.01 < 0.01 0,45

3-Heptanone < 0.01 0,09 < 0.01 0,24 < 0.01
2-Heptanone 0,45 1,18 8,66 3,49 27,79
Cyclohexanone 0,17 0,27 1,47 2,08 5,30

4-Cyclopentene-1,3-dione < 0.01 0,58 0,75 0,95 5,05

2-Heptanone, 6-methyl- < 0.01 1,59 12,76 < 0.01 < 0.01
Butyrolactone 0,38 2,27 1,06 3,53 18,85
5-Hepten-2-one, 6-methyl- 4,14 1,26 6,64 3,97 8,97
2-Octanone < 0.01 0,78 < 0.01 0,45 7,07

2-Nonanone 0,28 1,12 10,39 2,80 16,50
Acetophenone < 0.01 3,05 < 0.01 < 0.01 < 0.01
6-Methyl-3,5-heptadiene-2-one < 0.01 0,17 2,59 1,42 3,41

2-Decanone 0,32 1,56 < 0.01 2,69 2,78

Ethanone, 1-(4-methylphenyl)- 0,57 0,37 2,46 3,08 5,75
2-Undecanone 0,48 0,79 5,89 < 0.01 < 0.01
2-Dodecanone < 0.01 0,18 < 0.01 0,46 1,81

5,9-Undecadien-2-one, 6,10-dimethyl- 3,63 1,81 52,71 10,03 39,75
a Isomethyl ionone 0,18 0,16 5,63 3,94 < 0.01
Lactones

2(5H)-Furanone < 0.01 0,21 < 0.01 0,54 < 0.01
2(5H)-Furanone, 5,5-dimethyl- < 0.01 0,46 < 0.01 1,21 2,53

2(3H)-Furanone, dihydro-5-methyl- < 0.01 0,73 2,43 0,84 9,19

2H-Pyran-2-one 0,07 0,18 1,31 0,71 3,23
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2(5H)-Furanone, 3-methyl- < 0.01 0,34 < 0.01 0,45 11,63
2(3H)-Furanone, 5-ethyldihydro- 0,11 0,49 1,70 1,09 2,20
2H-Pyran-2-one, tetrahydro- 0,33 2,39 1,01 5,94 22,57
2-Oxepanone 0,11 0,34 < 0.01 < 0.01 6,61
2(3H)-Furanone, 5-butyldihydro- 0,27 0,62 4,59 2,23 9,19
2(3H)-Furanone, dihydro-5-propyl- < 0.01 0,59 < 0.01 2,05 5,94
2(3H)-Furanone, 5-hexyldihydro- < 0.01 0,76 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Coumarin < 0.01 0,25 8,23 3,11 9,47
Mercaptans

Methanethiol 8,30 4,56 40,24 13,43 137,51
Acetic acid, mercapto- 16,30 0,33 14,91 10,13 9,06
Nitrogen-containing compounds

Acetonitrile 2,05 1,68 36,30 30,27 42,23
2-Propenenitrile < 0.01 < 0.01 < 0.01 0,10 0,88
Pyridine < 0.01 0,95 < 0.01 0,06 73,93
Butanenitrile, 3-methyl- 0,27 0,32 < 0.01 2,36 21,95
Pyrrole 0,05 1,18 < 0.01 0,65 5,63
Pyridine, 2-methyl- < 0.01 2,00 < 0.01 0,68 1,24
Pyrazine, methyl- < 0.01 2,31 < 0.01 < 0.01 1,29
1H-Pyrrole, 3-methyl- < 0.01 0,99 0,80 < 0.01 < 0.01
Pyrazine, 2,5-dimethyl- < 0.01 2,95 < 0.01 < 0.01 < 0.01
4-Pyridinamine, N,N-dimethyl- < 0.01 0,37 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Benzonitrile < 0.01 0,25 < 0.01 < 0.01 2,44
Organic Acids

Acetic acid 16,35 114,04 1587,24 5,66 101,56
Propanoic acid 19,04 1,28 2,32 5,24 6,48
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Propanoic acid, 2-methyl- 1,76 1,34 < 0.01 < 0.01 15,86
Butanoic acid 5,91 3,00 < 0.01 10,26 7,05
Butanoic acid, 3-methyl- 1,11 < 0.01 < 0.01 < 0.01 2,36
Butanoic acid, 2-methyl- < 0.01 1,39 < 0.01 < 0.01 9,65
Pentanoic acid 0,10 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Hexanoic acid 2,86 0,65 28,45 3,30 16,44
Hexanoic acid, 2-ethyl- < 0.01 < 0.01 3,66 0,53 3,14
Octanoic acid 0,49 2,78 10,59 8,99 19,48
Benzoic acid < 0.01 4,69 2,53 < 0.01 < 0.01
Nonanoic acid < 0.01 2,35 2,63 < 0.01 < 0.01
Dodecanoic acid < 0.01 < 0.01 17,86 24,13 111,99
Oxygen-containing compounds

3-Furaldehyde 0,26 0,63 1,88 2,23 8,26
Acetic acid, (acetyloxy)- < 0.01 0,29 < 0.01 < 0.01 < 0.01
2-Propanol, 1,1'-oxybis- < 0.01 0,04 < 0.01 2,52 43,48
Ethanol, 2-phenoxy- 0,40 0,54 7,07 2,07 8,12
1-Phenoxypropan-2-ol < 0.01 7,54 < 0.01 21,69 < 0.01
1,3-Dioxolane-2-propanoic acid, 2,4-dimethyl-,

ethyl ester < 0.01 < 0.01 < 0.01 15,24 1328,94
1-Propanol, 2-phenoxy- < 0.01 1,26 < 0.01 2,60 < 0.01
3-Hydroxy-3-phenylbutan-2-one < 0.01 < 0.01 < 0.01 0,55 6,21
Pentanoic acid, 2,2,4-trimethyl-3-hydroxy-,

isobutyl ester 0,41 1,66 < 0.01 15,84 < 0.01
Propanoic acid, 2-methyl-, 3-hydroxy-2,2,4-

trimethylpentyl ester < 0.01 3,67 < 0.01 40,07 0,73
2-Phenoxyethyl isobutyrate < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,57 2,19
Phenylmaleic anhydride < 0.01 0,72 26,75 10,63 8,99

Sulfur-containing compounds
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Carbonyl sulfide 22,45 < 0.01 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Dimethyl sulfide 0,12 < 0.01 < 0.01 < 0.01 66,46
Carbon disulfide 134,41 < 0.01 < 0.01 42,67 120,72
Disulfide, dimethyl 3,43 1,45 4,67 5,91 126,10
Thiophene, 2-methyl- < 0.01 0,49 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Thiophene, 3-methyl- 0,02 0,18 < 0.01 < 0.01 < 0.01
4-Methylthiazole 0,25 0,26 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Thiophene, 2-ethyl- < 0.01 0,34 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Thiophene, 2,3-dimethyl- < 0.01 0,14 < 0.01 < 0.01 < 0.01
3H-1,2-Dithiole 0,15 0,09 < 0.01 < 0.01 0,55
Dimethyl trisulfide 0,16 < 0.01 < 0.01 < 0.01 15,86
Dimethyl sulfone < 0.01 0,40 < 0.01 0,76 < 0.01
1,2,4-Trithiolane 0,67 0,35 1,51 2,30 7,36
Ethanone, 1-(3-thienyl)- < 0.01 0,39 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Benzothiazole 1,91 8,11 25,05 38,61 127,60
1,2,4,5-Tetrathiane 0,10 0,07 < 0.01 0,24 0,92
Diphenyl sulfide < 0.01 0,39 < 0.01 < 0.01 10,69
Terpenes

a-Pinene 1,15 0,89 7,66 4,65 14,34
Camphene 0,24 0,32 36,78 7,76 7,61
B-Phellandrene 0,10 < 0.01 < 0.01 < 0.01 1,87
D-Limonene < 0.01 0,73 23,14 2,23 12,95
p-Cymene 0,22 0,46 7,90 2,04 < 0.01
Not Classified

Unknown < 0.01 22,79 < 0.01 < 0.01 < 0.01
Unknown 1,23 2,91 3,30 9,67 57,42
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Unknown

< 0.01

< 0.01

24,38

< 0.01

Unknown

< 0.01

< 0.01

18,02

< 0.01
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ANNEXE 8 : DETAIL DES MESURES DE DEBITS

Rejet four croquettes (ligne 2) A

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

30/07/2024

Source de l'odeur

Pomme de terre

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 80,4 Humidité relative (%) 73,5
Pression (bar) 1,001
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 40
Longueur droite amont (dH) 8,75
Longueur droite aval (dH) 3,75
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -160
Heure de début de prélévement 10:06
Heure de fin de prélévement 10:16
0 dans échantillon brut (%) 20,6
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,87
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,98
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 11,5
Débit volumique horaire (m3/h) 5210
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 3980
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 4270
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de _
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 11,4 0:02:30 1/6cm 11,2 0:02:30
2/34cm 11,8 0:02:30 2'/34cm 11,7 0:02:30
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Rejet four croquettes (ligne 2) B
N° Affaire ONFRACON24A
Date 30/07/2024
Source de l'odeur Pomme de terre
Cycle du process Continu
Etat du process Normal
Type de prélévement Prélévement canalisé circulaire
Parameétres du gaz a prélever
Température (°C) 80,4 Humidité relative (%) 73,6
Pression (bar) 1,001

Flux supposé homogéene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 40
Longueur droite amont (dH) 8,75
Longueur droite aval (dH) 3,75
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -160
Heure de début de prélévement 10:18
Heure de fin de prélévement 10:28
02 dans échantillon brut (%) 20,6
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,87
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,98
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 11,6
Débit volumique horaire (m3/h) 5250
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 4000
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 4300
Scrutation

Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '

(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 11,6 0:02:30 1"/ 6cm 11,6 0:02:30
2/34cm 11,7 0:02:30 2"/ 34cm 11,5 0:02:30
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Rejet four croquettes (ligne 2) C

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

30/07/2024

Source de l'odeur

Pomme de terre

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 80,4 Humidité relative (%) 74,1
Pression (bar) 1,001
Flux supposé homogéene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 40
Longueur droite amont (dH) 8,75
Longueur droite aval (dH) 3,75
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -160
Heure de début de prélévement 10:34
Heure de fin de prélévement 10:44
02 dans échantillon brut (%) 20,6
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,87
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,98
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 11,7
Débit volumique horaire (m3/h) 5270
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 4020
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 4320
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 12,1 0:02:30 1"/ 6cm 11,3 0:02:30
2/34cm 11,7 0:02:30 2"/ 34cm 11,5 0:02:30
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Rejet four galettes (ligne 5) A
N° Affaire ONFRACON24A J2 NZ
Date 31/07/2024
Source de l'odeur Pomme de terre
Cycle du process Continu
Etat du process Normal
Type de prélévement Prélévement canalisé circulaire
Paramétres du gaz a prélever
Température (°C) 75,2 Humidité relative (%) 33,5
Pression (bar) 1,010
Flux supposé homogéene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 68
Longueur droite amont (dH) 0,0
Longueur droite aval (dH) 0,0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
Heure de début de prélévement 9:00
Heure de fin de prélévement 9:10
02 dans échantillon brut (%) 20,7
02 dans éch dilué (%) 2,5
Taux de dilution 8,28
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 11,91
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,7
Débit volumique horaire (m3/h) 8730
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 6 820
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 7 320
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/10cm 6,5 0:02:30 1"/ 10 cm 7,8 0:03:00
2/58cm 6,5 0:02:30 2'/ 58 cm 5,9 0:02:15
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Rejet four galettes (lighe 5) B
N° Affaire ONFRACON24A J2 NZ
Date 31/07/2024
Source de l'odeur Pomme de terre
Cycle du process Continu
Etat du process Normal
Type de prélévement Prélévement canalisé circulaire
Parameétres du gaz a prélever
Température (°C) 76,2 Humidité relative (%) 33,2
Pression (bar) 1,010
Flux supposé homogéene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 68
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
Heure de début de prélévement 9:28
Heure de fin de prélévement 9:38
02 dans échantillon brut (%) 20,7
02 dans éch dilué (%) 2,5
Taux de dilution 8,28
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 11,91
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,6
Débit volumique horaire (m3/h) 8 600
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 6 700
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 7 190
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/10cm 6,2 0:02:15 1"/ 10 cm 7,6 0:03:00
2/58cm 6,5 0:02:30 2'/ 58 cm 6,0 0:02:15
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Rejet four galettes (lighe 5) C
N° Affaire ONFRACON24A J2 NZ
Date 31/07/2024
Source de l'odeur Pomme de terre
Cycle du process Continu
Etat du process Normal
Type de prélévement Prélévement canalisé circulaire
Parameétres du gaz a prélever
Température (°C) 76,4 Humidité relative (%) 33,4
Pression (bar) 1,010
Flux supposé homogéene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 68
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
Heure de début de prélévement 9:40
Heure de fin de prélévement 9:50
02 dans échantillon brut (%) 20,7
02 dans éch dilué (%) 2,5
Taux de dilution 8,28
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 11,91
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,5
Débit volumique horaire (m3/h) 8 430
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 6 570
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 7 050
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/10cm 6,4 0:02:30 1"/ 10 cm 7,4 0:02:45
2/58cm 6,3 0:02:30 2'/ 58 cm 5,7 0:02:15
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Débit Amont ventilateur Retrograder A

N° Affaire

ONFRACON24A J2 NZ

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

Pomme de terre

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

43,6

Humidité relative (%)

Pression (bar)

0,999

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 70
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0,1
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -180
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,8
Débit volumique horaire (m3/h) 9 380
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 7970
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 8 560
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
mesurée (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/10cm 6,1 1"/10cm 6,8
2/60cm 7,3 2"/ 60 cm 6,9
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Débit Amont ventilateur Retrograder B

N° Affaire

ONFRACON24A J2 NZ

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

Pomme de terre

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

43,7

Humidité relative (%)

Pression (bar)

0,999

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 70
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0,1
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -180
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,9
Débit volumique horaire (m3/h) 9 490
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 8 070
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 8 660
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
mesurée (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/10cm 6,0 1"/10cm 7,0
2/60cm 7,6 2'/ 60 cm 6,8
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Débit Amont ventilateur Retrograder C

N° Affaire

ONFRACON24A J2 NZ

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

Pomme de terre

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

44,2

Humidité relative (%)

Pression (bar)

0,999

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 70
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0,1
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -180
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,8
Débit volumique horaire (m3/h) 9 380
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 7970
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 8550
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
mesurée (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/10cm 6,1 1"/10cm 6,7
2/60cm 7,4 2"/ 60 cm 6,9
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Entrée post-combustion 2 A

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 77,5 Humidité relative (%) 90,0
Pression (bar) 1,000
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 100
Longueur droite amont (dH) 0,0
Longueur droite aval (dH) 0,0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 4
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -1100
Heure de début de prélévement 12:38
Heure de fin de prélévement 12:48
0 dans échantillon brut (%) 20,7
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,90
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,97
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,8
Débit volumique horaire (m3/h) 19 120
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 14 700
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 15780
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 6,7 0:01:15 1/7cm 6,3 0:01:15
2/25cm 6,8 0:01:15 2'/25cm 6,9 0:01:15
3/75cm 7,2 0:01:15 3/75cm 7,0 0:01:15
4/93cm 6,4 0:01:15 4 /93 cm 6,8 0:01:15
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Entrée post-combustion 2 B

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 77,7 Humidité relative (%) 88,9
Pression (bar) 1,000
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 100
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 4
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -1100
Heure de début de prélévement 12:50
Heure de fin de prélévement 13:00
0 dans échantillon brut (%) 20,7
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,90
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,97
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,8
Débit volumique horaire (m3/h) 19 160
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 14720
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 15 800
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 6,9 0:01:15 1/7cm 6,0 0:01:00
2/25cm 6,8 0:01:15 2'/25cm 7,1 0:01:15
3/75cm 7,0 0:01:15 3/75cm 7,3 0:01:15
4/93 cm 6,6 0:01:15 4 /93 cm 6,5 0:01:15
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Entrée post-combustion 2 C

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 77,6 Humidité relative (%) 89,4
Pression (bar) 1,000
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 100
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 4
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -1100
Heure de début de prélévement 13:04
Heure de fin de prélévement 13:14
0 dans échantillon brut (%) 20,7
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,90
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,97
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 6,8
Débit volumique horaire (m3/h) 19 330
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 14 860
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 15950
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 7,0 0:01:15 1/7cm 6,5 0:01:15
2/25cm 6,5 0:01:15 2'/25cm 7,0 0:01:15
3/75cm 7,4 0:01:15 3/75cm 7,3 0:01:15
4/93cm 6,2 0:01:15 4 /93 cm 6,8 0:01:15
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Entrée AEROX déshuileur A

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 37,3 Humidité relative (%) 66,0
Pression (bar) 1,005
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non

Paramétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 170

Longueur droite amont (dH) 1,470588235

Longueur droite aval (dH) 1,470588235

Nombre d'axes de mesure disponibles 2

Nombre de points de prélévement par axe 8

Paramétres de prélévement

Pression statique relative (Pa) -200

Heure de début de prélévement 15:08

Heure de fin de prélévement 15:18

02 dans échantillon brut (%) 20,6

02 dans éch dilué (%) 8,0

Taux de dilution 2,58

Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 4,09

Accrédité COFRAC Oui

résultat débit

Vitesse moyenne débitante (m/s) 12,5

Débit volumique horaire (m3/h) 101 940

Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 88 970

Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 95 490

Scrutation

Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesurée (m/s) | prelevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/5cm 12,2 0:00:30 1"/5cm 11,7 0:00:30

2/18cm 12,3 0:00:30 2'/ 18 cm 12,3 0:00:30
3/33cm 12,7 0:00:45 3'/33cm 13,2 0:00:45
4 /55 cm 12,3 0:00:30 4'/55cm 12,8 0:00:45
5/115cm 12,2 0:00:30 5 /115cm 12,6 0:00:45
6 /137 cm 12,3 0:00:30 6'/ 137 cm 12,0 0:00:30
7 /152 cm 12,9 0:00:45 7'/ 152 cm 12,6 0:00:45
8/ 165cm 12,6 0:00:45 8 /165 cm 12,9 0:00:45
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Entrée AEROX déshuileur B

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 37,3 Humidité relative (%) 67,0
Pression (bar) 1,005
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non

Paramétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 170

Longueur droite amont (dH) 1,470588235

Longueur droite aval (dH) 1,470588235

Nombre d'axes de mesure disponibles 2

Nombre de points de prélévement par axe 8

Paramétres de prélévement

Pression statique relative (Pa) -200

Heure de début de prélévement 15:20

Heure de fin de prélévement 15:30

02 dans échantillon brut (%) 20,6

02 dans éch dilué (%) 7,8

Taux de dilution 2,64

Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 4,18

Accrédité COFRAC Oui

résultat débit

Vitesse moyenne débitante (m/s) 12,5

Débit volumique horaire (m3/h) 101 730

Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 88 770

Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 95 270

Scrutation

Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesurée (m/s) | prelevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/5cm 12,0 0:00:30 1"/5cm 12,0 0:00:30

2/18cm 12,5 0:00:45 2'/ 18 cm 12,0 0:00:30
3/33cm 13,0 0:00:45 3'/33cm 13,1 0:00:45
4 /55 cm 12,0 0:00:30 4'/55cm 13,0 0:00:45
5/115cm 12,1 0:00:30 5 /115cm 12,4 0:00:30
6 /137 cm 12,3 0:00:30 6'/ 137 cm 11,8 0:00:30
7 /152 cm 13,0 0:00:45 7'/ 152 cm 12,5 0:00:45
8/ 165cm 12,9 0:00:45 8 /165 cm 12,6 0:00:45
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Entrée AEROX déshuileur C

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 37,6 Humidité relative (%) 66,8
Pression (bar) 1,005
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non

Paramétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 170

Longueur droite amont (dH) 1,470588235

Longueur droite aval (dH) 1,470588235

Nombre d'axes de mesure disponibles 2

Nombre de points de prélévement par axe 8

Paramétres de prélévement

Pression statique relative (Pa) -200

Heure de début de prélévement 15:34

Heure de fin de prélévement 15:44

02 dans échantillon brut (%) 20,6

02 dans éch dilué (%) 8,0

Taux de dilution 2,58

Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 4,09

Accrédité COFRAC Oui

résultat débit

Vitesse moyenne débitante (m/s) 12,6

Débit volumique horaire (m3/h) 102 800

Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 89 640

Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 96 200

Scrutation

Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesurée (m/s) | prelevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/5cm 12,0 0:00:30 1"/5cm 11,9 0:00:30

2/18cm 12,3 0:00:30 2'/ 18 cm 12,5 0:00:30
3/33cm 13,1 0:00:45 3'/33cm 13,0 0:00:45
4 /55 cm 12,6 0:00:45 4'/55cm 13,4 0:00:45
5/115cm 12,1 0:00:30 5 /115cm 13,0 0:00:45
6 /137 cm 12,2 0:00:30 6'/ 137 cm 12,2 0:00:30
7 /152 cm 12,8 0:00:45 7'/ 152 cm 12,7 0:00:45
8/ 165cm 12,5 0:00:30 8 /165 cm 13,0 0:00:45
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Global sécheur AW1 A

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 46,7 Humidité relative (%) 89,5
Pression (bar) 0,995
Parameétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 147
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) 110
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 16,8
Débit volumique horaire (m3/h) 102 390
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 85 840
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 92 130
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 17,3 1"/ 6cm 14,8

2/21cm 16,8 2'/21cm 16,3

3/44cm 17,3 3'/44cm 16,4

4/103 cm 17,3 4 /103 cm 17,8

5/ 126 cm 16,8 5 /126 cm 17,2

6/ 141 cm 15,2 6'/ 141 cm 17,9
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Global sécheur AW1 B

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 46,6 Humidité relative (%) 89,3
Pression (bar) 0,995
Parameétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 147
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) 110
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 16,7
Débit volumique horaire (m3/h) 101 980
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 85510
Débit CNP & 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 91770
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 17,0 1"/ 6cm 15,0

2/21cm 17,0 2'/ 21 cm 16,5

3/44cm 17,2 3'/44cm 16,2

4 /103 cm 16,9 4' /103 cm 18,0

5/ 126 cm 16,5 5 /126 cm 17,0

6/ 141 cm 15,0 6'/ 141 cm 18,0
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Global sécheur AW1 C

N° Affaire

ONFRACON24A

Date

31/07/2024

Source de l'odeur

combustion frites

Cycle du process

Continu

Etat du process

Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 46,6 Humidité relative (%) 89,4
Pression (bar) 0,995
Parameétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 147
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) 110
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 16,7
Débit volumique horaire (m3/h) 102 190
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 85 680
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 91 960
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 17,1 1"/ 6cm 14,7

2/21cm 16,8 2'/ 21 cm 16,4

3/44cm 17,0 3'/44cm 16,4

4 /103 cm 17,2 4' /103 cm 18,2

5/ 126 cm 17,0 5/ 126 cm 16,8

6/ 141 cm 15,3 6'/ 141 cm 17,8
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Sortie condenseur éplucheuse AW1 A

N° Affaire

ONFRACON24A J3

Date

21/08/2024

Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process

continu

Etat du process

normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 49,4 Humidité relative (%) 87,9
Pression (bar) 1,008
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 50
Longueur droite amont (dH) 0,4
Longueur droite aval (dH) 0,7
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) 60
Heure de début de prélévement 10:00
Heure de fin de prélévement 10:10
0 dans échantillon brut (%) 20,8
02 dans éch dilué (%) 2,9
Taux de dilution 7,17
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 10,25
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 4,1
Débit volumique horaire (m3/h) 2 900
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 2 440
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 2 620
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 4,0 0:02:30 1"/ 7cm 4,3 0:02:30
2/43cm 3,9 0:02:30 2'/43cm 4,2 0:02:30
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Sortie condenseur éplucheuse AW1 B

N° Affaire

ONFRACON24A J3

Date

21/08/2024

Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process

continu

Etat du process

normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 49,5 Humidité relative (%) 87,8
Pression (bar) 1,008
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 50
Longueur droite amont (dH) 0,4
Longueur droite aval (dH) 0,66
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) 60
Heure de début de prélévement 10:15
Heure de fin de prélévement 10:25
0 dans échantillon brut (%) 20,8
02 dans éch dilué (%) 2,7
Taux de dilution 7,70
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 10,99
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 4,1
Débit volumique horaire (m3/h) 2 880
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 2 420
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 2 600
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 4.1 0:02:30 1"/ 7cm 4,0 0:02:30
2/43cm 4,0 0:02:30 2'/43cm 4,2 0:02:30
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Sortie condenseur éplucheuse AW1 C

N° Affaire

ONFRACON24A J3

Date

21/08/2024

Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process

continu

Etat du process

normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 49,4 Humidité relative (%) 88,0
Pression (bar) 1,008
Flux supposé homogéne Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 50
Longueur droite amont (dH) 0,4
Longueur droite aval (dH) 0,66
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) 60
Heure de début de prélévement 10:30
Heure de fin de prélévement 10:40
0 dans échantillon brut (%) 20,8
02 dans éch dilué (%) 2,6
Taux de dilution 8,00
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 11,41
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 4,0
Débit volumique horaire (m3/h) 2 830
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 2 380
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 2 560
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 3,9 0:02:30 1"/ 7cm 4,0 0:02:30
2/43cm 4,0 0:02:30 2'/ 43 cm 4,1 0:02:30
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Sortie condenseur friteuse AW1 A

ONFRACON24A J3
21/08/2024

N° Affaire

Date
Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process continu

Etat du process normal

Type de prélévement Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 90,6 Humidité relative (%) 100,0
Pression (bar) 1,015
Flux supposé homogene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 60
Longueur droite amont (dH) 30
Longueur droite aval (dH) 70,83333333
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -200
Heure de début de prélévement 10:35
Heure de fin de prélévement 10:45
0 dans échantillon brut (%) 19,3
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,43
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,93
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 7,2
Débit volumique horaire (m3/h) 7 350
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 5530
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 5940
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/9cm 6,9 0:02:30 1'/9cm 7,0 0:02:30
2/51cm 7,6 0:02:45 2'/51cm 7,4 0:02:30

ODOURNET France - SENSENET
Référence du document EQ-REA6 REV 015

Page 154 sur 178




Sortie condenseur friteuse AW1 B

ONFRACON24A J3
21/08/2024

N° Affaire

Date
Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process continu

Etat du process normal

Type de prélévement Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 90,0 Humidité relative (%) 100,0
Pression (bar) 1,015
Flux supposé homogene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 60
Longueur droite amont (dH) 30
Longueur droite aval (dH) 70,83333333
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -200
Heure de début de prélévement 10:45
Heure de fin de prélévement 10:55
0 dans échantillon brut (%) 19,3
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,43
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,93
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 7,3
Débit volumique horaire (m3/h) 7 430
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 5 600
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 6 010
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/9cm 7,0 0:02:30 1'/9cm 7,0 0:02:30
2/51cm 7,7 0:02:45 2'/51cm 7,5 0:02:30
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Sortie condenseur friteuse AW1 C

ONFRACON24A J3
21/08/2024

N° Affaire

Date
Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process continu

Etat du process normal

Type de prélévement Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 89,5 Humidité relative (%) 100,0
Pression (bar) 1,015
Flux supposé homogene Non Présence de particules Non
Paramétres du point de mesure
Diametre de la canalisation (cm) 60
Longueur droite amont (dH) 30
Longueur droite aval (dH) 70,83333333
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 2
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -200
Heure de début de prélévement 10:55
Heure de fin de prélévement 11:05
0 dans échantillon brut (%) 19,3
02 dans éch dilué (%) 3,0
Taux de dilution 6,43
Incertitude relative élargie sur le taux de dilution (%) 9,93
Accrédité COFRAC Non
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 7,2
Débit volumique horaire (m3/h) 7 330
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 5530
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 5940
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de )
(m/s) prelevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/9cm 6,9 0:02:30 1'/9cm 7,0 0:02:30
2/51cm 7,3 0:02:30 2'/51cm 7,6 0:02:45
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Entrée Cheminée B-AW1 - Pellage A

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone pellage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

27,1

Pression (bar)

1,013

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 140
Longueur droite amont (dH) 1,7
Longueur droite aval (dH) 1,5
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 14,6
Débit volumique horaire (m3/h) 80 630
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 73 340
Débit CNP & 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 78 710
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 14,0 1"/ 6cm 15,0
2/20cm 14,0 2' /20 cm 14,6
3/41cm 13,5 3/41cm 13,3
4/99 cm 16,5 4 /99 cm 15,8
5/ 120 cm 14,2 57120 cm 15,3
6 /134 cm 13,2 6'/ 134 cm 15,2
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Entrée Cheminée B-AW1 - Pellage B

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone pellage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

27,5

Pression (bar)

1,013

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 140
Longueur droite amont (dH) 1,714285714
Longueur droite aval (dH) 1,5
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 14,6
Débit volumique horaire (m3/h) 80 820
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 73420
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 78 790
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 14,3 1"/ 6cm 15,2
2/20cm 13,9 2'/20cm 14,7
3/41cm 13,7 3/41cm 13,1
4/99cm 16,5 4 /99 cm 15,4
5/120 cm 14,1 5 /120 cm 15,0
6/ 134cm 14,0 6' /134 cm 15,1
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Entrée Cheminée B-AW1 - Pellage C

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone pellage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

27,8

Pression (bar)

1,013

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 140
Longueur droite amont (dH) 1,714285714
Longueur droite aval (dH) 1,5
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 14,6
Débit volumique horaire (m3/h) 80 730
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 73250
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 78 620
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 14,1 1"/ 6cm 15,4
2/20cm 13,8 2'/20cm 14,5
3/41cm 13,7 3/41cm 13,0
4/99cm 16,1 4 /99 cm 15,5
5/120 cm 14,5 5 /120 cm 15,4
6/ 134cm 13,6 6' /134 cm 15,2
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Entrée Cheminée B-AW1 - Tirage A

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone tirage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du point de mesure

Diamétre de la canalisation (cm) 160
Longueur droite amont (dH) 4,0625
Longueur droite aval (dH) 0,5625
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 12,5
Débit volumique horaire (m3/h) 90 540
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 82 010
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 88 020
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de _ Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de _
(m/s) prelevement (min) (m/s) prelevement (min)
1/7cm 12,3 1"/ 7cm 12,6
2/23cm 12,4 2'/23cm 12,4
3/47 cm 12,6 3'/ 47 cm 12,5
4/113cm 12,8 4 /113 cm 13,0
5/137 cm 12,7 5/ 137 cm 12,7
6 /153 cm 12,2 6'/ 153 cm 11,9
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Entrée Cheminée B-AW1 - Tirage B

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone tirage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

28,1

Pression (bar)

1,012

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 160
Longueur droite amont (dH) 4,0625
Longueur droite aval (dH) 0,5625
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 12,5
Débit volumique horaire (m3/h) 90 780
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 82 210
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 88 230
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 12,6 1"/ 7cm 12,5
2/23cm 12,2 2'/23cm 12,5
3/47cm 12,6 3'/ 47 cm 13,0
4/113cm 12,8 4 /113 cm 12,6
5/ 137 cm 12,8 5 /137 cm 12,0
6 /153 cm 12,3 6'/ 153 cm 12,6
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Entrée Cheminée B-AW1 - Tirage C

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone tirage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

26,5

Pression (bar)

1,012

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 160
Longueur droite amont (dH) 4,0625
Longueur droite aval (dH) 0,5625
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 12,5
Débit volumique horaire (m3/h) 90 420
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 82 320
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 88 340
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/7cm 12,4 1"/ 7cm 12,4
2/23cm 12,6 2'/23cm 13,0
3/47cm 12,6 3'/ 47 cm 12,6
4/113cm 12,6 4 /113 cm 12,4
5/ 137 cm 12,8 5 /137 cm 11,5
6 /153 cm 12,0 6'/ 153 cm 13,0
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Entrée Cheminée B-AW1 - Blanchiment A

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone tirage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

29,0

Pression (bar)

1,012

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 135
Longueur droite amont (dH) 1
Longueur droite aval (dH) 1,5
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 13,1
Débit volumique horaire (m3/h) 67 590
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 61020
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 65 490
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 13,0 1"/ 6cm 12,9
2/20cm 13,0 2' /20 cm 13,0
3/40cm 12,8 3'/40cm 14,1
4/95cm 14,0 4 /95cm 14,0
5/ 115 cm 13,9 5 /115 cm 12,3
6 /129 cm 10,5 6' /129 cm 13,9
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Entrée Cheminée B-AW1 - Blanchiment B

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone tirage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

29,4

Pression (bar)

1,012

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 135
Longueur droite amont (dH) 1
Longueur droite aval (dH) 1,5
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélevement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 13,0
Débit volumique horaire (m3/h) 67 030
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 60 450
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 64 870
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 12,6 1"/ 6cm 12,2
2/20cm 13,4 2' /20 cm 12,8
3/40cm 13,2 3'/ 40 cm 13,9
4/95cm 13,9 4"/ 95cm 13,8
5/115cm 13,9 5 /115 cm 12,1
6 /129 cm 10,3 6' /129 cm 14,0
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Entrée Cheminée B-AW1 - Blanchiment C

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur Zone tirage

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C)

29,7

Pression (bar)

1,012

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm) 135
Longueur droite amont (dH) 1
Longueur droite aval (dH) 1,5
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 6
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 13,0
Débit volumique horaire (m3/h) 67 200
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 60 530
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 64 960
Scrutation
Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
(m/s) prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 12,8 1"/ 6cm 12,5
2/20cm 13,1 2' /20 cm 13,0
3/40cm 13,0 3'/40cm 14,3
4/95cm 14,2 4 /95cm 13,6
5/ 115 cm 13,8 5 /115 cm 12,5
6 /129 cm 10,0 6' /129 cm 13,7
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Entrée Cheminée A-AW1 - Entrée AEROXW
deshiuleur A

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélévement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C)

31,7

Pression (bar)

1,012

Paramétres du point de mesure

Diametre de la canalisation (cm)

170

Longueur droite amont (dH)

1,470588235

Longueur droite aval (dH)

0,411764706

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 8
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 10,1
Débit volumique horaire (m3/h) 82270
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 73 630
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 79 020
Scrutation
Points Vitesse ) \Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesuréee (m/s) | prélevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/5cm 10,1 1'"/5cm 12,0
2/18cm 10,2 2"/ 18 cm 12,3
3/33cm 10,0 3'/33cm 10,5
4/55cm 10,0 4'/55cm 11,1
5/115cm 8,5 5/ 115 cm 9,0
6 /137 cm 7,4 6' /137 cm 10,5
7 /152 cm 8,3 7'/ 152 cm 10,5
8 /165 cm 9,5 8 /165 cm 11,2
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Entrée Cheminée A-AW1 - Entrée AEROXW
deshiuleur B

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélévement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C)

32,0

Pression (bar)

1,012

Paramétres du point de mesure

Diametre de la canalisation (cm)

170

Longueur droite amont (dH)

1,470588235

Longueur droite aval (dH)

0,411764706

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 8
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 10,1
Débit volumique horaire (m3/h) 82 430
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 73700
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 79 100
Scrutation
Points Vitesse ) \Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesuréee (m/s) | prélevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/5cm 10,0 1'"/5cm 12,3
2/18cm 10,3 2"/ 18 cm 12,2
3/33cm 9,9 3'/33cm 10,1
4/55cm 10,2 4'/55cm 11,3
5/115cm 8,1 5/ 115cm 9,7
6 /137 cm 7,8 6'/ 137 cm 10,6
7 /152 cm 8,5 7'/ 152 cm 10,2
8 /165 cm 9,1 8 /165 cm 11,1
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Entrée Cheminée A-AW1 - Entrée AEROXW
deshiuleur C

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélévement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C)

32,3

Pression (bar)

1,012

Paramétres du point de mesure

Diametre de la canalisation (cm)

170

Longueur droite amont (dH)

1,470588235

Longueur droite aval (dH)

0,411764706

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de préléevement par axe 8
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -300
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 10,1
Débit volumique horaire (m3/h) 82170
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 73390
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 78 760
Scrutation
Points Vitesse ) \Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesuréee (m/s) | prélevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/5cm 10,0 1'/5cm 12,1
2/18cm 10,2 2"/ 18 cm 12,0
3/33cm 9,7 3'/33cm 10,3
4/55cm 10,4 4'/55cm 11,5
5/115cm 8,3 5/ 115cm 9,1
6 /137 cm 7,7 6' /137 cm 10,5
7 /152 cm 8,2 7'/ 152 cm 10,6
8 /165 cm 9,3 8 /165 cm 11,0
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Entrée Cheminée A-AW1 - Global sécheurw

(+pyrophosphate) A

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélévement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 39,5

Pression (bar) 1,009

Paramétres du point de mesure

Diametre de la canalisation (cm)

140

Longueur droite amont (dH)

0,285714286

Longueur droite aval (dH)

0,142857143

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -600
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 14,3
Débit volumique horaire (m3/h) 79 390
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 69 070
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 74120
Scrutation
Points Vitesse ) \Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesuréee (m/s) | prélevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/6cm 13,0 1"/ 6cm 14,0
2/20cm 13,8 2'/20cm 16,5
3/41cm 14,4 3'/41cm 16,8
4/99 cm 18,0 4 /99 cm 15,4
5/120 cm 9,6 5/ 120 cm 15,2
6 /134 cm 10,0 6'/ 134 cm 15,2
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Entrée Cheminée A-AW1 - Global sécheurw

(+pyrophosphate) B

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélévement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 39,8

Pression (bar) 1,009

Paramétres du point de mesure

Diametre de la canalisation (cm)

140

Longueur droite amont (dH)

0,285714286

Longueur droite aval (dH)

0,142857143

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -600
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 14,3
Débit volumique horaire (m3/h) 79 060
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 68 720
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 73 750
Scrutation
Points Vitesse ) \Durée de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de '
mesuréee (m/s) | prélevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/6cm 13,2 1"/ 6cm 14,3
2/20cm 14,0 2'/20cm 16,8
3/41cm 14,1 3'/41cm 16,3
4/99 cm 17,0 4 /99 cm 15,8
5/120 cm 9,6 5/ 120 cm 15,0
6 /134 cm 10,3 6'/ 134 cm 14,8
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Entrée Cheminée A-AW1 - Global sécheurw

(+pyrophosphate) C

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélévement canalisé circulaire

Parameétres du gaz a prélever

Température (°C) 40,0

Pression (bar) 1,009

Paramétres du point de mesure

Diametre de la canalisation (cm)

140

Longueur droite amont (dH)

0,285714286

Longueur droite aval (dH)

0,142857143

Nombre d'axes de mesure disponibles

2

Nombre de points de prélévement par axe

1,au centre

Paramétres de prélévement

Pression statique relative (Pa) -600
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 14,3
Débit volumique horaire (m3/h) 79 110
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 68 710
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 73 740
Scrutation
. Vitesse Durée de . Vitesse mesurée Durée de
Points z o . Points . .
mesuréee (m/s) | prélevement (min) (m/s) préelevement (min)
1/6cm 13,1 1"/ 6cm 14,1
2/20cm 13,9 2'/20cm 16,5
3/41cm 14,2 3'/41cm 16,6
4/99 cm 17,8 4 /99 cm 15,5
5/120 cm 9,3 5/ 120 cm 15,1
6 /134 cm 10,2 6'/ 134 cm 15,0
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Entrée Cheminée A-AW1 supérieure A

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 39,1

Pression (bar) 1,006

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm)

140

Longueur droite amont (dH)

0,357142857

Longueur droite aval (dH)

0,071428571

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélevement par axe 1,au centre
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -900
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 20,6
Débit volumique horaire (m3/h) 114 110
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 99 100
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 106 360
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 20,0 1"/ 6cm 20,0
2/20cm 20,1 2' /20 cm 20,1
3/41cm 20,0 3/41cm 21,0
4/99 cm 21,1 4 /99 cm 20,5
5/120 cm 20,9 5 /120 cm 21,6
6 /134 cm 21,8 6'/ 134 cm 20,0
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Entrée Cheminée A-AW1 supérieure B

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 39,7

Pression (bar) 1,006

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm)

140

Longueur droite amont (dH)

0,357142857

Longueur droite aval (dH)

0,071428571

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -900
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 20,6
Débit volumique horaire (m3/h) 114 300
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 99 070
Débit CNP a 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 106 320
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 20,0 1"/ 6cm 20,1
2/20cm 20,3 2' /20 cm 20,3
3/41cm 19,6 3/41cm 21,0
4/99 cm 20,8 4 /99 cm 20,1
5/120 cm 21,0 5 /120 cm 22,1
6/134cm 22,1 6'/ 134 cm 20,1

ODOURNET France - SENSENET
Référence du document EQ-REA6 REV 015

Page 173 sur 178




Entrée Cheminée A-AW1 supérieure C

N° Affaire ONFRACON24A J3 reporté Débit amont Cheminée AW1
Date 21/08/2024

Source de l'odeur

Cycle du process Continu

Etat du process Normal

Type de prélévement

Préléevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 40,0

Pression (bar) 1,006

Parameétres du point de mesure

Diameétre de la canalisation (cm)

140

Longueur droite amont (dH)

0,357142857

Longueur droite aval (dH)

0,071428571

Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Parameétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -900
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 20,6
Débit volumique horaire (m3/h) 114 210
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 98 900
Débit CNP & 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 106 140
Scrutation
Points Vitesse ) ‘Durée de . Points Vitesse mesurée ) ‘Durée de .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)
1/6cm 20,2 1"/ 6cm 20,2
2/20cm 20,0 2'/20cm 20,0
3/41cm 19,8 3 /41 cm 21,2
4/99 cm 21,0 4 /99 cm 20,3
5/120 cm 20,8 5 /120 cm 22,0
6 /134 cm 22,0 6'/ 134 cm 19,8
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Friteuse AW1 A

N° Affaire ONFRACON24A J3

21/08/2024

Date
Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process

continu

Etat du process

normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 64,5 Humidité relative (%) 89,4
Pression (bar) 1,006
Parameétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 60
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -340
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 4,5
Débit volumique horaire (m3/h) 4590
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 3690
Débit CNP & 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 3960
Scrutation
. Vitesse Durée de . Vitesse mesurée Durée de
Points 2 s . Points 20,8 .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)

1/9cm 5,0 1"/9cm 4,0

2/51cm 5,9 2'/ 51 cm 5,2
Scrutation supplémentaire

Points Vitlesse ) ‘Duree de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Duree de ;
mesuree (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1"/ 9cm 3,9 1"/ 9cm 4,0
2" /51 cm 5,0 2" /51 cm 3,1
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Friteuse AW1 B

N° Affaire ONFRACON24A J3

21/08/2024

Date
Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process

continu

Etat du process

normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 64,6 Humidité relative (%) 89,6
Pression (bar) 1,006
Parameétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 60
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -340
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 4,6
Débit volumique horaire (m3/h) 4 640
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 3730
Débit CNP & 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 4 000
Scrutation
. Vitesse Durée de . Vitesse mesurée Durée de
Points 2 s . Points 20,8 .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)

1/9cm 5,3 1"/9cm 4,0

2/51cm 5,7 2'/ 51 cm 5,0
Scrutation supplémentaire

Points Vitlesse ) ‘Duree de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Duree de ;
mesuree (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1"/ 9cm 4,0 1"/ 9cm 3,9
2" /51 cm 5,2 2" /51 cm 3,4
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Friteuse AW1 C

N° Affaire ONFRACON24A J3

21/08/2024

Date
Source de l'odeur

Pommes de terre

Cycle du process

continu

Etat du process

normal

Type de prélévement

Prélevement canalisé circulaire

Paramétres du gaz a prélever

Température (°C) 64,5 Humidité relative (%) 89,5
Pression (bar) 1,006
Parameétres du point de mesure
Diameétre de la canalisation (cm) 60
Longueur droite amont (dH) 0
Longueur droite aval (dH) 0
Nombre d'axes de mesure disponibles 2
Nombre de points de prélévement par axe 1,au centre
Paramétres de prélévement
Pression statique relative (Pa) -340
résultat débit
Vitesse moyenne débitante (m/s) 4,6
Débit volumique horaire (m3/h) 4680
Débit aux CNTP sur gaz humide (Nm3/h sur gaz humide) 3760
Débit CNP & 20°C sur gaz humide (m3/h a 20°C) 4030
Scrutation
. Vitesse Durée de . Vitesse mesurée Durée de
Points 2 s . Points - .
mesurée (m/s) | prélévement (min) (m/s) prélevement (min)

1/9cm 51 1"/9cm 4,3

2/51cm 6,0 2'/51cm 4,8
Scrutation supplémentaire

Points Vitlesse ) ‘Duree de ' Points Vitesse mesurée ) ‘Duree de ;
mesuree (m/s) | prélevement (min) (m/s) prélevement (min)
1"/ 9cm 4,2 1" /9cm 4,2
2" /51 cm 4,9 2" /51 cm 3,3
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ANNEXE 9 : SCRUTATION LORS DU PRELEVEMENT OLFACTOMETRIQUES

Positionnement des points sur la section de mesures :

Lors d’une scrutation de la section de mesures supposée non homogéne, le positionnement de la sonde
d’échantillonnage est défini par la norme NF EN 15 259 méthode Tangentielle.

Diameétre < 35cm 35cm < Diamétre < 70cm 70cm < Diamétre < 110 cm

Axe 1

Axe 1
1 ‘“
Xez "

Axe 2

a
N

110 cm < Diameétre < 170 cm Diameétre > 170cm
Axe 1
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